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Profesjonalne narz�dzia do obróbki drewna



Obecnie jako prezes firmy pami�tam, |e  ju|  jako 
chBopiec pracowaBem (przed drug�  wojn�  [wiatow�) w  
warsztacie [lusarskim mojego ojca. W  1959r.  zaBo|yBem 
wraz z  dwoma partnerami maB�  firm�, która potem 
przeksztaBciBa si�  w  W.P.W.  Engineering. We  wczesnych 
latach 60-tych narz�dzia z  w�glika spiekanego w  
przemy[le obróbki drewna byBy jeszcze nowo[ci�  i  
wBa[ciwie tylko kilka firm na  [wiecie mogBo takie 
narz�dzia oferowa�. Byli[my pierwsz�  izraelsk�  firm�  
produkuj�c�  frezy z  ostrzem w�glikowym i  przez te  lata 
nabyli[my wiele do[wiadczeD.
W.P.W.  Engineering  weszBa do  grona  wiod�cych 
producentów frezów z  w�glika spiekanego i  innych 
narz�dzi do  obróbki drewna na  [wiecie. ChciaBbym 
podzi�kowa�  naszym do[wiadczonym pracownikom, 
dzi�ki którym nast�puje staBy rozwój naszej technologii, 
przez co  osi�gneli[my wysok�  jako[�, solidno[�  i  
szybko[�  dostaw z  naszego magazynu. To  s�  gBówne 
argumenty, dlaczego nasze narz�dzia s�  tak 
powszechnie stosowane na  [wiecie.
Nie akceptujemy |adnych kompromisów w  jako[ci 
produkcji, jak  i  jako[ci stosowanych materiaBów.  Nasi  
odbiorcy wiedz�  oraz doceniaj�  to  i  dlatego pozostaj�  
wierni firmie W.P.W.  Engineering. Nasze produkty s�  
sprzedawane w Ameryce PBn., zachodniej i  wschodniej 
Europie, a tak|e w PoBudniowej Afryce i  w  Australii  pod 
nazw�  W.P.W i  Woodpecker.
Mo|ecie PaDstwo czasem znalez�  tak|e i  taDsze 
narz�dzia na  rynku, lecz stare porzekadBo mówi �nie 
osi�gniesz bogactwa kupuj�c tanio&�.
Wysoka jako[�  produktów W.P.W. Engineering 
(niektórzy nasi  odbiorcy twierdz�, |e  najwy|sza jako[�) 
jest  we  wBa[ciwej relacji do  PaDstwa oczekiwaD  i  
pieni�dzy.
Dzi�kuj�  za  PaDstwa zaufanie do  naszych produktów 
daj�c nam szans�  PaDstwu sBu|y�.

O firmie&



Jak korzysta�  z katalogu
Kolejno[�  narz�dzia znajduj�cego si�  katalogu jest uBo|ona wg ich ksztaBtów i 
zastosowaD. Mo|na je Batwo znalez�  posBuguj�c si�  zestawieniem wszystkich 
narz�dzi (str. 4-5). Mo|na je tak|e Batwo odszuka�  wg alfabetycznego zestawienia 
na str.  63, maj�c ju|  rozpoznany kod narz�dzia. Ostatnia cyfra w kodzie oznacza 
[rednic�  chwytu. 

Na przykBad:
F24095  frez z chwytem 6,0mm
F24127  frez z chwytem 12,0mm

Wi�kszo[�  narz�dzi W.P.W ma przewa|nie 2 ostrza wykonane z w�glika 
spiekanego.

Dane zawarte w tym katalogu mog�  ulec zmianie bez uprzedzenia

3
2

Wszystkie  narz�dzia  posiadaj�  gwarancj�  na  
uszkodzenia, stosowane  w  ka|dym zakBadzie  oraz 
materiale. Nie obj�te s�  gwarancj�  te  narz�dzia, które s�  
uszkodzone na  skutek ich niewBa[ciwego stosowania 
oraz zbyt du|ego zu|ycia.

GWARANCJA

Zrednica chwytu

Ostatnia cyfra

Narz�dzia

Zakres oferty
 Niniejszy katalog przedstawia szerok�  i  kompletn�  gam�  w�glikowych narz�dzi do 
obróbki drewna. Po raz pierwszy prezentujemy nasz�  nowo[�  Click&Drill   
profesjonalny szybkowymienny  system do wiercenia, pogB�biania i  wkr�cania.
Nasza doskonale znana seria Woodpecker zawiera najbardziej popularne frezy i  
inne narz�dzia dedykowane zarówno profesjonalistom jak i hobbystom.

Jako[�
Firma W.P..W. Engineering oferuje narz�dzia tak zaprojektowane, aby uzyska�  jak 
najwy|sz�  jako[�  ci�cia i wydajno[�  obróbki przy najwi�kszej ich trwaBo[ci.
Zastosowanie naszych surowych wymagaD  gwarantuje uzyskanie wysokiej jako[ci 
procesu produkcyjnego. Nasze najnowszej generacji obrabiarki sterowane 
numerycznie umo|liwiaj�  osi�gni�cie tego celu. Nasz system kontroli jako[ci 
zapewnia uzyskanie dokBadnych wymiarów, wBa[ciwych geometrii ostrza, wysokiej 
dokBadno[ci szlifowania ostrzy itp.

Seria narz�dzi Woodpecker jest wykonana zgodnie z normami bezpieczeDstwa  
German Woodworking Trade Association i posiadaj�  aprobat�  BG-TEST nr 159-000.
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WiertBa i pogB�biacze
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Frezy

Podstawowe informacje techniczne
Prawie wszystkie narz�dzia przedstawione w  tym katalogu maj�  ostrza z  w�glika spiekanego lub wyst�puj�  jako 
peBnow�glikowe. S�  one zaprojektowane do  stosowania na  portalowych lub dolnowrzecionowych frezarkach, a  
tak|e na  portalowych maszynach sterowanych numerycznie CNC. Ostrza w�glikowe  s�  spajane do  trzpienia 
stalowego narz�dzia.
Przeznaczone s�  one do  obróbki twardego i  mi�kkiego drewna, materiaBów drewnopochodnych, jak pByt 
pazdzierzowych, MDF oraz sklejki, a  tak|e tworzyw sztucznych, tworzyw Corian® i   innych twardych pByt. Takie 
materiaBy jak aluminium i  mosi�dz tak|e mo|na frezowa�, lecz na  sztywnych maszynach, wyposa|onych w  
odpowiednie uchwyty mocuj�ce, stosuj�c odpowiednie parametry skrawania  oraz wBa[ciwe chBodziwa!

Chwyt i  tulejka zaciskowa 
Nale|y zawsze stosowa�  mo|liwie najwi�ksz�  [rednic�  chwytu frezu odpowiedni�  dla posiadanej maszyny. U|ywa�  
wBa[ciwych [rednic tulei zaciskowych. PrawidBowo dobrana tuleja ma istotne znaczenie. Zu|yte lub odksztaBcone 
tuleje nie zapewniaj�  odpowiedniej siBy mocowania i  powoduj�  wyci�ganie narz�dzia, wzrost wibracji i  w  rezultacie 
p�kanie narz�dzia u  nasady tulei. Do  tulei powinna by�  wBo|ona co  najmniej ¾ cz�[�  dBugo[ci chwytu narz�dzia. 
Najlepiej jest wBo|y�  caB�  dBugo[�  chwytu i  lekko cofn��  o  ok.  1,5mm.

Ostrza
Frezy 1-ostrzowe s�  cz�sto u|ywane w  przypadku preferowania wi�kszych pr�dko[ci posuwu i  gdy jako[�  powierzchni 
tn�cej materiaBu nie jest tak wa|na.

Frezy z  przestawnymi ostrzami s�  wyposa|one w  
pojedyncze ostrza przesuni�te wzajemnie i 
obrócone o  180°. Ta  kombinacja pozwala na  
s zybk ie  usuwanie  w iórów  przy  lepszym  
wyrównowa|eniu dynamicznym narz�dzia (co ma 
wpByw  na  trwaBo[�  Bo|ysk  wysokoobrotowych 
wrzecion) i  uzyskiwanej gBadszej powierzchni ci�cia 
przy jednocze[nie wi�kszych siBach skrawania.

Frezy 2-ostrzowe s�  stosowane najcz�[ciej, gdy 
gBadko[�  powierzchni ci�cia jest najwa|niejsza, a  
wielko[�  posuwu ma znaczenie drugorz�dne.
Frezy 3-  i  4-ostrzowe zapewniaj�  najgBadsz�  
powierzchni�  obróbki,  przede wszystkim 
laminatów, ze  wzgl�du na  skBonno[�  tych 
materiaBów do  odBupywania kraw�dzi w  trakcie 

ci�cia. Daj�  one  lepsze rezultaty przy ci�ciu twardych materiaBów, w  tym nawet 
aluminium.

K�ty ostrza
Frezy trzpieniowe mog�  by�  wykonane jako lewoskr�tne, z  k�tem ujemnym skr�tu 
ostrza �down shear�  lub jako prawoskr�tne, z dodatnim k�tem skr�tu ostrza �up 
shear�.
Dzi�ki temu nast�puje wydBu|enie aktywnej cz�[ci roboczej ostrza, przez 
co  ci�cie powierzchni jest gBadsze, przy mniejszych siBach skrawania i  
wibracji, ni|  przy zastosowaniu standardowych frezów trzpieniowych.

Frezy te  s�  kompromisowym 
r o z w i� z a n i em  m i �d z y  
standardowym frezem i o 
wiele  dro|szym  f rezem 
peBnow�glowym o  skr�tnych 
ostrzach.
Narz�dzia produkowane przez 
W.P.W. maj�ce bardzo ostre skr�tne 
kraw�dzie tn�ce, które daj�  wysok�  jako[�  ci�cia 
drewna.
K�t  skr�tu ostrzy pozwala na  kontrolowanie kierunku 
wyrzucania wiórów do  góry lub na  dóB.
Do  frezowania nieprzelotowego powinno si�  u|ywa�  
frezów prawoskr�tnych z kierunkiem usuwania 
wiórów do  góry. Do  laminowanych pByt lepiej jest 
stosowa�  frezy lewoskr�tne, dzi�ki którym uzyskiwana 
jest gBadka kraw�dz  laminatu, a  wióry skierowane s�  
w  dóB.

1-ostrzowy
ostrza

przestawne

2-ostrzowy

4-ostrzowy

Prawoskr�tny            Lewoskr�tny



P r o j e k t ow a n i e

Profesjonalne  frezy

Konstruowanie nowatorskich rozwi�zaD  narz�dzi
przez do[wiadczony i profesjonalny zespóB  specjalistów

Ta  cz�[�  katalogu przedstawia najbardziej kompletny zakres 
przemysBowych frezów zarówno z  ostrzami w�glikowymi jak  i  
peBnow�glikowych oraz z  wymiennymi pBytkami skrawaj�cymi. 
Przedstawione narz�dzia s�  tak  dobrane, aby ich  |ywotno[�  byBa 
najwi�ksza, a  obrabiane kraw�dzie jak  najlepsze. Powinny one 
satysfakcjonowa�  najbardziej wymagaj�cych u|ytkowników.

Chwyt
Ostatnia cyfra



Frez  2-ostrzowy  prosty
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L

D

B

 

P2

Chwyt 6mm

P250953 9.5 3/8 32 1-1/4 63 2-1/2

P231003 10.0 .394 19 3/4 51 2

P241003 10.0 .394 25 1 57 2-1/4

P251003 10.0 .394 32 1-1/4 63 2-1/2

P231103 11.0 7/16 19 3/4 51 2

P241103 11.0 7/16 25 1 57 2-1/4

P231203 12.0 .472 19 3/4 51 2

P241203 12.0 .472 25 1 57 2-1/4

P231273 12.7 1/2 19 3/4 51 2

P241273 12.7 1/2 25 1 57 2-1/4

P251273 12.7 1/2 32 1-1/4 63 2-1/2

P251303 13.0 33/64 32 1-1/4 63 2-1/2

P231403 14.0 .551 19 3/4 51 2

P231433 14.3 9/16 19 3/4 51 2

P231503 15.0 .590 19 3/4 51 2

P231603 16.0 5/8 19 3/4 51 2

P241603 16.0 5/8 25 1 57 2-1/4

P231703 17.0 .670 19 3/4 51 2

P231763 17.5 11/16 19 3/4 51 2

P231803 18.0 .709 19 3/4 51 2

P231903 19.0 3/4 19 3/4 51 2

P232003 20.0 .787 19 3/4 51 2

P232063 20.6 13/16 19 3/4 51 2

P232223 22.0 7/8 19 3/4 51 2

P232503 25.0 .984 19 3/4 51 2

P232543 25.4 1 19 3/4 51 2

mm        mm      mm  

P210153 1.5 .059 5 3/16 44 1-3/4

P210163 1.6 1/16 5 3/16 44 1-3/4

P210183 1.8 .071 5 3/16 44 1-3/4

P210203 2.0 5/64 5 3/16 44 1-3/4

P210253 2.5 .098 8 5/16 51 2

P210303 3.0 .118 11 7/16 51 2

P200323 3.2 1/8 8 5/16 47 1-7/8

P210323 3.2 1/8 11 7/16 51 2

P210403 4.0 5/32 11 7/16 51 2

P210483 4.8 3/16 11 7/16 51 2

P210503 5.0 .197 11 7/16 51 2

P290503 5.0 .197 11 7/16 60 2-3/8

P230563 5.6 7/32 19 3/4 51 2

P230603 6.0 .236 19 3/4 51 2

P240603 6.0 .236 25 1 57 2-1/4

P220633 6.3 1/4 13 1/2 51 2

P230633 6.3 1/4 19 3/4 51 2

P240633 6.3 1/4 25 1 57 2-1/4

P290633 6.3 1/4 25 1 73 2-7/8

P230703 7.0 9/32 19 3/4 51 2

P240703 7.0 9/32 25 1 57 2-1/4

P230803 8.0 5/16 19 3/4 51 2

P240803 8.0 5/16 25 1 57 2-1/4

P230903 9.0 .354 19 3/4 51 2

P240903 9.0 .354 25 1 57 2-1/4

P230953 9.5 3/8 19 3/4 51 2

P240953 9.5 3/8 25 1 57 2-1/4

Nr  kat.         D B L

S -  Cz�[�  robocza  peBnow�glikowa

P251005 10.0 .394 32 1-1/4 63 2-1/2

P231205 12.0 .472 19 3/4 51 2

P241205 12.0 .472 25 1 57 2-1/4

P251275 12.7 1/2 32 1-1/4 63 2-1/2

P231405 14.0 .551 19 3/4 51 2

P231505 15.0 .590 19 3/4 51 2

P231605 16.0 5/8 19 3/4 51 2

P241605 16.0 5/8 25 1 57 2-1/4

P231805 18.0 .709 19 3/4 51 2

P232005 20.0 .787 19 3/4 51 2

P232505 25.0 .984 19 3/4 51 2

Tool  No. D B L

Chwyt  8  mm

P210205 2.0 5/64 5 3/16 44 1-3/4

P210305 3.0 .118 11 7/16 51 2

P200325 3.2 1/8 8 5/16 47 1-7/8

P210405 4.0 5/32 11 7/16 51 2

P210505 5.0 .197 11 7/16 51 2

P230605 6.0 .236 19 3/4 51 2

P240605 6.0 .236 25 1 57 2-1/4

P230705 7.0 9/32 19 3/4 51 2

P230805 8.0 5/16 19 3/4 51 2

P240805 8.0 5/16 25 1 57 2-1/4

P231005 10.0 .394 19 3/4 51 2

P241005 10.0 .394 25 1 57 2-1/4

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

Frezy profesjonalne

Frez 2-ostrzowy prosty

Nr  kat.         D B L

mm        mm      mm  

mm        mm      mm  

Nr  kat.         D B L

mm        mm      mm  

Nr  kat.         D B L
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P2

Chwyt 12mm

P230602 6.0 .236 19 3/4 63 2-1/2

P230632 6.3 1/4 19 3/4 63 2-1/2

P240632 6.3 1/4 25 1 70 2-3/4

P230802 8.0 5/16 19 3/4 63 2-1/2

P240802 8.0 5/16 25 1 70 2-3/4

P230952 9.5 3/8 19 3/4 63 2-1/2

P240952 9.5 3/8 25 1 70 2-3/4

P250952 9.5 3/8 32 1-1/4 76 3

P241002 10.0 .394 25 1 70 2-3/4

P251002 10.0 .394 32 1-1/4 76 3

P241102 11.0 7/16 25 1 67 2-5/8

P251102 11.0 7/16 32 1-1/4 76 3

P241202 12.0 .472 25 1 67 2-5/8

P251202 12.0 .472 32 1-1/4 73 2-7/8

P261202 12.0 .472 38 1-1/2 80 3-1/8

P281202 12.0 .472 51 2 108 4-1/4

P241272 12.7 1/2 25 1 67 2-5/8

P241272L 12.7 1/2 25 1 82 3-1/4

P251272 12.7 1/2 32 1-1/4 73 2-7/8

P261272 12.7 1/2 38 1-1/2 80 3-1/8

P271272 12.7 1/2 38 1-1/2 108 4-1/4

P281272 12.7 1/2 51 2 108 4-1/4

P291272 12.7 1/2 64 2-1/2 114 4-1/2

P201272 12.7 1/2 75 3 133 5-1/4

P261302 13.0 33/64 38 1-1/2 80 3-1/8

P251352 13.5 17/32 32 1-1/4 73 2-7/8

P241402 14.0 .551 25 1 67 2-5/8

P251402 14.0 .551 32 1-1/4 73 2-7/8

P241432 14.3 9/16 25 1 67 2-5/8

P251432 14.3 9/16 32 1-1/4 73 2-7/8

P241602 16.0 5/8 25 1 67 2-5/8

P251602 16.0 5/8 32 1-1/4 73 2-7/8

P261602 16.0 5/8 38 1-1/2 80 3-1/8

P281602 16.0 5/8 51 2 96 3-3/4

P241652 16.5 21/32 25 1 67 2-5/8

P251672 16.5 21/32 32 1-1/4 73 2-7/8

P241702 17.0 43/64 25 1 67 2-5/8

P251762 17.5 11/16 32 1-1/4 73 2-7/8

P241802 18.0 .709 25 1 67 2-5/8

P251802 18.0 .709 32 1-1/4 73 2-7/8

P241902 19.0 3/4 25 1 67 2-5/8

P251902 19.0 3/4 32 1-1/4 73 2-7/8

P261902 19.0 3/4 38 1-1/2 80 3-1/8

P281902 19.0 3/4 51 2 96 3-3/4

P252002 20.0 .787 32 1-1/4 73 2-7/8

P252062 20.6 13/16 32 1-1/4 73 2-7/8

P252222 22.0 7/8 32 1-1/4 73 2-7/8

P252502 25.0 .984 32 1-1/4 73 2-7/8

P252542 25.4 1 32 1-1/4 73 2-7/8

P262542 25.4 1 38 1-1/2 80 3-1/8

P282542 25.4 1 51 2 96 3-3/4

P253002 30.0 1.181 32 1-1/4 73 2-7/8

P253202 32.0 1-1/4 32 1-1/4 73 2-7/8

P253502 35.0 1-3/8 32 1-1/4 73 2-7/8

P253802 38.0 1-1/2 32 1-1/4 73 2-7/8

P254502 45.0 1-3/4 32 1-1/4 73 2-7/8

B

D

L

  mm              mm             mm  

Nr  kat.           D       B      L

Frez 2-ostrzowy prosty

Frezy profesjonalne
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H  -  k�t  przyBo|enia  ostrza  prosty

 

PS

PS51272 12.7 1/2 32 1-1/4 73

PS51272H 12.7 1/2 32 1-1/4 73

PS61272 12.7 1/2 38 1-1/2 80

PS61272H 12.7 1/2 38 1-1/2 80

PS81272 12.7 1/2 51 2 108

PS81272H 12.7 1/2 51 2 108

B

L

D

PC, PZ

PC51282 12.7 1/2 32 1-1/4 73

PZ51272 12.7 1/2 32 1-1/4 73

B

D

L

PU

PU40952 9.5 3/8 25 1 70

PU41272 12.7 1/2 25 1 67

PU51272 12.7 1/2 32 1-1/4 73

PU61272 12.7 1/2 38 1-1/2 80

PU81272 12.7 1/2 51 2 108

PU51902 19.0 3/8 32 1-1/4 73

PU52542 25.4 1 32 1-1/4 73

BE
ST VALUE

O UCTPR D ION
HHIG

D

B

L

Frezy profesjonalne

Nr  kat.                D        B        L

  mm               mm               mm  

  mm               mm               mm  

Nr  kat.                D        B         L

Nr  kat.                D        B         L

  mm               mm               mm  

Frez 2-ostrzowy prawoskr�tny
Przeznaczony do  ci�|kich warunków obróbki przy 
szybszych posuwach i  przy jednocze[nie wi�kszej 
trwaBo[ci ostrza. Umo|liwia gB�bokie frezowanie w  
twardym drewnie, MDF i  podobnych materiaBach. 
Kierunek odprowadzania wiórów na  zewn�trz "up 
shear"

Frez 2-ostrzowy lewoskr�tny
Przeznaczony jest  do frezowania gBównie 
materiaBów laminowanych. powierzchnia ci�cia jest  
gBadka i  czysta. Kierunek odprowadzania wiórów w  
kierunku obrabianego materiaBu "down shear".

Chwyt 12mm

Chwyt 12mm

Frez 2-ostrzowy prosty -  ze 
zwi�kszonym k�tem natarcia
Przeznaczony jest do wydajnej obróbki drewna 
naturalnego a w szczególno[ci mi�kkiego:
PC -wkl�sBa powierzchnia natarcia
PZ -klinowa geometria ostrza

Chwyt 12mm
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PT30805 8.0 5/16 19 3/4 57 2-1/4 8 -

PT31005 10.0 .394 19 3/4 51 2 8 -

PT41205 12.0 .472 25 1 57 2-1/4 8 -

PT41405 14.0 .551 25 1 57 2-1/4 8 -

PT41605 16.0 5/8 25 1 57 2-1/4 8 -

PT41805 18.0 .709 25 1 57 2-1/4 8 -

PT30802 8.0 5/16 19 3/4 63 2-1/2 12 1/2

PT31002 10.0 .394 19 3/4 63 2-1/2 12 1/2

PT41202 12.0 .472 25 1 67 2-5/8 12 1/2

PT41402 14.0 .551 25 1 67 2-5/8 12 1/2

PT41602 16.0 5/8 25 1 67 2-5/8 12 1/2

PT41802 18.0 .709 25 1 67 2-5/8 12 1/2

PT42002 20.0 .787 25 1 67 2-5/8 12 1/2

PT42542 25.4 1 25 1 67 2-5/8 12 1/2

S -  Cz�[�  robocza  peBnow�glikowa

P1

P110103  1.0 .039 3 1/18 43 1-11/16 6

P110163  lub..5    1.6                          5                       43                       6  lub  8

P110183  1.8 .071 5 3/16 43 1-11/16 6

P110203  lub..5    2.0                          5                       43                       6  lub  8

P110323  3.2 1/8 11 7/16 47 1-7/8 6

P110483  4.8 3/16 11 7/16 51 2 6

P120633  6.3 1/4 13 1/2 51 2 6

P140633  6.3 1/4 25 1 57 2-1/4 6

P190633  6.3 1/4 25 1 73 2-7/8 6

P130703  7.0 9/32 19 3/4 51 2 6

P140803  8.0 5/16 25 1 57 2-1/4 6

P131903  19.0 3/4 19 3/4 51 2 6

P130632   6.3 1/4 19 3/4 63 2-1/2 12

P130802   8.0 5/16 19 3/4 63 2-1/2 12

P140952   9.5 3/8 25 1 70 2-3/4 12

P150952   9.5 3/8 32 1-1/4 76 3 12

P160952   9.5 3/8 38 1-1/2 80 3-1/8 12

P141272   12.7 1/2 25 1 67 2-5/8 12

P151272   12.7 1/2 32 1-1/4 73 2-7/8 12

P161272   12.7 1/2 38 1-1/2 80 3-1/8 12

P181272   12.7 1/2 51 2 108 4-1/4 12

P151602   16.0 5/8 32 1-1/4 73 2-7/8 12

S

S

S

S

PT

D

L

B

D

B

L

Nr  kat.                D        B        L                Zrednica  chwytu

  mm               mm               mm                         m m

Frez 2-ostrzowy prosty z dodatkowym 
w�glikowym ostrzem [rodkowym
Przeznaczony do Batwiejszego wgB�biania si�  w materiaB. 
Wi�ksza trwaBo[�  przy wgB�bianiu si�  w twarde materiaBy

Frezy profesjonalne

Nr  kat.                 D        B        L                Zrednica  chwytu

   mm               mm               mm                         m m

Frez 1-ostrzowy prosty
Umo|liwia stosowanie szybszych posuwów.



12

Frezy  z  ostrzami  przestawnymi

Frez  z  3-ma  ostrzami  przestawnymi

STT

STT8142 14.0 .551 51 2 109 4-1/4 12

STD,  STP

Lewoskr�tny
STD9132 12.7 1/2 57 2-1/4 118 4-5/8 12

STP9132 12.7 1/ 57 2-1/ 118 4-5/ 12

Prawo  i  lewoskr�tny

Frez  z  ostrzami  przestawnymi

STS

STS6132 12.7 1/2 38 1-1/2 79 3-1/8 12

STS9132 12.7 1/2 57 2-1/4 108 4-1/4 12

Frez  z  ostrzami  przestawnymi  prostymi

Do frezowania  wgB�bnegoST

ST61272 12.7 1/2 38 1-1/2 80 3-1/8 12

ST81272 12.7 1/2 51 2 108 4-1/4 12

ST91272 12.7 1/2 57 2-1/4 114 4-1/2 12

ST01272 12.7 1/2 63 2-1/2 114 4-1/2 12

D

B

L

D

B

L

D

B

L

B

D

L

Frezy profesjonalne

Przeznaczone s�  do wydajnego usuwania naddatku podobnie jak frezy 1-ostrzowe, przy 
czym uzyskana powierzchnia ciecia jest gBadsza. S�  bardziej wyrównowa|one i 
mocniejsze.

Nr  kat.                D        B        L                Zrednica  chwytu

  mm               mm               mm                         m m

Nr  kat.                D        B        L                Zrednica  chwytu

  mm               mm               mm                         m m

i  dodatkowym w�glikowym ostrzem [rodkowym. 
Pozwala na  lepsze frezowanie wgB�bne twardych 
materiaBów.

Frez  z  ostrzem sko[nym
Prawo lub lewoskr�tny.
Umo|liwia uzyskanie czystych kraw�dzi 2-stronnie 
laminowanych pByt, sklejek lub naturalnego 
drewna.

Nr  kat.                D        B        L                Zrednica  chwytu

  mm               mm               mm                         m m

Nr  kat.                D        B        L                Zrednica  chwytu

   mm               mm               mm                         m m

Prawo i  lewoskr�tny z  dodatkowym w�glikowym 
ostrzem. Umo|liwia uzyskanie czystych kraw�dzi 
2-stronnie laminowanych pByt, sklejek lub 
naturalnego drewna.
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Narz�dzia  wierc�co-frezuj�ce
PP

PPS

1-ostrzowy  w�glikowy  lewoskr�tny
z  wiertBem  w�glikowym.  Przeznaczony  do  obróbki  twardych  materiaBów.  

PPJ

PPJ2063 6.0 .236 19 3/4 6

PPJ0956 9.5 3/8 25 1 9.5

PP2

PP20633 6.3 1/4 19 3/4 6

PP20956 9.5 3/8 25 1 9.5

PP21272 12.7 1/2 30 1-3/16 12

PP28122 12.7 1/2 51 2 12

1-ostrzowy  w�glikowy
z  wierBem  hartowanym

PP

PP30633  lub..5 6.3 1/4 19 3/4 6  lub 8

PP30803  lub..5 8.0 5/16 19 3/4 6  lub 8

PP40956         9.5 3/8 25 1 9.5

PP51272          12.7 1/2 30 1-3/16 12

PP81272          12.7 1/2 51 2 12

PP81602          16.0 5/8 51 2 12

z  przestawnymi  otrzami

PPT8956 9.5 3/8 45 1-25/32 9.5

PPT

PPS9122 12.7 1/2 71 2-13/16 12

B

D

d

D

B

d

D

B

d

D B

d

B

D

d

Frezy profesjonalne

z cz�[ci�  prowadz�c�.
Narz�dzia te s�  przeznaczone do wydajnego wycinania 
pByt z u|yciem wzorników.  

Nr  kat.                        D       B             Zrednica  chwytu

2-ostrzowy  w�glikowy
z  wierBem  hartowanym

Z ostrzami w�glikowymi

z przestawczym i [rodkowym prowadzeniem.

  mm              mm               mm                        

Nr  kat.               D         B              Zrednica  chwytu

mm               mm                 mm                        

Nr  kat.               D         B              Zrednica  chwytu

mm               mm                 mm                        

Nr  kat.               D         B              Zrednica  chwytu

mm               mm                 mm                        

Nr  kat.              D       B              Zrednica  chwytu

Z ostrzami w�glikowymi
przestawnymi i podwójnym prowadzeniem
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F441902 19.0 3/4 25 1 B190063 12 1/2

F461902 19.0 3/4 38 1-1/2 B190063 12 1/2

F481902 19.0 3/4 51 2 B190063 12 1/2

4-ostrzowyF4

3-ostrzowyF3

F321273 12.7 1/2 13 1/2 B127048 6 1/4

F341273 12.7 1/2 25 1 B127048 6 1/4

F322203 22.0 7/8 13 1/2 B220070 6 1/4

F321272 12.7 1/2 13 1/2 B127048 12 1/2

F341272 12.7 1/2 25 1 B127048 12 1/2

F361272 12.7 1/2 38 1-1/2 B127048 12 1/2

F381272 12.7 1/2 51 2 B127048 12 1/2

2-ostrzowyF2

F220633 6.3 1/4 13 1/2 B063032 6 1/4

F230633 6.3 1/4 19 3/4 B063032 6 1/4

F240633 6.3 1/4 25 1 B063032 6 1/4

MF22083 8.0 5/16 13 1/2 B080040 6 1/4

F220953 9.5 3/8 13 1/2 B095048 6 1/4

F240953 9.5 3/8 25 1 B095048 6 1/4

F221273 12.7 1/2 13 1/4 B127048 6 1/4

F241273 12.7 1/2 25 1 B127048 6 1/4

F220955 9.5 3/8 13 1/2 B095048 8 -

F240955 9.5 3/8 25 1 B095048 8 -

F221275 12.7 1/2 13 1/2 B127048 8 -

F241275 12.7 1/2 25 1 B127048 8 -

F221272 12.7 1/2 13 1/2 B127048 12 1/2

F241272 12.7 1/2 25 1 B127048 12 1/2

F261272 12.7 1/2 38 1-1/2 B127048 12 1/2

F281272 12.7 1/2 51 2 B127048 12 1/2

F261282 12.7 1/2 38 1-1/2 2      B127048       12

F361282 12.7 1/2 38 1-1/2 3      B127048       12

F281282 12.7 1/2 51 2 2      B127048       12

Frez  wyrównuj�cy
z  podwójnymi  Bo|yskami  dla  uzyskaniaF

Frezy  wyrównuj�ce
z  Bo|yskami  prowadz�cymi

F

D

B

d

D

d

B

D

B

d

D

B

Frezy profesjonalne

Nr  kat.                D      B                       Ao|ysko     Zrednica  chwytu  (d)

Nr  kat.              D       B                        Ao|ysko     Zrednica  chwytu  (d)

  mm             mm                                        mm                        

  mm             mm                                         mm                        

Nr  kat.              D       B                        Ao|ysko     Zrednica  chwytu  (d)

  mm             mm                                         mm                        

wi�kszej  sztywno[ci.

Nr  kat.              D       B             Liczba  ostrzy        Ao|ysko      Zrednica  chwytu  (d)

  mm             mm                                                              mm                        



Frez  prawoskr�tnyFU

FU41273 12.7    25   B127048 6

FU61902 19.0    38        B190063  12

FU81902 19.0    51  B190063  12

Frez  lewoskr�tny  z  Bo|yskiem

F221603   16.0 5/8 16 5/8 B160050   6

F221903   19.0 3/4 16 5/8 B190063   6

FS41273  lub..5   12.7                    25                        B127048            6  lub  8

FS41272   12.7 1/ 25 1 B127048    12

FS61902   19.0 3/ 38 1-1/2 B190063    12

FS81902   19.0 3/ 51 2 B190063    12

FS

15

B

D

D

B

 FSG

FSG1273 12.7     25 B127048 6

FSG1272 12.7     25 B127048 12 

BE
ST VALUE

RODUCT
I N

P
OHIGH

D

B

SL

Sl20803     8 12       B127048     6

0
±

B

±

ALV UE
BEST

klej

Frezy profesjonalne

Zapobiega odpryskom, gwarantuj�c 
czyst�  kraw�dz  fornirowanych sklejek i  
pByt laminowanych.

Nr  kat.                 D      B                       Ao|ysko       Zrednica  chwytu  

   mm                    m m                                      mm                        

Frez  sto|kowy  lewoskr�tny  z  Bo|yskiem

Umo|liwia gBadkie prowadzenie mimo 
nadmiaru kleju.

Nr  kat.                  B                        Ao|ysko        Zrednica  chwytu  

Nr  kat.                D      B                         Ao|ysko     Zrednica  chwytu  

Frez  lewoskr�tny  z  Bo|yskiem

                       m m                                      mm                        

  mm                   m m                                    mm                        

Umo|liwia gBadkie prowadzenie mimo 
nadmiaru kleju.

do wyrównywania pByt laminowanych

Nr  kat.                D      B                         Ao|ysko     Zrednica  chwytu  

  mm                   m m                                    mm                        
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PFS5192 19.0 3/4 32 1-1/4 B190127 12

PFS6192 19.0 3/4 38 1-1/2 B190127 12

PFS8192 19.0 3/4 51 2 B190127 12

Pier[cieD  ustalaj�cy -  PF19000

MSL2453 45 6 1/4 2 B080040   6 1/4

SL21503  lub..5     15                 6                         2               B127048             6  lub  8

SL21513 15 16 5/8 2 B127048   6 1/4

SL22503  lub..5     25                 6                         2               B127048             6  lub  8

SL22513 25 16 5/8 2 B095048   6 1/4

SL24503  lub..5     45                 6                         2               B127048             6  lub  8

SL24513  lub..5     45                11                         2              B127048             6  lub  8

SL30703   7 10 3/8 3 B160050   6 1/4

SL31503 15 10 3/8 3 B160050   6 1/4

SL32203 22 10 3/8 3 B160050   6 1/4

SL33003 30 10 3/8 3 B160050   6 1/4

SL34503 45 11 7/16 3 B127048   6 1/4

SL21122 11.25 22 7/8 2 B127048    12 1/2

SL22252 22.5 22 7/8 2 B127048   12 1/2

SL22512 25 18 23/32 2 B127048   12 1/2

SL24512 45 11 7/16 2 B127048   12 1/2

SL24532 45 19 3/4 2 B127048   12 1/2

SL24542 45 25 1 2 B127048   12 1/2

SL34502 45 11 7/16 3 B127048   12 1/2

Pier[cienie  ustalaj�ce  -str 60

PF11273 12.7 1/2 9 3/8 B127048 6

PF21273 12.7 1/2 13 1/2 B127048 6

PF31273 12.7 1/2 19 3/4 B127048 6

PF41273 12.7 1/2 25 1 B127048 6

PF41603 16.0 5/8 25 1 B159063 6

PF41903 19.0 3/4 25 1 B190063 6

PF42605 26.0 1.024 25 1 B260100          8

PF41902 19.0 3/4 25 1 B190127 12

PF81902 19.0 3/4 51 2 B190127 12

PF72542 25.4 1 45 1-3/4 B254127 12

PF62852 28.6 1-1/8 38 1-1/2 B285127 12

PF82852 28.6 1-1/8 51 2 B285127 12

Frez  kopiuj�cy  prostyPF

Do lepszej  obróbki  laminatów

PFS
zo
r i

W

nk

Frez  fazuj�cy  SL

B
±

D

B

D

B

Frezy profesjonalne

Frez  kopiuj�cy  lewoskr�tny

Nr  kat.                D      B                       Ao|ysko     Zrednica  chwytu  

  mm                    m m                                  mm                        

Nr  kat.                D      B                       Ao|ysko     Zrednica  chwytu  

  mm                    m m                                  mm                        

±Nr  kat.                   B               Liczba  ostrzy      Ao|ysko        Zrednica  chwytu  

   s topnie            mm                                                    mm                        

zo
r i

W

nk

z Bo|yskiem

z Bo|yskiem

z Bo|yskiem
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Zestaw wcinaj�cy  do  wr�gów
ES

Frez  wcinaj�cy  do  wr�gów

E

E220503          4.8 3/16 22.2 7/8 2 B127048   6 1/4

E220953  lub..5 9.5 3/8 31.8 1-1/4 2 B127048  6  lub 8 1/4

E221113  lub..5  11.1 7/16 31.8 1-1/4 2 B095048            6  lub  8

E320323          3.2 1/8 19.0 3/4 3 B127048   6 1/4

E320503          4.8 3/16 22.2 7/8 3 B127048   6 1/4

E420953          9.5 3/8 31.8 1-1/4 4 B127048   6 1/4

E220952          9.5 3/8 31.8 1-1/4 2 B127048   12 1/2

E221112           11.1 7/16 31.8 1-1/4 2 B095048   12 1/2

C                                 Nr  kat.                               Ao|ysko

 mm

1.6  E320323  B159048

3.2 E320323  B127048

E220503,  E320503 B159048

4.8  E320323  B095048

E220503,  E320503 B127048

6.3 E220503,  E320503 B095048

8  E220953,  E420953 B159048

9.5 E220953,  E420953 B127048

11  E220953,  E420953 B095048

Nr  kat.                    D                      C                   Ao|ysko

ES20003  lub..2  31.8 1-1/4 6.3 1/4 B190063

 8.0 5/16 B159063

 9.5 3/8 B127063

 11.0 7/16 B095063

Frez  fazuj�cySZ

SZ21503 15 16.0 5/8 16 5/8 2             6 1/4

SZ32213 22 24.0 31/32 16 5/8 3             6 1/4

SZ34503 45 35.0 1-3/8 10 3/8 3             6 1/4

SZ32212 22 24.0 31/32 16 5/8 3             12 1/2

SZ34502 45 35.0 1-3/8 10 3/8 3             12 1/2

C

D

±

D

B

0
±Nr  kat.                               D        B          Liczba  ostrzy       Zrednica  chwytu  

                       m m        mm                                              m m                        

Frezy profesjonalne

z Bo|yskiem. Frezy 3 i  4  ostrzami s�  zalecane do 
obróbki twardych materiaBow i dla uzyskania 
gBadkich powierzchni.

Nr  kat.                    C                    D                Liczba  ostrzy      Ao|ysko         Zrednica  chwytu

        m m                    m m                                                                                 m m

z 4 Bo|yskami dla ró|nych gB�boko[ci obróbki.
Dost�pny z  chwytem 6 i  12 mm.

Tabela doboru frezów i Bo|ysk w zale|no[ci
od gB�boko[ci wci�cia (C).

Przed zamówieniem innego narz�dzia nale|y sprawdzi�  mo|liwo[�  uzyskania
|�danej gB�boko[ci wci�cia.

mm

mm
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Frez  fazuj�cy  7 0

SCSL

SCSL073 6     6      38         6

Frez  sto|kowySCV

SCV6003 60 6 1/4 12 15/32 38 1-1/2 6 

SCV9003 90 6 1/4 9.5 3/8 38 1-1/2 6 

Frez  wpustowySCP

SCP1633 6    9.5     38       6

Frez  wyrównuj�cy
z  pBask�  stopk�SCF

SCF1644 6.35    6      35                         6 .35

FREZY PEANOW�GLIKOWE

Frez  wyrównuj�cySCF

Nr  kat.                 D                         B                           L                Zrednica  chwytu

mm                      m m                      m m                         m m

SCF1633 6 1/4 6 1/4 38 1-1/2 6

SCF2633 6 1/4 9.5 3/8 38 1-1/2 6

0
±

D

L

B

D

B

L

D

B

L

D

L

±

D

B

L

B

Frezy profesjonalne

Nr  kat.              D                           B                             L                Zrednica  chwytu

mm                       m m                         m m                        m m

Nr  kat.                 D                         B                             L                Zrednica  chwytu

   mm                       m m                       m m                          m m

Nr  kat.                 D                       B                             L                Zrednica  chwytu

Nr  kat.                                  D                 B                     L            Zrednica  chwytu

   mm                    m m                        m m                        m m

                        m m             mm                  m m                     m m
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Frez  rowkuj�cySCRB

SCRB323 1.6 1/6 3.2 1/8 38 1-1/2 6 1/4

SCRB403 2.0 5/64 4.0 5/32 38 1-1/2 6 1/4

SCRB483 2.4 3/32 4.8 3/16 38 1-1/2 6 1/4

Frez  "jaskóBczy  ogon"
do  maszyn  "Brookman"

ZB13146  14   14.3       12.7 

ZB

Nr  kat.    D B
0

±

D

L

BSF
3/8

B

D

±

Frez  z  funkcj�  wiertBaSCPP

SCPP633 6    6     38           6D

B

L

Z100902           9 9.5 3/8 9.5 3/8 12 1/2

Z071602           7 16.0 5/8 22.0 7/8 12 1/2

Z071902           7 19.0 3/4 22.0 7/8 12 1/2

Z072202           7 22.0 7/8 22.0 7/8 12 1/2

Z131402          14 12.7 1/2 12.5 1/2 12 1/2

Z142542          14 25.4 1 25 1 12 1/2

Z  zataczanym  ostrzem

Frez  "jaskóBczy  ogon"

Z100903  lub..5  9 9.5 3/8 9.5 3/8 6 lub 8 

Z131403  lub..5  14 12.7 1/2 12.5 1/2 6  lub 8 

Z

Z141403  lub..5 14 12.7 1/2 13.0 1/2 6  lub 8 1/4

0
±

±

D

B

D

B

±

Frezy profesjonalne

Nr  kat.               R                         D                             L             Zrednica  chwytu

Nr  kat.                 D                         B                           L                 Zrednica  chwytu

m m                        m m                            m m                         m m

m m                        m m                           m m                              m m

            m m                           m m                            m m

Nr  kat.                                          D                           B                Zrednica  chwytu

                                m m                         m m
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RB06003  lub..5 3.2 1/8 6.3 1/4 5.5 7/32 6  lub 8 1/4

RB08003  lub..5 4.0 5/32 8.0 5/16 6 1/4 6  lub 8 1/4

RB10003  lub..5 4.8 3/16 9.5 3/8 6 1/4 6  lub 8 1/4

RB12003  lub..5 6.3 1/4 12.7 1/2 9 3/8 6  lub 8 1/4

RB16003  lub..5 8.0 5/16 16.0 5/8 9.5 3/8 6  lub 8 1/4

RB19003  lub..5 9.5 3/8 19.0 3/4 11 7/16 6  lub 8 1/4

RB22003  lub..5 11.1 7/16 22.2 7/8 14 9/16 6  lub 8 1/4

RB25003  lub..5 12.7 1/2 25.4 1 16 5/8 6  lub 8 1/4

RB12002          6.3 1/4 12.7 1/  9 3/ 12 1/2

RB16002          8.0 5/16 16.0 5/  9.5 /  12 1/2

RB19002          9.5 3/  19.0 3/  11 7/1 12 1/2

RB22002          11.1   /1 22.2 7/  14 9/ 6 12 1/2

RB25002          12.7 1/ 25.4  16 5/ 12 1/2

SF12123 12       12.7    23            6 

V601273  lub..5         60                   12.7                     16                    6  lub  8

V900953  lub..5         90                    9.5                      11                    6  lub  8

V901273  lub..5         90                    2.7                      10                    6  lub  8

V901603  lub..5         90                    6.0                      13                    6  lub  8

V901903  lub..5         90                   19.0                     16                    6  lub  8

V902503  lub..5         90                   25.4                     19                    6  lub  8

V901272            90 12.7 1/ 10 12 1/2

V901602            90 16.0 /8 13 12 1/2

V901902            90 19.0 /4 16 12 1/2

V902502            90 25.4 19 12 1/2

V903202            90 31.8 -1/4 25                      1 2

V903802            90 38.1 -1/2 32 1- 12 1/2

Nr  kat.                 R                           D                            B           Zrednica  chwytu

RU05003 4.8 3/16 9.5 3/8 7.5 19/64 6 1/4

RU06003 6.0 1/4 13.0 1/2 12.5 1/2 6 1/4

RU07003 7.5 19/64 14.5 37/64 19.5 3/4 6 1/4

0
±

0
±

Frez  wyrównuj�cy
walcowo-sto|kowySF

Frez sto|kowyV

Frez  rowkuj�cyRU

Frez  promieniowyRB

B

R

D

±

D

B

B

R
D

D

B

±

Frezy profesjonalne

Nr  kat.             D                        B                                                  Zrednica  chwytu

mm                    m m                                                             m m

Nr  kat.                                             D                        B           Zrednica  chwytu

                                    m m                     m m                     m m

Nr  kat.                         R                           D                            B           Zrednica  chwytu

mm                         m m                         m m                      m m

 m m                         m m                          m m                    m m
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Frez  promieniowy

z  Bo|yskiemDB

Nr  kat. D  =  2R  B                       Ao|ysko               Z  r e  d  n  i c  a    c  h  w   y  t u     

o
ni

W
z
r
k

mm         mm                    mm

DB12003  12.7 1/2 9 3/8 B127063             6

DB16003  16.0 5/8 9.5 3/8 B159063             6

DB19003  19.0 3/4 11 7/16 B190063                            6               

DB19002  19.0 3/4 11 7/16 B190127              12

DB25002  25.4 1 16 5/8 B254127              12

Pier[cienie  ustalaj�ce  -str 60

Frez  promieniowy  -  dBugiRBL

 mm       mm        mm      mm  

RBL0323  lub..5 1.6 1/16 3.2 1/8 9.5 3/8 6  lub 8 1/4

RBL0483  lub..5 2.4 3/32 4.8 3/16 13 1/2 6 lub   8 1/4

RBL0633  lub..5 3.2 1/8 6.3 1/4 13     6l    lub  8 1/4

RBL0803  lub..5 4.0 5/32 8.0 5/16 13 1/2 6 lub   8 1/4

RBL1002          4.8 3/16 9.5 3/8 25 1 12 1/2

RBL1272          6.3 1/4 12.7 1/2 32 1-1/4 12 1/2

RBL1402          7.1 9/32 14.2 9/16 32 1-1/4 12 1/2

RBL1602          7.9 5/16 15.9 5/8 32 1-1/4 12 1/2

RBL1902          9.5 3/8 19.0 3/4 32 1-1/4 12 1/2

RBL2202          11.1 7/16 22.2 7/8 32 1-1/4 12 1/2

RBL2502          12.7 1/2 25.4 1 32 1-1/4 12 1/2

Frez  promieniowyRV

RV08003  lub..5 8.0 5/16 22.2 7/8 14 9/16 6  lub  8

RV10003  lub..5 9.5 3/8 25.4 1 16 5/8 6  lub 8 1/4

RV12005         12.7 1/2 35.0 1-3/8 25 8 -

RV16005         16.0 5/8 44.5 1-3/4 32 1-1/ 8 -

RV06002          6.3 1/4 19.0 3/4 13 1/2 12 1/2

RV08002          8.0 5/16 22.2 7/8 14 9/16 12 1/2

RV10002          9.5 3/8 25.4 1 16 5/8 12 1/2

RV12002          12.7 1/2 35.0 1-3/8 25 1 12 1/2

RV16002          16.0 5/8 44.5 1-3/4 32 1-1/4 12 1/2

RV19002          19.0 3/4 50.8 2 38 1-1/2 12 1/2

D

R

B

B

R

D

B

R
D

Frezy profesjonalne

Nr  kat.                           R                            D                             B           Zrednica  chwytu

 mm       mm        mm      mm  

Nr  kat.                           R                            D                             B           Zrednica  chwytu

RV06003  lub..5 6.3 1/4 19.0 3/4 13 1/2 6  lub  8 1/4
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Frez  promieniowyRH

RH03003 3.2 1/8 9.5 3/8 7 9/32 6 1/4

RH05003 4.8 3/16 13.5 17/32 13 1/2 6 1/4

RH06003 6.3 1/4 17.5 11/16 13 1/2 6 1/4

RH08003 8.0 5/16 22.2 7/8 14 9/16 6 1/4

RH10003 9.5 3/8 25.4 1 16 5/8 6 1/4

RH12003 12.7 1/2 31.8 1-1/4 17 11/16 6 1/4

RH06002 6.3 1/4 17.5 11/16 13 1/2 12 1/2

RH08002 8.0 5/16 22.2 7/8 14 9/16 12 1/2

RH10002 9.5 3/8 25.4 1 16 5/8 12 1/2

RH12002 12.7 1/2 31.8 1-1/4 17 11/16 12 1/2

Pier[cieD  ustalaj�cy -  PF12700

DM

DM35002 6        35       14      B350150        12

Frez  ksztaBtowy
z  Bo|yskiem

DC

DC03003 12.7 1/2 9 3/8 B127063 6 1/4

DC05003 19.0 3/4 13 1/2 B190063 6 1/4

DC06003 25.4 1 16 5/8 B260100 6 1/4

DC06002 25.4 1 16 5/8 B254127 12 1/2

DC10002 35.0 1-3/8 15 19/32 B350150 12 1/2

Frez  ksztaBtowy
z  Bo|yskiem

RC

MRC0303  lub..5 12.7 1/2 8 5/16 6  lub 8 1/4

RC03003  lub..5 12.7 1/2 9 3/8 6  lub  8 1/4

RC05003  lub..5 19.0 3/4 13 1/2 6  lub 8 1/4

RC06003  lub..5 25.4 1 16 5/8 6  lub 8 1/4

RC05002          19.0 3/4 13 3/4                 1 2

RC06002          25.4 1 16 5/8                 1 2 1/2

RC10002          35.0 1-3/8 15 19/32               1 2 1/2

Frez  ksztaBtowy

W
or
ni
k

z
w
zo
rn
ik

Pier[cienie  ustalaj�ce  -  str 60

D

B

D

B

B

D
R

A

D
R

B

Frezy profesjonalne

Nr  kat.               R=A                        D                              B Zrednica  ch w   y  t u     

mm            mm                           m m                    m m

Nr  kat.                         D                               B Zrednica  ch w   y  t u     

Nr  kat.               D                               B                     Ao|ysko Zrednica  chwy  t u     

Nr  kat.               R                    D                     B                  Ao|ysko Zrednica  chwy  t u     

 m m                            m m                        m m

m m                            m m                                                      mm

m m                  m m                 m m                                                    mm
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Frez  ksztaBtowy
z  Bo|yskiem

DL42543 25.4 1 16 5/8 B260100       6 1/4

DL

DL42542 25.4 1 16 5/8 B254127        12 1/2

W
zo
rn
ik

Pier[cienie  ustalaj�ce  -str 60

Frez  ksztaBtowyRA, RRA

RA15003  lub..5  1.6 1/16 9.5 3/8 8 5/16 6  lub  8 1/4

RA20003  lub..5  2.0 5/64 12.7 1/2 8 5/16 6  lub  8 1/4

RA30003  lub..5  3.2 1/8 19.0 3/4 13 1/2 6  lub  8 1/4

RRA2503  lub..5 3.2 1/8 25.4 1 9.5 3/c 6  lub 8 1/4

RA30002           3.2 1/8 19.0 3/4 13 1/2 12 1/2

RRA2502          3.2 1/8 25.4 1 9.5 3/8 12 1/2

RRA3502          3.2 1/8 35.0 1- 3/8 9.5 3/8 12 1/2

B

D

B

D

R

R

MRR1203  lub..5 12.7 1/2 8 5/16 6  lub 8 1/4

RRC2703  lub..5 27.0 1-1/16 12 15/32 6  lub 8 1/4

RRC2702          27.0 1-1/16 12          12

RRC Frez  ksztaBtowy

B

D

Frez  ksztaBtowy

RR42543 4.0 5/32 25.4 1 16 5/8 6 1/4

RR

RR42542 4.0 5/32 25.4 1 16 5/8 12 1/2

B

R

D

Nr  kat.                          R                            D                              B  Zrednica  chwy  t u     

mm                          m m                           m m                    m m

Nr  kat.                         D                               B Zrednica  ch w   y  t u     

mm                            m m                        m m

Nr  kat.                 R                            D                              B   Zrednica  chwy  t u     

m m                         m m                            m m                      m m

Nr  kat.                D                          B                      Ao|ysko Zrednica  chwy  t u     

 m m                        m m                                                      m m

Frezy profesjonalne
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Frez  ksztaBtowy
z  w�glikowym ostrzem [rodkowym

RR32002          31.2          11    12 

RR

Frez  ksztaBtowyRRI

MM10953  lub..5 9.5    4.8       9.5     6  lub 8 

MM12953  lub..5 12.7    8.0       9.5     6  lub 8 

MM

Nr  kat.                        D D1 B           Zre d  n   ic  a  chwytu                  

RS
Frez  ksztaBtowy
z  Bo|yskiem

MRS0303          3.0    20.0         10       B080040       6 

RS04003  lub..5 4.0      25.4   14     B095048      6  lub 8 

RS06003  lub..5 6.3    35.0         19   B095048      6  lub 8 

RS04002          4.0      25.4   14     B095048       12 

RS06002          6.3    35.0         19   B095048       12 

MM28202 28.0 1-3/32 9.5 3/8 8.0 5/16 12 1/2

MM29192 29.0 1.142 12.7 1/2 10.0 .394 12 1/2

MM29202 29.0 1.142 9.5 3/8 9.5 3/8 12 1/2

MM35222 35.0 1-3/8 12.7 1/2 9.5 3/8 12 1/2

MM

RRI0502         36.5       9          9.5  12 

RRI0501        36.5       9          9.5  16 

D

B

D1

D

B

D

D1

B

B
R

D

D

R
R

B

Frezy profesjonalne

Nr  kat.                         D                               B Zrednica  ch w   y  t u     

mm                            m m                        m m

Nr  kat.                          D                            R                              B  Zrednica  chwy  t u     

mm                          m m                           m m                    m m

 m m                          m m                          m m                    m m

Nr  kat.               D D1 B             Zre d  n   ic  a  chwytu                  

m m                          m m                          m m                       m m

Frez  1-ostrzowy

do  otworów  pod  zamek

Frez do rowków teowych

Nr  kat.                        R                    D                       B                Ao|ysko Zrednica  chw y  t u     

 m m                  m m                    m m                                                  m m
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RD

Dla  typu  RTP s tosowa�  Bo|yska  B095048
Zamawiaj�c  frezy  RTP nale|y  zmieni�  kod  z  RT na  RTP

RT/RTP
RTPRT

RJ

RM/RMP
RM RMP

MRD0303          3.0    20.0         10      B080040       6 

RD04003  lub..5 4.0      25.4   14.5    B095048      6  lub 8 

RD06003  lub..5 6.3    35.0         19  B095048      6  lub 8 

RD04002          4.0      25.4   14.5    B095048       12 

RD06002          6.3    35.0         19  B095048       12 

MRJ0303          2.5      20.0       10        B080040        6 

RJ04003  lub..5 4.0      31.8      17.5        B127048       6  lub 8 

RJ04002          4.0      31.8      17.5        B127048        12 

RT04003  lub..5 4.0     28.6       13    B127048          6  lub 8 

RT06003  lub..5 6.3   35.0       17        B127048          6  lub 8 

RT04002          4.0     28.6       13    B127048           12 

RT06002          6.3   35.0       17        B127048           12 

MRM0303  lub..5 3.0    20.0       10       B080040        6

RM04003  lub..5 4.0      28.6      13    B127048       6  lub 8

RM06003  lub..5 6.3    35.0      17        B127048       6  lub 8

RM04002          4.0      28.6      13    B127048        12

RM06002          6.3    35.0      17        B127048        12

R
B

D

R

R

D

B

R R

R

D

B

R
R

D

B

Frezy profesjonalne

Frez  ksztaBtowy
z  Bo|yskiem

Nr  kat.                       R                    D                       B                Ao|ysko Zrednica  chwyt u     

Frez  ksztaBtowy
z  Bo|yskiem

m m                 m m                     m m                                                 mm

Nr  kat.                        R                    D                    B                  Ao|ysko Zrednica  chwy  t u     

 m m                 m m                  m m                                                   mm

Nr  kat.                       R                    D                    B                  Ao|ysko Zrednica  chwy  t u     

m m                 m m                  m m                                                   mm

Frez  ksztaBtowy
z  Bo|yskiem

Frez  ksztaBtowy
z  Bo|yskiem

Nr  kat.                       R                    D                    B                  Ao|ysko Zrednica  chwy  t u     

m m                 m m                  m m                                                   mm

Dla  typu  RMP s tosowa�  Bo|yska  B095048
Zamawiaj�c  frezy  RMP nale|y  zmieni�  kod  z  RM  na  RMP



Dla  typu  RIP s tosowa�  Bo|ysko B095048
Zamawiaj�c  RIP wpisa�  ten  kod  w  miejscu  RI

RI04003         4.0 5/32 35.0 1-3/8 13.5 17/32 B127048      6 1/4

RI04002         4.0 5/32 35.0 1-3/8 13.5 17/32 B127048      12 1/2

RI06002         6.3 1/4 41.3 1-5/8 19 3/4 B127048      12 1/2

RI10002         9.5 3/8 57.2 2-1/4 25 1 B127048      12 1/2

RI/RIP
RIPRI

RN

RN03003  lub..5 5.0 13/64 31.8 1-1/4 13 1/2 B127048         6  lub 8 

RN04003  lub..5 6.5 1/4 38.1 1-1/2 16 5/8 B127048         6  lub 8 

RN03002          5.0 13/64 31.8 1-1/4 13 1/2 B127048          12 

RN04002          6.5 1/4 38.1 1-1/2 16 5/8 B127048          12 26

RZC

M10C043           4.0 5/32 20.0 25/32 10 25/64 B080040       6 

RZC0503  lub..5 4.8 3/16 28.6 1-1/8 13 1/2 B127048      6  lub 8 

RZC0803  lub..5 8.0 5/16 35.0 1-3/8 16 5/8 B127048      6  lub 8  

RZC0502          4.8 3/16 28.6 1-1/8 13 1/2 B127048       12 

RZC0802          8.0 5/16 35.0 1-3/8 16 5/8 B127048       12 

RZ

MRZ0303          3.0 1/8 14.0 35/64 10 25/64 B080040       6 1/4

M07RZ63          6.0 1/4 20.0 25/32 10 25/64 B080040       6 1/4

RZ05003  lub..5 4.8 3/16 19.0 3/4 11 7/16 B095048      6  lub 8 1/4

RZ06003  lub..5 6.3 1/4 22.2 7/8 12 1/2 B095048      6  lub 8 1/4

RZ08003  lub..5 8.0 5/16 25.4 1 12 1/2 B095048      6  lub 8 1/4

RZ10003  lub..5 9.5 3/8 28.6 1-1/8 14 9/16 B095048      6  lub 8 1/4

RZ12003  lub..5 12.7 1/2 35.0 1-3/8 16 5/8 B095048      6  lub 8 1/4

RZ06002          6.3 1/4 22.2 7/8 12 1/2 B095048       12 1/2

RZ08002          8.0 5/16 25.4 1 12 1/2 B095048       12 1/2

RZ10002          9.5 3/8 28.6 1-1/8 14 9/16 B095048       12 1/2

RZ12002          12.7 1/2 35.0 1-3/8 16 5/8 B095048       12 1/2

D

R

B

R

R

D

B

R

D

B

R

D

B

Frezy profesjonalne

Frez  ksztaBtowy  do  wgB�bieD
z  Bo|yskiem

Nr  kat.                       R                    D                       B                Ao|ysko Zrednica  chwyt u     

m m                  m m                    m m                                                 mm

Frez  ksztaBtowy
z  Bo|yskiem

Nr  kat.                       R                    D                       B                 Ao|ysko Zrednica  chwyt u     
m m                  m m                    m m                                                 mm

Nr  kat.                       R                    D                       B                 Ao|ysko Zrednica  chwyt u     
m m                 m m                    m m                                                 mm

Nr  kat.                       R                     D                       B                 Ao|ysko Zrednica  chwyt u     
m m                   m m                    m m                                                 mm

Frez  ksztaBtowy
z  Bo|yskiem

Frez  ksztaBtowy
z  Bo|yskiem

MRI0303          2.8 7/64 22.0 .86 8 5/16 B080040      6 1/4
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MRW0303           3.0 1/8 14.2 9/16 11 7/16 B080040     6 1/4

M12RW63           6.0 15/64 21.0 53/64 10 25/64 B080040     6 1/4

RW03002         3.2 1/8 19.0 3/4 9.5 3/8 B127048      12 1/2

RW04002         4.0 5/32 20.6 13/16 9.5 3/86 B127048      12 1/2

RW05002         4.8 3/16 22.2 7/8 11 7/16 B127048      12 1/2

RW06002         6.3 1/4 25.4 1 11 7/16 B127048      12 1/2

RW08002         8.0 5/16 28.6 1-1/8 13.5 17/32 B127048      12 1/2

RW10002         9.5 3/8 31.8 1-1/4 16 5/8 B127048      12 1/2

RW12002         12.7 1/2 38.1 1-1/2 18         B127048      12 1/2

RW16002         16.0 5/8 44.5 1-3/4 22 7/8 B127048      12 1/2

RW19002         19.0 3/4 50.8 2 25 1 B127048      12 1/2

RW22002         22.2 7/8 57.1 2-1/4 30 1-3/16 B127048      12 1/2

RW25002         25.4 1 63.5 2-1/2 32 1-1/4 B127048      12 1/2

RW32002         31.8 1-1/4 76.3 3 38 1-1/2 B127048      12 1/2

RW38002         38.1 1-1/2 88.9 3-1/2 44 1-3/4 B127048      12 1/2

RW

Maksymalna  pr�dko[�  obrotowa 16000  obr/min

Maksymalna  pr�dko[�  obrotowa 18000  obr/min

RW01603  lub..5 1.6 1/16 15.9 5/8 8 5/16 B127048    6  lub 8 1/4

RW03003  lub..5 3.2 1/8 19.0 3/4 9.5 3/8 B127048    6  lub 8 1/4

RW04003  lub..5 4.0 5/32 20.6 13/16 9.5 3/86 B127048    6  lub 8 1/4

RW05003  lub..5 4.8 3/16 22.2 7/8 11 7/16 B127048    6  lub 8 1/4

RW06003  lub..5 6.3 1/4 25.4 1 11 7/16 B127048    6  lub 8 1/4

RW08003  lub..5 8.0 5/16 28.6 1-1/8 13.5 17/32 B127048    6  lub 8 1/4

RW10003  lub..5 9.5 3/8 31.8 1-1/4 16 5/8 B127048    6  lub 8 1/4

RW12003  lub..5 12.7 1/2 38.1 1-1/2 18         B127048    6  lub 8 1/4

RW15005        15.0 .591 42.5 1-43/64 22 7/8 B127048      8 -

R

D

B

RL/RLP
RL RLP

Dla RLP stosowa�  Bo|ysko B095048
Zamawiaj�c RLP wpisa�  ten kod w miejsce RL

RL04003  lub..5  4.0 5/32 28.6 1-1/8 13 1/2 B127048        6  lub 8

RL06003  lub..5  5.5 7/32 35.0 1-3/8 17 11/16 B127048        6  lub 8

RL04002           4.0 5/32 28.6 1-1/8 13 1/2 B127048         12

RL06002           5.5 7/32 35.0 1-3/8 17 11/16 B127048         12R

R

D

B

RP

B

R

D

Frezy profesjonalne

Frez  ksztaBtowy  do  zaokr�gleD
z  Bo|yskiem

Nr  kat.                        R                    D                       B                Ao|ysko Zrednica  chwyt u     

 m m                 m m                    m m                                                 mm

Frez  ksztaBtowy

z  Bo|yskiem

Wszystkie frezy RW mog�  wyst�powa�  jako 
RP (patrz tab.  wy|ej)  z  tym, |e Bo|ysko jest  
typu B095048. Zamawiaj�c RP nale|y ten kod 
wpisa�  w miejscu RW.

Frez  ksztaBtowy
z  Bo|yskiem

Nr  kat.                        R                     D                        B                 Ao|ysko Zrednica  chwyt u     

 m m                  m m                     m m                                                 m m

do  zaokr�gleD
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RF

RF06812         6.8 17/64 26.2 1-1/32 26 1-1/32 B127048    12 

RF09512         9.5 3/8 35.0 1-5/8 34 1-11/32 B160050    12 

RF12712         12.7 1/2 44.5 1-3/4 40 1-37/64 B190063    12 

RF15912         15.9 5/8 50.8 2 50 2 B190063    12 

DU

DU05003          4.8 3/16 25.4 1 12.7 1/2 B159063 X2 6 1/4

DU06003          6.3 1/4 28.6 1-1/8 15.9 5/8 B159063 X2 6 1/4

DU10003          9.5 3/8 34.5 1-23/64 22.2 7/8 B159063 X2 6 1/4

RFB

RFB0323  lub..5  3.2 1/8 22.2 7/8 14 9/16 B127048       6  lub 8 

RFB0483  lub..5  4.8 3/16 28.2 1-7/64 16 5/8 B160050       6  lub 8 

RFB0633  lub..5  6.3 1/4 31.8 1-1/4 19 3/4 B160050       6  lub 8 

RFB0322           3.2 1/8 22.2 7/8 14 9/16 B127048        12 

RFB0482           4.8 3/16 28.2 1-7/64 16 5/8 B160050        12 

RFB0632           6.3 1/4 31.8 1-1/4 19 3/4 B160050        12 

RFB0952           9.5 3/8 38.1 1-1/2 25 1 B160050        12 

Frez  ksztaBtowyRF

RF02003  lub..5  2.0 5/64 13.5 17/32 13 1/2         6  lub 8

RF02803  lub..5  2.8 7/64 15.1 19/32 13 1/2         6  lub 8

RF03603  lub..5  3.6 9/64 16.7 21/32 19 3/4         6  lub 8

RF05203  lub..5  5.2 13/64 22.2 7/8 19 3/4         6  lub 8

RF08003           8.0 5/16 27.0 1-1/16 25 1          6

RF03602           3.6 9/64 16.7 21/32 19 3/4          12

RF05202           5.2 13/64 22.2 7/8 19 3/4          12

RF06802           6.8 17/64 26.0 1-1/32 25 1          12

RF09502           9.5 3/8 33.3 1-5/16 35 1-3/8          12

RF12702           12.7 1/2 43.0 1-11/16 40 1-9/16          12

RF15902           15.9 5/8 50.8 2 51 2          12

D

B
R

D

BR

R

B

D

R B

D

Frezy profesjonalne

do  zaokr�glania  brzegów

Nr  kat.                          R                        D                            B                Zrednica  chwyt u     

   m m                      m m                         m m                                  mm

Frez  ksztaBtowy

do  zaokr�glania  brzegów
z Bo|yskiem

Nr  kat.                       R                    D                       B                    Ao|ysko Zrednica  chwyt u     

m m                 m m                    m m                                                 mm

Frez  ksztaBtowy
z Bo|yskiem

Nr  kat.                        R                    D                        B                    Ao|ysko Zrednica  chwyt u     

 m m                 m m                     m m                                                 mm

Frez  ksztaBtowy
z Bo|yskiem

Nr  kat.                       R                    D                        B                    Ao|ysko Zrednica  chwyt u     

m m                 m m                     m m                                                 mm
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RO

Nr  kat. C D B                Zrednica  chwytu

mm        mm       mm     mm  

RO20002  3.5 9/64  20.0 25/2 12 15/3 12 

RO24002  5.0 3/16  24.0 15/6 14 16 12 

RO24002  7.5 19/64  31.8 1- 4 15  /32 12 

z  peBnow�glikowym  ostrzem

RO

RO70012         7.5         44.0      15           B127063      12 

ADSL450 ADRW030 ADRW050 ADP2364 ADN0634

MS

Zestaw narz�dzi
do  obróbki  kraw�dzi  -  5  szt.AD
Narz�dzia  do  wydajnej  obróbki  kraw�dzi

Chwyt  6mm -  Nr  kat.  ADS0100  

Wyposa|enie  zestawu:

ALUEV
BEST

MS12013

skBadaj�cy  si�  z:

MRC0303,MRR1203,  RB06003,  MRW0303,  MSL2453,

MRZ0303,  MRD0303,  MRS0303,M12RW63,  MRM0303,

MRI0303,  MRJ0303.

-  w  podr�cznym drewnianym pudeBku.

Zestaw frezów miniaturowych  -12  szt

C
D

B

D
C

B

R3.2 R4.8 6.35

19

6.3545

Frez  ksztaBtowy

Frez  ksztaBtowy
z Bo|yskiem

Nr  kat.                       R                    D                       B                    Ao|ysko Zrednica  chwyt u     

m m                 m m                    m m                                                    m m

S t o | k o w y                           P r o m i e n i o w y                          P r o m i e n i o w y                               P r o s t y                                  TrzpieD

Frezy profesjonalne
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FREZY KSZTAATOWE DO PANELIRK

Frez  ksztaBtowy  pionowyRK30

RK20

Maksymalna  pr�dko[�  obrotowa 16000  obr/min

RK15

RK15002  36.5         85.7        12.7 B127048        12 

RK25002  14.3       41.3        12.7 B127048        12 

A

A

RK25

A

D

B
15°

D

B

20°

D

B
25°

B

D

RK

A

D

B

 Nr  kat. A D B             Ao|ysko           Zrednica  chwytu

mm       mm        mm            mm  

RK17002   27.0          66.7     16 B127048         12 

RK18002   36.5          85.7     16 B127048         12 

Maksymalna  pr�dko[�  obrotowa 16000  obr/min

Nr  kat.                         D B                 Zrednica  chwytu

 mm       mm         mm  

RK30003  lub..5 30        32          6  lub 8 

RK20002 27           66.7      16 B127048       12 

A

Frezy profesjonalne

Frez  ksztaBtowy
z Bo|yskiem

Frez  ksztaBtowy
z Bo|yskiem

Frez  ksztaBtowy
z Bo|yskiem

Frez  ksztaBtowy
z Bo|yskiem

 Nr  kat. A D B             Ao|ysko          Zrednica  chwytu

mm       mm        mm                                           m m  

 Nr  kat. A D B                Ao|ysko          Zrednica  chwytu

mm       mm        mm                                               m m  

 Nr  kat. A D B                Ao|ysko          Zrednica  chwytu

mm       mm        mm                                               m m  
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RK10002 25.4    63.5       12.7 B127048          12 

RK40002 36.5            85.8       12.7 B127048        12 

Maksymalna  pr�dko[�  obrotowa 16000  obr/min

RK43002 28.2         69.2           16   B127048       12 

RK40

A

RK43

A

RK43

RKP43

Opis                              Nr  kat.                      D                  B             Zrednica  chwytu

       mm  mm      mm

 GBowica        RGD2005  lub  2 41.0  22.0    8  lub 12

Cz�[ci  skBadowe:
1.  Frez  profilowy    RGD2000        41.0 6.3 

2.  Frez  rowkuj�cy           NG41060                 41.0               6.3

Ao|ysko                         B220080

TrzpieD  +  nakr�tka          NHRG825  lub  2                                                  8  lub  12

RGD2
B

A

GBowica  skBada  si�  z  3-ch  frezów  rowkuj�cych  i  2-ch  Bo|ysk  prowadz�cych

GBowice  frezuj�ce  
do  poB�czeD  piórowo-wpustowych  w  drzwiach

RGD

BE
ST VALUE

PRODUC
TION
HHIG

RK10

A

D

B

R40

B

D

R43

B

D

2

1

B

B

B B

B

D

A

Dla  RKP s tosowa�  Bo|ysko -  B095048
Zamawiaj�c  RKP wpisac  ten  kod  w  miejsce  RK

Maksymalna  pr�dko[�  obrotowa 18000  obr/min

Frezy profesjonalne

Frez  ksztaBtowy
z Bo|yskiem

Frez  ksztaBtowy
z Bo|yskiem

Frez  ksztaBtowy
z Bo|yskiem

GBowica  ksztaBtowa

 Nr  kat. A D B               Ao|ysko           Zrednica  chwytu

mm         mm       mm              mm  

 Nr  kat. A D B                Ao|ysko           Zrednica  chwytu

mm         mm       mm              mm  

 Nr  kat. A D B                Ao|ysko           Zrednica  chwytu

mm         mm       mm              mm  
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z  Bo|yskiem

Mo|na  zmienia�  ustawienie  frezów  wg  opcji  A lub  B.
Celem  wBa[ciwego  ustawienia  frezów  powinny  by�  stosowane  podkBadki  zarówno  przed  jak  i  po  ostrzeniu.

GBowice  frezuj�ce  do  poB�czeD  piórowo-wpustowychRG

GBowica  prostaRGD5
B

A

GBowica  ksztaBtowaRG2
B

A

GBowica
RG1A

B

BE
ST VALUE

PR DUCTIO
N

O
H HIG

B
B

B
B

A

2

D

1

B

D

2

1 B

B

B

A

1

2

2

1

A

D

1

2

B

B

B

B

Opis                              Nr  kat.                       D                  B             Zrednica  chwytu

        mm  mm      mm

 GBowica        RGD5005  lub..2  41.0  22.0    8  lub 12

Cz�[ci  skBadowe:
1.  Frez  profilowy    RGD5000         41.0 6.3 

2.  Frez  rowkuj�cy           NG41060                  41.0               6.3

Ao|ysko                         B220080

TrzpieD  +  nakr�tka          NHRG825  lub..2                                                   8  lub  12

Frezy profesjonalne

Opis                         Nr  kat.                         D                  B           Zrednica  chwytu

       mm  mm                  m m

 GBowica     RGD10005  lub..2 41.0 22.0 8  lub 12

Cz�[ci  skBadowe:
1.  Frez  profilowy RGD5000          41.0 6.3 

2.  Frez  rowkuj�cy        NG41060                   41.0              6.3

Ao|ysko                      B220080

TrzpieD  +  nakr�tka       NHRG825  lub..2                                                8  lub  12

Opis                          Nr  kat.                        D                  B        Zrednica  chwytu

       mm              m m   mm

 GBowica                     RG21003  lub..5          31.8             16.0                6  lub  8

Cz�[ci  skBadowe:
1.  Frez  profilowy RG21000                 31.8               6.4  

2.  Frez  rowkuj�cy        NG32060                  31.8               6.4

Ao|ysko                      B127063

TrzpieD  +  nakr�tka       NHRG633  lub..5                                               6  lub  8

 GBowica                      RG20005  lub..2         41.0             22.0               8  lub  12

Cz�[ci  skBadowe:
1.  Frez  profilowy RG20008                  41.0             11.0  

2.  Frez  rowkuj�cy        NG41060                  41.0              6.3

Ao|ysko                      B220080

TrzpieD  +  nakr�tka       NG00005  lub..2                                                8  lub  12

ksztaBtowa
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GBowica  ksztaBtowaRG3A

B

GBowica  standardowaRG5
B

A

RG4
B

A

A

1

2

B

1

2

B

B

B

D

D

2

1 B

B

B

B

A

1

2

B

B

B

D

B

1

A

1

2

2

Opis                           Nr  kat.                       D                   B           Zrednica  chwytu

       mm  mm                   m m

 GBowica      RG30005  lub..2  46.0  22.0  8  lub 12

Cz�[ci  skBadowe:
1.  Frez  profilowy RG30000           46.0             15.0  

2.  Frez  rowkuj�cy        NG46040                   46.0                4.3

Ao|ysko                      B220080

TrzpieD  +  nakr�tka       NG00005  lub..2                                                   8  lub  12

Frezy profesjonalne

Opis                         Nr  kat.                         D                  B           Zrednica  chwytu

       mm  mm                  m m

 GBowica     RG40005  lub..2   41.0.  22.0 8  lub 12

Cz�[ci  skBadowe:
1.  Frez  profilowy RG40000          41.0             11.0  

2.  Frez  rowkuj�cy        NG41060                  41.0                6.3

Ao|ysko                      B220080

TrzpieD  +  nakr�tka       NG00005  lub..2.                                                 8  lub  12

Opis                         Nr  kat.                         D                  B           Zrednica  chwytu

       mm  mm                  m m

 GBowica     RG50005  lub..2   41.0  22.0 8  lub 12

Cz�[ci  skBadowe:
1.  Frez  profilowy RG50000          41.0              11.0  

2.  Frez  rowkuj�cy        NG41060                  41.0                6.3

Ao|ysko                      B220080

TrzpieD  +  nakr�tka       NG00005  lub..2                                                  8  lub  12

GBowica  ksztaBtowa
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D1

N2

Chwyt  6mm,  8mm  ,12mm   

D    =  47.6mm
D1  =  7.94mm

Frez  3-ostrzowy  rowkuj�cyN3

Zestaw  nr  kat.                           frez  rowkuj�cy   nr  kat.                 B

mm

N301583..5  lub  2 N301500 1.5

N301683..5  lub  2 N301600 1.6

N302083..5  lub  2 N302000 2.0

N302483..5  lub  2 N302400 2.4

N302583..5  lub  2 N302500 2.5

N303083..5  lub  2 N303000 3.0

N303283..5  lub  2 N303200 3.2

N304083..5  lub  2 N304000 4.0

N304883..5  lub  2 N304800 4.8

N305083..5  lub  2 N305000 5.0

N306083..5  lub  2 N306000 6.0

N306383..5  lub  2 N306300 6.3

Cz�[ci  skBadowe:

Opis                                       Nr  kat.

 TrzpieD  +  nakr�tka                  N000003.. 5    l u  b    2                

Ao|ysko                                  B159063

PodkBadka (x2)                       BW06300

B

D1

D

GBowica  prostaRG6
B

A

A

D

B

B

B

Opis                         Nr  kat.                         D                  B           Zrednica  chwytu

       mm  mm                  m m

 GBowica      RG60005  lub..2   41.0             19.0                8  lub  12

Cz�[ci  skBadowe:

Frez  rowkuj�cy            NG41060.                  41.0                6.3

Ao|ysko                      B220080

TrzpieD  +  nakr�tka       NHRG815  lub..2                                                  8  lub  12

Frez  2-ostrzowy  rowkuj�cy

D    =  47.6mm
D1  =  7.94mm

Wszystkie wielko[ci jak wy|ej dla frezów 3-ostrzowych mog�  
by�  zamawiane jako 2-ostrzowe.
Przy zamówieniu nale|y zamieni�  kod z N3 na N2.

Frezy profesjonalne
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FJ5

Opis                                                    Nr  kat.            D     B               Zrednica  chwytu      

                       m m                 m m                        m m

GBowica                                               FJ500022      4 7.6                 3 6.0                        1 2

Cz�[ci  skBadowe:

Frez  rowkuj�cy (x5)                            N304000        47.6                 4.0

TrzpieD  +  nakr�tka                               NFJ5002                                                            12

Kompl.  Delrin                    BDEL500        Dla  A =  9.8mm

Kompl.  Delrin                    BDEL510        Dla  A =  9.3mm

Kompl.  Delrin                    BDEL520        Dla  A=  6.8mm

PodkBadka (x2)                     BW16080

PodkBadka  dystansowa 5.3mm  (x4) BS53000

PodkBadka  regulacyjna 0.5mm  (x1) BS05000

PodkBadka  regulacyjna 0.1mm  (x4) BS01000

PodkBadka  regulacyjna 0.05mm  (x8) BS00500

z  Bo|yskiem

FJ6

GBowica                            FJ60002 39.5    33.0           12 

Cz�sci  skBadowe:

1. Frez  rowkuj�cy (x5)           NJ39020 39.5    1.9 

2. Frez  rowkuj�cy (x1)           NJ39050 39.1      5.5 

TrzpieD  +  nakr�tka                              NFJ6002                                                               12

PodkBadka (x2)                    BW16080

PodkBadka  dystansowa 3.4mm  (x6) BS34000

PodkBadka  regulacyjna 0.5mm  (x1) BS05000

PodkBadka  regulacyjna 0.1mm  (x10) BS01000

PodkBadka  regulacyjna 0.05mm  (x5) BS00500

Frez  do  poB�czeD  klejonychFJ2

FJ20002         47.0         28           12

0
Frez  do  poB�czeD  "zamkowych"  45FJ4

FJ40002        67.0      30           12 

Maksymalna  pr�dko[�  obrotowa  18000  obr/min.

D

B

B

B

1

2

B

D

45

B

D

B

B

D

A

Frezy profesjonalne

Nr  kat.                        D B                 Zrednica  chwytu

mm       mm         mm  

Nr  kat.                        D B                 Zrednica  chwytu

mm       mm         mm  

GBowica frezarska do poB�czeD
piórowo-wpustowych prostych
z Bo|yskiem

Opis                                                   Nr  kat.              D     B               Zrednica  chwytu      

                         m m                 m m                        m m

GBowica frezarska do
poB�czeD  klinowych



Frez  prosty

Nie  zalecanyPM2

PM25142 14.0     30 CM03090                          1 2

PM25152 15.0     30 CM03090                 12

PM25162 16.0   30 CM03090                 12

PM28162 16.0   50 CM03090                 12

PM25182 18.0     30 CM03012                 12

PM28182 18.0     50 CM03012                 12

PM25202 20.0     30 CM03012                 12

PM28202 20.0     50 CM03012                 12

PM25222 22.0   30 CM03012                 12

PM28222 22.0   50 CM03012                 12

PM25252 25.0 30 CM03012                 12

Frez  fazuj�cy
z  Bo|yskiemSM

SM15003  lub..5 15 12 CM01212     B159063         6  lub 8

SM25003  lub..5 25 12 CM01212     B159063         6  lub  8

SM30003  lub..5 30 12 CM01212     B159063         6  lub 8

SM45013  lub..5 45 12 CM01212     B127063         6  lub 8

Frez  wyrównuj�cy
z  Bo|yskiemFM

FM19003  lub..5 19.0 12 CM01212     B190060          6  lub 8 

FM19013  lub..5 19.0 30 CM03012     B190060          6  lub 8 

FM19012          19.0 30 CM03012     B190060           12 

Frez prosty jednoostrzowyPM1

PM15122 12.0      30 CM03090                 12

PM15142 14.0      30 CM03090                 12

PM15152 15.0      30 CM03090                 12

PM15162 16.0    30 CM03012                 12

PM18162 16.0    50 CM05012                 12

PM15182 18.0      30 CM03012                 12

PM18182 18.0      50 CM05012                 12

PM15202 20.0      30 CM03012                 12

PM18202 20.0      50 CM05012                 12

PM15222 22.0    30 CM03012                 12

PM18222 22.0    50 CM05012                 12
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0
±

B

D

B ±

B

D

D

B

Nr  kat.               D                          B             PBytka  skraw.            Zrednica  chwytu

mm    mm                                     mm  

Frezy profesjonalne

FREZY Z WYMIENNYMI W�GLIKOWYMI
PAYTKAMI SKRAWAJ�CYMI

Frezy o cz�[ci roboczej 50mm skBadaj�  si�  z  2-ch przestawnych pBytek o dBugo[ci 30mm.

Nr  kat.                D                          B             PBytka  skraw.            Zrednica  chwytu

mm     mm                                     mm  

(do wgB�bnego frezowania)

Nr  kat.                         D                    B           PBytka  skraw.      Ao|ysko      Zrednica  chwytu

        .  mm                m m

Nr  kat.                             .                    B            PBytka  skraw.      Ao|ysko      Zrednica  chwytu

                m m                                                                 m m

do  wgB�bnego  frezowania



Perfekcja

WiertBa i  pogB�biacze

Najlepsze materiaBy,  najwy|sza jako[�  w�glika spiekanego 
pozwalaj�ca na  zwi�kszenie |ywotno[ci narz�dzi.

Chwyt

Ostatnia cyfra

Ta  cz�[�  katalogu zawiera specjalne konstrukcje profesjonalnych frezów 
puszkowych, oraz innych akcesoriów dla wiertarek, oraz uchwyty 
kombinowane dostosowane do  frezowania, pogB�biania itp. Znajduj�  s i�  
tu  tak|e nowatorskie narz�dzia takie jak specjalne stopniowane wiertBa, 
wycinaki. Wi�kszo[�  narz�dzi posiada ostrze w�glikowe. W  pozostaBych 
przypadkach narz�dzia s�  hartowane oraz utwardzane w  unikalnej i  
zaawansowanej technologii DHN celem podniesienia |ywotno[ci ostrzy.
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Frez  puszkowy

MP

Nr  kat.       D

mm

MP15007

MP20007

MP22007

MP25007

MP26007

MP30007

15

20

22

25

26

30

Chwyt 10mm

mm

MP35007

MP38007

MP40007

MP45007

MP50007

35

38

40

45

50

Inne  wymiary  dost�ne  na  |�danie

Chwyt  10mm

MPA

mm   mm     mm

MPA3007 30-45 90 MPA3000   10

MPA3007 45-60 90 MPA4500   10

MPA6002 60-80 100 MPA6000   12

Tulejki  redukcyjne
na  chwyty  wierteB

TK

Nr  kat.                          d

mm

TK10020            2.0

TK10025            2.5

TK10030            3.0

TK10032            3.2

TK10035            3.5

TK10040            4.0

TK10045             4.5

TK10050             5.0

TK10055             5.5

TK10060             6.0

TK10070             7.0

TK10080             8.0

MPK

 Nr  kat.         D       L

WBa[ciwy  wkr�t  Nr   BR50100  (M5  x  10)

Obroty prawe   Obroty lewe            mm   mm

MPK1507

MPK1607

MPK1807

MPK2007

MPK2207

MPK2507

MPK2607

MPK3007

MPK3507

MPK3807

MPK4007

MPK4507

15

16

18

20

22

25

26

30

35

38

40

45

57.5

57.5

57.5

57.5

57.5

57.5

57.5

57.5

57.5

57.5

57.5

57.5

MPK1507L

MPK1607L

MPK1807L

MPK2007L

MPK2207L

MPK2507L

MPK2607L

MPK3007L

MPK3507L

MPK3807L

MPK4007L

MPK4507L

Frez  puszkowy  kombinowany

MPK1517

MPK2017

MPK2517

MPK3017

MPK3517

MPK2527

MPK3027

MPK3527

15

20

25

30

35

25

30

35

70

70

70

70

70

77

77

77

MPK1517L

MPK2017L

MPK2517L

MPK3017L

MPK3517L

MPK2527L

MPK3027L

MPK3527L

D

L

23

d 10

D

85

D

L

Do [lepych otworów z peBnow�glikowymi ostrzami 
oraz ostrzem [rodkowym.
2 ostrza o kraw�dziach prostych i  2 ostrza tn�ce.

Nr  kat.       D

Frez puszkowy nastawny
o zmiennej [rednicy

Z peBnow�glikowymi ostrzami i  [rodkowym 
ostrzem oraz 2-ma regulowanymi no|ami.
Stosowa�  tylko na wiertarkach.

Nr  kat.               D                  L                Ostrze           Zrednica  chwytu

 Nr  kat.         D          L

Obroty prawe   Obroty lewe           mm      mm

Z peBnow�glikowymi ostrzami, ostrzem centruj�cym 
oraz 2-ma ostrzami o kraw�dziach prostych i  2-ma 
tn�cymi wraz z odpowiednim kompletem [rub do 
uchwytu. Chwyty dostosowane s�  do prawych lub 
lewych obrotów.

Dla bezpieczeDstwa: maksymalna pr�dko[�  obrotowa powinna wynosi�  1500 obr/min
i obrabiana cz�[�  powinna by�  solidnie zamocowana

Nr  kat.                          d

mm

WiertBa i  PogB�biacze

Chwyt  10mm
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Uchwyt  adaptacyjny  dla  wierteB
bez  wierteB

TA

Uchwyty  do  maszyn  wierc�cych
dla  chwytów wiertarskich  o  [rednicy  10mmTM

W�glikowe  pogB�biacze  fazuj�ce
dla  wierteB  do  drewna  prawo  i  lewoskr�tnych

bez  wierteB

TM08114R  -  prawe  obroty
TM08114L -  lewe  obroty

Dla  maszyn  BILEK,  VITAP,  BUSSELATO,
OMPEX innych  maszyn
TM10102R  prawe  obroty
TM10102L lewe  obroty

Dla  maszyn  BILEK
TM08106R  -  prawe  obroty
TM08106L -  lewe  obroty

Dla  maszyn  SCHEER
TM10107R  -  prawe  obroty
TM10107L -  lewe  obroty

AC3

Nr  kat.          D1     D     B

Obroty  prawe             Obroty  lewe        mm   mm      mm

18

18

18

18

18

18

18

18

17

19

15.5

16.0

16.0

16.0

18.0

18.0

20.0

20.0

22.0

20.0

4.0

5.0

6.0

7.0

8.0

9.0

10.0

12.0

AC3040L

AC3050L

AC3060L

AC3070L

AC3080L

AC3090L

AC3100L

AC3120L

AC31112L

AC3510L

AC3040R

AC3050R

AC3060R

AC3070R

AC3080R

AC3090R

AC3100R

AC3120R

AC31112R

AC3510R

Nr  kat.      D

     mm

TA10020       2.0

TA10025       2.5

TA10030       3.0

TA10032       3.2

Dla  maszyn  NOTTMEYER
TM08101R  -  obroty  prawe
TM08101L -  obroty  lewe

Dla   maszyn  HOLZER,  S.C.M.I.,
MORBIDELLI,  BIESSE,  TORWEGGE
i  innych  maszyn
TM10105R  -  prawe  obroty
TM10105L -  lewe  obroty

Dla  maszyn  AYEN,  TORWEGGE,  HOLZMA
i  innych  maszyn
TM10103R -  prawe  obroty
TM10103L -  lewe  obroty

Dla  maszyn  NOTTMEYER
TM08104R  -  prawe  obroty
TM08104L -  lewe  obroty

TA10035        3.5

TA10040        4.0

TA10050        5.0

  11.0-12.0

  5.0-10.0

20

M10

41

16

4

11

20

40

15

M10

46

20

M10

51

20

M8

12

20  48'

20

20

10

40

15

M8

20

41

16

4

M8
9

52

20

4

M8
9

16

20

47

M10

12

30

38

22

D

20

10

20

10

20

10

10

20

10

20

10

20

10

20

10

D1

D

B

Nr  kat.      D

     mm

Dla  maszyn  NOTTMEYER

WiertBa i  PogB�biacze
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Pod wkr�ty do drewna 2÷6 mmAC0

Nr  kat.. D1                       D                   Zrednica  chwytu  (d)

mm   mm          mm

W�glikowe  pogB�biacze
mocowane  na  wiertBachAC2, AS2

9.5

9.5

12.7

9.5

12.7

16.0

12.7

12.7

16.0

16.0

18.0

16.0

19.0

18.0

19.0

25.4

28.6

3.2

4.0

4.0

4.4

4.8

5.4

5.6

6.3

6.3

7.1

7.3

8.0

8.0

9.0

9.5

9.5

11.1

AS232000

AS240000

AC212400

AS244000

AS248100

AC205400

AS256100

AS263100

AC263200

AC270200

AC207310

AC280200

AC280300

AC209000

AC295300

AC225950

AC228110

W�glikowe  pogB�biacze  

o  regulowanej  [rednicy
mocowane  na  wiertBach

ACM

Nr  kat.   d D B

mm       mm           mm

ACM3070     3.0-7.2               11.3-15.3             12

Komplet  Nr.  ACS0000
SkBada  si�  z:
-  pogB�biacza  ACM3070
-  wierteB  o  [rednicy 3.0 do 6.0  mm.

AC02405

AC03215

AC03205

AC03285

AC03605

AC04005

AC04405

AC04806

AC04816

AC05606

AC05616

AC06006

AC06317

AC06307

2.4

3.2

3.2

3.2

3.6

4.0

4.4

4.8

4.8

5.6

5.6

6.0

6.3

6.3

8.5

8.0

9.5

12.7

10.0

10.0

11.1

11.1

12.7

12.0

12.7

12.7

12.7

13.5

8

8

8

8

8

8

8

9.5

9.5

9.5

9.5

9.5

10

10

BE
ST VALUE

PRODUC
TION

HIGH

D

45
B

d

D1

D

d

D1

D

W�glikowe pogB�biacze

Zawieraj�  wiertBa

Do zamówienia standardowego wiertBa do kodu doda�  S np. AC04005S.
Do zamówienia wiertBa o maBym k�cie skr�tu do kodu doda�  D.
Do zamówienia wiertBa sto|kowego do kodu doda�  T.

Nr  kat.             D1                       D                  

mm   mm          

WiertBa i  PogB�biacze
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Wycinak  z  funkcj�  usuwania  kr�|ków
Hartowany  i  utwardzony  DHN*

 Celem uzyskania  lepszych  efektów  stosowa�  na  wiertarce  
MN

Nr  kat.               D                            Zrednica  chwytu  (d)

mm              mm

MN10005
MN12705
MN16007
MN19007

10.0
12.7
16.0
19.0

8
8

10
10

bezchwytowe  do  mocowania  na  wiertBach

Nie  zawieraj�  wierteB
AC4

Nr  kat. D1                                    D

mm           mm  

16.0

16.0

19.0

16.0

16.0

19.0

19.0

25.4

25.4

28.6

4.8

6.3

6.3

7.1

8.0

8.0

9.5

9.5

12.7

12.7

AC416480

AC463200

AC419630

AC470200

AC480200

AC480300

AC495300

AC425950

AC425120

AC428120

PogB�biacze  w�glikowe  cylindryczne
AC4

Nr  kat. D1 D d

mm        mm     mm

Dost�pne  z  wiertBami  standardowymi,  sto|kowymi  oraz  o  maBym k�cie  skr�tu

Komplety:  pogB�biacz  i  wycinak

Dla  dekoracyjnego   zakrycia  Bbów wkr�tów.

Wymienne  pogB�biacze:

Nr  kat.                Zrednica  chwytu
mm

AC10305S        3.0

AC10355S        3.5

AC10405S        4.0

AC10505S        5.0

Nr  kat.          Opis      Zrednica  chwytu
mm

PL10305 2  szt.                 3.0

PL10355 2  szt. 3.5

PL10405 2  szt.                 4.0

PL10505 2  szt.                 5.0

PL40005 5  szt.    2.0,  3.5,  4.5

PL

8.0

8.0

8.0

9.5

9.5

9.5

9.5

9.5

10.0

10.0

12.7

12.7

12.7

12.7

3.2

4.0

4.4

4.8

5.6

6.0

6.3

AC43205

AC44005

AC44405

AC44816

AC45616

AC46016

AC46316

EVALU
BEST

D1

D

10

8

d

D

D

d

D

D1

wraz z wiertBami

PogB�biacze  w�glikowe  cylindryczne

*DHN -zaawansowana technologicznie obróbka powierzchniowa
 celem zwi�kszenia trwaBo[ci narz�dzia. 

Komplety skBadaj�  si�  z  pogB�biaczy dla ró|nych [rednic wierteB  i  wycinaka, dla 
kr�|ków o [rednicy10mm MN10005 pasuj�cego do wszystkich pogB�biaczy.

 s toBowej
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Wycinaki

Z  2-ma  ostrzami  w�glikowymi

Do  wycinania  na  gB�boko[�  do  16mm

MNT

MNT0953

MNT1203

MNT1603

6

6

6

9.5

12.0

16.0

D

WiertBa  3-stopniowe
Do poB�czeD  [rubowych    

(typu  Confirmat,  Directa  itp.)

PogB�biacz  2-stopniowy  utwardzony  DHN

oraz  wiertBo  HSS  o  maBym k�cie  skr�tu.

ACD

 Nr  kat.    D1 D2 D3                  WiertBo

mm  mm mm

ACD0507D 3.5 5 7 DRS0350

ACD0707D 5.0 7 10 DRS0500

Wycinaki  sto|kowe
Z  2-ma  ostrzami  w�glikowymi

Do  wycinania  na  gB�boko[c  do 16mm
MNK

MNK1302

MNK1602

MNK2002

13.0

16.2

19.5

12.0

15.2

18.3

12

12

12

D1

D2

ACF

Spiralne

Wycinaki

Ze  stali  hartowanej  narz�dzowejMN

Nr  kat.                         D                   Zrednica  chwytu
 mm     mm

MN20002

MN25002

MN30002

MN35001

12

12

12

16

20

25

30

35

Nr  kat. D1 D L d

mm        mm      mm         mm

ACF0950

ACF2950

ACFS950

9

9

9

101

152

104

9.5

9.5

9.5

3.45

3.45

3.45

Mo|liwo[�  zamiany  na  wiertBo  "rybi  ogon"  -  DR03450

EVALU
B STE

D

L

d

D

D1

10

D1

D3

D2

WiertBa i  PogB�biacze

Nr  kat.                         D                   Zrednica  chwytu
 mm     mm

Nr  kat.                         D1                       D2                   Zrednica  chwytu
 mm                      mm                             mm

WiertBa z ostrzami w�glikowymi
do poB�czeD  [rubowych czoBowych



Click  &  Drill

P r o d u k c j a
W peBni zautomatyzowane i  zkomputeryzowane maszyny 
pozwalaj�  na osi�gni�cie najwy|szych standardów 
technologicznych.

Profesjonalny szybkowymienny system narz�dziowy do  
wiercenia, pogB�biania i  wkr�cania. Jest to  najlepsza 
metoda wzrostu wydajno[ci w  procesach wiercenia i  
monta|u. Narz�dzia  s�  dostosowane  do r�cznych 
wiertarek i  wkr�tarek. System ten oparty jest o  6-k�tne 
chwyty 1/4",  pozwalaj�ce  na ich  zamocowanie  i  
przeniesienie obrotów narz�dzi.
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 Komplet  QCS0204QCS
SkBada  si�  z:

AS02004S,  AS03004S,  AS04004S  i

QCH6306

 Nr  kat. d D

mm       mm

AS02004         2.0      9.5

AS02404         2.4      9.5

AS02504         2.5 9.5

AS02804         2.8      9.5

AS03004         3.0 9.5

AS03204         3.2     9.5

AS03504         3.5 9.5

AS03604         3.6       12.7

AS04004         4.0        9.5

AS05004         5.0 12.7

AS06004         6.0 12.7

Oferowane  z  wiertBami  standardowymi,  sto|kowymi  lub  o  maBym k�cie  skr�tu

ogranicznik  gB�boko[ci  -  str 60

AS44004         4.00       9.5

AS44804         4.76       9.5

AS44814         4.76       12.7

AS46304         6.35     12.7

AS46314         6.35     16.0

Do  wierteB  krótkich  o  d Bugo[ci  75  mm

QCE

Szybkowymienne  przedBu|ki  

DBugo[�  150  mm

Nr  kat.: QCE6304

Uchwyty  szybkowymienneQC

Do sze[ciok�tnych  1/4"  chwytów  narz�dzi

PogB�biacze  w�glikowe
AS0 dostosowane  do  wierteB  o  ró|nych  dBugo[ciach

AS4
PogB�biacze  w�glikowe  cylindryczne

VALUE
TBES

V LUA E
B TES

d

D

d

D

1
4
.3

150mm  (6")

QC06306  QCH6306
Profesjonalne DIY (hobby)

23.5 16

 Nr  kat. d D

mm       mm



Click & Drill

45

HMPT

 Nr  kat.    D L

mm mm

HMPT264 26 58

HMPT354 35 58

L

D

HMPS

 Nr  kat.    D L

mm mm

HMPS154 15 55

HMPS204 20 55

HMPS254 25 55

HMPS264 26 55

HMPS304 30 55

HMPS354 35 55

Frezy  puszkowe  w�glikowe
Do [lepych  otworów

L

D

MNS

Tool  No. D

mm

MNS0804    8.0

MNS0954    9.5

MNS1004    10.0

MNS1204    12.0

MNS1274    12.7

MNS1604    16.0

Wycinaki  do  wydajnej  obróbki
Hartowane  i  obrabiane  powierzchniowo  *DHN
Dla  uzyskania  lepszych  rezultatów

D

D

ASD

 Nr  kat.    D1 D2  D3

mm mm mm

ASD0504D 3.5 5.0 7.0

ASD0704D 5.0 7.0 10.0

RTA wiertBa  3-stopniowe
Do  meblowych  poB�czeD  [rubowych  typu   Confirmat,  Directa  etc.
PogB�biacz  2-stopniowy  i  wiertBo  o  maBym k�cie  skr�tu

*DHN  obróbka  powierzchniowa  zwi�kszaj�ca  trwaBo[�  narz�dzia

D3

D2

D1

 s tosowa�  na  wiertarkach  stoBowych

Dla  uzyskania  lepszych  rezultatów
 s tosowa�  na  wiertarkach  stoBowych

Frezy  puszkowe  w�glikowe
Do [lepych  otworów

Dostosowane do r�cznych wiertarek, lecz lepsze
rezultaty osi�gane s�  na wiertarkach stoBowych
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Narz�dzia  amatorskie  "Click  &  Drill

 Nr  kat. D

mm

HMNS954    9.5

HMNS104    10.0

mm

HMNS134    12.7

HMNS164    16.0

Komplet  QHS4003
skBada  si�  z:

4  szt  pogB�biaczy  i  uchwytu  szybkomocuj�cego QCH6306.

 Nr  kat.   d  D

mm        mm

HS02404      2.4       9.5

HS02504      2.5 9.5

HS02804      2.8       9.5

HS03004     3.0 9.5

Wiercenie  szkBa:

HMZ0304     3

HMZ0404     4

HMZ0504     5

HMZ0604     6

HMZ0804    8

HMZ1004    10

HMZ1204    12

HMZ1304    13

 Nr  kat.        d

mm

TDS0200         2.0

TDS0240         2.4

TDS0250         2.5

TDS0280         2.8

TDS0300         3.0

TDS0320         3.2

TDS0350         3.5

TDS0360         3.6

mm

TDS0400         4.0

TDS0440         4.4

TDS0480         4.76

TDS0500         5.0

TDS0560         5.6

TDS0600         6.0

TDS0630         6.3

HS03204      3.2     9.5

HS03504      3.5 9.5

HS03604      3.6       12.7

HS04004      4.0       12.7

HS0 PogB�biacze  -  HS

TDS
Uchwyty  wiertarskie

HMNS
Wycinak

Hartowany

HMZ
WiertBo  do  szkBa  i  pBytek  ceramicznych

VALUE
STBE

D

D

d

D

d

D

umo|liwiaj�ce stosowanie wszystkich 
standardowych wierteB  jako 
szybkowymiennego narz�dzia.

 Nr  kat.        d

 Nr  kat.   d  D

mm        mm

Dla  uzyskania  lepszych  rezultatów
 s tosowa�  na  wiertarkach  stoBowych

 Nr  kat. D

 Nr  kat. D

mm mm

 Nr  kat. D

1.  Wierci�  z  maB�  pr�dko[ci�  500÷800 obr/min, stosuj�c niewielki nacisk.
2.  Nie wierci�  na sucho. Stosowa�  chBodziwo w postaci wody lecz 

preferowany jest lekki olej.
3.  Wierci�  ostro|nie, a|  do momentu uzyskania prze[witu w materiale, 

nast�pnie odwróci�  materiaB  i  przewierci�  szkBo z drugiej strony.

Z  ostrzem w�glikowym stosowane do  
wiercenia  szkBa, porcelany,  pBytek 
ceramicznych, luster itp.



W i e l k o [ �  p r o d u k c j i

Woodpecker

Zautomatyzowane linie dla du|ych serii pozwalaj�  na 
szybkie dostawy, powtarzalno[�  wyrobów.

Chwyt

Ostatnia cyfra

Ekonomiczna seria wysokiej jako[ci frezów w�glikowych i  
innych narz�dzi zarówno dla profesjonalistów jak i hobbystów.  
Podstawowy asortyment zawiera ponad 100 ró|nych frezów i  
komponentów.  Szczególnie zalecany producentom mebli  jak  i  
rzemie[lnikom.
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Wszystkie  frezy  serii  WoodPecker  
s�  z  chwytami  6  mm (cyfra  3),  8  mm (cyfra  5)  i  1 /4"  (cyfra  4)

Frez  fazuj�cy  HSL

Nr  kat.  D B               Ao|ysko

mm mm

HSL4505   45 24        6.5 B127048

HSL2455   45 32       13 B095032

HSL2255   25 16    6.5 B095032

Frez  prostyHP

Tool  No. D B L

mm     mm       mm

HP21055     5.0      12     48

HP23065     6.0    20     48

HP23085     8.0      20     48

HP24085     8.0      25  56

HP23105     10.0    20     48

HP23125     12.0        20     48

HP24125     12.0        25  56

HP23135     12.7    20     48

HP24134     12.7    25  56

HP23145     14.0      20     48

HP23165     16.0    20     48

HP23185     18.0        20     48

HP23195     19.0    20     48

HP23205     20.0        20     48

Frez  prosty  HPF

Nr  kat.                     D                  B                                     Ao|ysko

         mm      mm     d=6  mm           d=8mm

HPF4123           12.7  25 B127063 -

HPF4163  lub  5 16.0  25 B159063 B160080

W
orn

i
z

k

Frez  wyrównuj�cyHF

Nr  kat.             D                      B                          Ao|ysko

mm mm

HF22095 9.5 13   B095032

HF24095 9.5 13   B095032

HF22125 12.7 25 B127048

HF24125 12.7 25 B127048

0
±

B

D

D

B

±

D

B

d

L

B

D

z Bo|yskiem

z Bo|yskiem
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Frez  "jaskóBczy  ogon"HZ

 Nr  kat. D B

 mm       mm

HZ13145   14 12.7  12 

O
±

B

±

D

Frez  wcinaj�cy  do  wr�gówHE

B

D

C

Opis                            Nr  kat.                       C                       Ao|ysko

Komplet  frezów  -  wcinaj�cy  i  wyrównuj�cy
skBada  si�  z  2  f rezów  i  4  Bo|ysk

Umo|liwia  uzyskanie  8  ró|nych  

HES

mm  

Komplet                      HES8005

Frez A HE22035       0        B190048

1.6      B160048

3.2    B127048

4.8      B095048

Frez B HE22095       6.3    B190048

8.0      B160048

9.5    B127048

 11.1      B095048

VAL EU
BEST

B

D

C

B

D

C

A B

Frez sto|kowyHV

HV60955    60 9.5 10

HV90125    90 12.7 8

B

±

D

Tool  No. C D B                Ao|ysko

mm      mm        mm

HE22035      4.8      19.0   13 B095048

HE22105      9.5    28.6      13 B095032

HE22095       11.1     31.8      12    B095048

z Bo|yskiem

wymiarów  ci�cia

 Nr  kat. D B

 mm       mm

O
±
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Frez  promieniowyHRB

 Nr  kat. R D B

mm    mm        mm

HRB0605    3.2  6.3     5 

HRB1005    4.8    9.5     6 

HRB1205    6.3  12.7     8 

HRB1905    9.5  19.0      11 

Frez  1-ostrzowy  do  otworów pod  zamekHMM

 Nr  kat. D D1  B

mm        mm      mm

HMM1095     9.5     4.8      9.5 

HRM

HRM0305    22.0     13 B095032D

B

R

B

D

D1

D

B

Frez  ksztaBtowyHRS

 Nr  kat. D B                         Aozysko

mm         mm  

HRS0405  25.0  16 B095032

HRS0605  35.0        19 B095032

B

D

Frez  ksztaBtowyHRC

 Nr  kat. D B

mm        mm  

HRC0305  12.7    8

B

D

z Bo|yskiem

Frez  ksztaBtowy
z Bo|yskiem

 Nr  kat. D B                          Aozysko

mm         mm  
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HRZ

HRZ0605 6.3        22.0 13 B095032

HRZ1005 9.5        28.6    14   B095032

HRD

 Nr  kat. R D B                  Ao|ysko

mm     mm        mm  

HRD0405   4.0     25.0 16 B095032

HRD0605   6.3   35.0       19 B095032

HRW

HRW0305    3.2     15.8   10     B095032

HRW0605    6.3     22.0   13 B095032

HRW0805    8.0       25.0 15     B095032

HRW1005    9.5     28.6      17     B095032

HRW1215    12.7     38.0      17.5     B127048

HRJ

HRJ0305 25.0   13  B095032

HRF

HRFB035 3.2      22.2  14     B127048

HRFB065 6.3      31.8     19   B127048

R

D

B

D

B

D

R

R
B

R

D

B

R B

D

Frez  ksztaBtowy
z Bo|yskiem

 Nr  kat. R D B                  Ao|ysko

mm     mm        mm  

Frez  ksztaBtowy
z Bo|yskiem

Frez  ksztaBtowy  do  wgB�bieD
z Bo|yskiem

 Nr  kat. R D B                  Ao|ysko

mm      mm       mm  

Frez  ksztaBtowy
z Bo|yskiem

 Nr  kat.                D                           B                          Ao|ysko

mm      mm        

Frez  ksztaBtowy  do  zaokr�gleD
z Bo|yskiem

 Nr  kat. R D  B                Ao|ysko

mm      mm        mm  



WoodPecker

HRP

HRP0305    3.2    15.8   10     B063032

HRP0605    6.3    22.0   13 B063032

HRP0805    8.0      25.0 15     B063032

HRP1005    9.5    28.6      17     B063032

HRP1215    12.7    38.0      17.5     B095048

52

z  podwójnymi  Bo|yskami  -  górnym  i  dolnym

DIY Frezy  dwustronne  

Do frezowania  
HDD

Do frezowana  zaokr�gleDHDW

HDP

 Nr  kat. D B R1=R2 R3 DB

mm       mm        mm         mm        mm

HDD0405  25.4 16      4.0        4.8      16

 Nr  kat.  D B  R1 R2 DB

mm       mm         mm        mm        mm

HDW0605    22.0    13.5         6.3      3.2    16 

HDW0805    25.0        15.5         8.0        4.8      16 

HDP0605  22.0    13.5          6.3     3.2     16 

HDP0805  25.0        15.5          8.0       4.8       16 

Do poB�czeD  klejonychHFJ

HFJ2005 25.4 28.5

B

D

R

D

B

R2

R1

R3

9.5
D

B

DB

R2

R1

9.5
D

B

DB

6.3

R1

R2

D

B

DB

9.5

Frez  ksztaBtowy  do  zaokr�gleD
z Bo|yskiem

 Nr  kat. R D  B                  Ao|ysko

mm     mm         mm  

elementów dekoracyjnych

Do frezowana  zaokr�gleD

 Nr  kat.  D B  R1 R2 DB

mm       mm         mm        mm        mm

Nr  kat.        D          B

m m                        m m
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Frez  panelowy  pionowyHRK

 HRK3005 30 32

GBowica  frezuj�ca  do  poB�czeD
HRG

 Opis                            Nr  kat. D B

B

A

HRGD
B

A

mm       mm  

GBowica                      HRG6005             32.0     19 

Cz�[ci  skBadowe:

Frez  rowkuj�cy            HN26332             32.0      6.3 

 Ao|ysko            B127063

TrzpieD     NHRG655

GBowica                        HRGD205             32.0      19 

1.  Frez  rowkuj�cy  ksztaBtowy HNRG232             32.0       6.3 

2.  Frez  rowkuj�cy                      HN26332              32.0       6.3 

Ao|ysko                          B127063

TrzpieD                   NHRG645

UVAL E
E TB S

D

B

B

B

A

B
B

B

B

A

2

D

1

D

B

Nr  kat.        D          B

m m                        m m

pióro-wpustowych  prostych  

GBowica  frezuj�ca  do  poB�czeD
pióro-wpustowych  ksztaBtowych  

 Opis                                             Nr  kat. D B

mm        mm  

Cz�[ci  skBadowe:
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Komplet  12  szt.HS12

Set  No.  HS12175

SkBada  si�  z  12  frezów:

HRB1205,  HRZ0605,  HZ131405,  HSL2455,  HF22125,  HRW0605,

HRW1005,  HP23065,  HP23125,  HP23165,  HV90125,  HRD0405.

Umieszczonych  w  drewnianym  pudeBku.

  F rezy  miniaturoweDH

Komplet  frezów miniaturowych

Komplet   DHS1205

DHS

DH07005

7.5

12.7

DH06005

13

22

DH05005

12.7

9.5

DH04005

7

12.7

DH02005 - D=2.0

5

DH01005 - D=1.6

3.2

DH03005

8

5.5

12.7

DH08005

10

22

DH09005

5.1

12.7

DH10005

8.3

DH11005

16

15.2

DH12005

15

R1.6

R3.5

R0.5

R2

R2 R2
R1.5
R1 R0.8

R1.5

R1

D

Seria tych frezów jest przeznaczona gBównie dla 
wykonawców modeli, makiet architektonicznych, 
majsterkowiczów, a tak|e profesjonalistów.

SkBada si�  12 szt. frezów umieszczonych w 
drewnianym pudeBku.
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HS30

Komplet   HS30175

SkBada  si�  z  30  narz�dzi  WoodPecker  umieszczonych  w  drewnianym  pudeBku

HS04

Komplet   HS04015

SkBadaj�cy  si�  z:

HRW0605,  HRW1005,  HP23125,  HF22125

opakowanych  w  blistrach..

Inny  wybór  mo|liwy.

Szafka  prezentacyjnaWPC

Komplet  WPCABINET

SkBada  si�:

z  30  narz�dzi,  po  2  z  ka|dego  typu,  umieszczonych

w  drewnianej  szafce  z  przezroczystymi  drzwiczkami.

Narz�dzia  pakowane  w  blistrach.

Komplet  6-szt.HS06

komplet  HS06225

SkBada  si�  z  6-ciu  frezów:

HRP0605,  HP23125,  HP23065,  HRW1005,  HV90125,  HRD0405

umieszczonych  w  drewnianym  pudeBku

Nr  kat.   SA00000

Nó|  w�glikowy  SA

WPW

Komplet  30-szt.

Komplet  4-szt.

do ci�cia, naci��  i  BamaD  laminatów lub innych 
twardych materiaBów. Mo|e by�  u|yty do ci�cia 
szkBa.
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Zestaw  frezów  puszkowych  -  5szt.HMPS

Komplet   HMPS055

W drewnianym  pudeBku

Komplet  NBS0305

Komplet dla 3-ch rozmiarów piór "BISCUIT"

NBS

Frez  puszkowy

do  otworów  nieprzelotowychHMP

mm

HMP2005

HMP2505

HMP2605

HMP3005

HMP3505

Nr  kat.         D

Chwyt  8mm

20

25

26

30

35

VALUE
EB ST

D

57

D  =  40.0mm
B  =  4.0mm

Cz�[ci  skBadowe

 F rez  do  poB�czeD  piórowych  "BISCUIT"
skBada  si�  z  f reza  rowkuj�cego,  trzpienia  i  Bo|yskaNB

NB15005 0             B220060

NB19005 10             B190060

NB23005 20             B150060

 Zestaw                           Nr  pióra Bearing

Frez  2-ostrzowy               N204030

TrzpieD  i  nakr�tka             NB06005

 Opis                                Nr  kat.
D

B



Kontrola  j ako[ci

Akcesoria

Ka|dy wyrób jest sprawdzony pod wzgl�dem ostro[ci 
ostrza jak i wspóBosiowosci.

Chwyt
Ostatnia cyfra

WiertBa, Bo|yska prowadz�ce, [ruby i  inne akcesoria dla 
maszyn frezuj�cych oraz frezów.
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WirtBa  HSS  o  zmniejszonym k�cie  skr�tu  

DIN 338DRS

WiertBa  HSS  z  chwytem  6-k�tnym  1/4"DR4

DR02404    2.4

DR03004    3.0

DR03204    3.2

DR03504    3.5

DR03604    3.6

DR04004    4.0

DR04804    4.8

DR05004    5.0

DR06004    6.0

DR06304    6.3

WiertBa  HSS M2  -  standardowe

DIN 338DR

 Nr  kat. D

mm

DR02000        2.0

DR02400        2.4

DR02500        2.5

DR02800        2.8

DR03000        3.0

DR03200        3.2

DR03500        3.5

DR03600        3.6

DR04000       4.0

DR04400       4.4

DR04800       4.8

DR05000       5.0

DR05600       5.6

DR06000       6.0

DR06300       6.3

DRS0200   2.0

DRS0240   2.4

DRS0280   2.8

DRS0300   3.0

DRS0320   3.2

DRS0350   3.5

DRS0360   3.6

DRS0400   4.0

DRS0440   4.4

DRS0480     4.8

DRS0500     5.0

DRS0560     5.6

DRS0600     6.0

DRS0630     6.3

DRS0800     8.0

DRS0950     9.5

WiertBa  HSS sto|kowe
DRT

DRT0200   2.0

DRT0240   2.4

DRT0280   2.8

DRT0320   3.2

DRT0360   3.6

D

D

D

D

DRT0400   4.0

DRT0440   4.4

DRT0480   4.8

DRT0560   5.6

DRT0630   6.3

 Nr  kat. D

mm

 Nr  kat. D

mm

 Nr  kat. D

mm

Nawiertaki dla  wkr�tów do  drewna s�  zalecane przede wszystkim 
dla drewna twardego. Otwór w górnej cz�[ci materiaBu powinien 
by�  wiercony jako wi�kszy,  umo|liwiaj�c swobodne przej[cie 
wkr�ta.  W  drugiej  cz�[ci otwór  powinien by�  mniejszy,  
odpowiadaj�cy mniej wi�cej [rednicy rdzenia wkr�ta.

 Nr  kat. D

mm

 Nr  kat. D

mm

 Nr  kat. D

mm

 Nr  kat. D

mm
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Ao|yskaB

mm        mm

B063032     6.35     3.17

B080040     8.00       4.00

B095032     9.53     3.17

B095048     9.53     4.76

B095063     9.53     6.35

B124048     12.40       4.76

B127048     12.70     4.76

B127063     12.70     6.35

B159063     15.87     6.35

B160048     15.87     4.76

B160050     16.00       5.00

B160080     16.00       8.00

B190048     19.05     4.76

B190060     19.00       6.00

B190063     19.05     6.35

B190127     19.05     12.70

B220070     22.00       7.00

B220080     22.00       8.00

B254127     25.40   12.70

B260100     26.00         10.00

B285127     28.57        12.70

B350150     35.00         15.00

Nr  kat D d

D

d

ZrubyBR/BT

Nr  kat.                             Opis                          Zastosowanie

BR25095 NC  3/48  x  9.5mm           Mocowanie  Bo|yska

BR30100 M  3  x  10mm                   Mocowanie  Bo|yska

BR32095 NC  5/40  x  9.5mm           Mocowanie  Bo|yska

BR40100 M  4  x  10mm                   Mocowanie  Bo|yska

BR48127 NF10-32  x  12.7mm         Mocowanie  Bo|yska

BRW2595 NC  3/48  x  9.5mm          Mocowanie  Bo|yska

BRW3295 NC  5/40  x  9.5mm          Mocowanie  Bo|yska

BR32032 NC  5/40  x  3.2mm            Pier[cienie  ustalaj�ce

BR48048 NC  10/24  x  4.8mm          PogB�biacze           

BR50050 M5  x  5mm                      Uchwyty  adaptacyjne

BR50100 M5  x10mm                     Uchwyty  adaptacyjne  z  wiertBem

BR60060 M6  x  6mm                      PogB�biacze

BR63048 NF1/4-28  x  4.8mm          PogB�biacze

BR63063 NF1/4-28  x  6.3mm          PogB�biacze

BT35048 Torx   M  3.5  x  4.8mm        Frezy  z  wymiennymi  pBytkami  skrawaj�cymi

BT40056 Torx   M  4  x  5.6mm           Frezy  z  wymiennymi  pBytkami  skrawaj�cymi

Za[lepkiBD

BD08040  ¦ 8mm  x  4mm        B080040   

BD09532  ¦ 3/8�  x  1/8�           B095032  

BD09548  ¦ 3/8�  x 3/16�          B095048

BD12748  ¦ 1/2�  x  3/16�           B127048

BD16050  ¦ 16mm  x  5mm        B160050

BD35150  ¦ 35mm  x  15mm         B350150

Akcesoria

Nr  kat.                             Opis                          Zastosowanie
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Wymienne  ostrza  w�glikowe   CM

 Nr  kat.                       Wymiary  (mm)

CM01212 1.5  x  12  x  12

CM03090 1.5  x  9  x  30

CM03012 1.5  x  12  x  30

CM05012 1.5  x  12  x  50

CM05055 1.1  x  5.5  x  50

D

d

Tulejki  redukcyjne

na  chwytyT,  TL

Nr  kat.           D d

T063030 1/4" 3mm

T063032 1/4" 1/8"

T080060 8mm    6mm

T080063 8mm   1/4"

T095063 3/8" 1/4"

T100080 10mm   8mm

T120060 12mm   6mm

TL12063 12mm   1/4"

T120080 12mm 8mm

T120100 12mm 10mm

TL12760 1/2" 6mm

T127063 1/2" 1/4"

T127080 1/2" 8mm

TL12795 1/2" 3/8"

T127100 1/2" 10mm

Trzpienie  dla  frezów  rowkuj�cychN

Chwyt  6mm, 8mm,  12mm

Nr  kat.                        D   L                         Opis

            mm         mm  

N000003..5  lub  2 7.94      15 

N000803..5  lub  2 7.94      15        Zawiera  Bo|ysko B159063

N000013..5  lub  2 8.00 34 

N000813..5  lub  2 8.00 34             Zawiera  Bo|ysko  B220080  i  podkBadki

Cwyt  6mm i  8mm

NB06003  lub..5    6.00       20.5         Dla  poB�czeD  typu  Biscuit

TAS

Nr  kat.                    PogB�biacz  (do  fazowania)

TAS0200         AS02004,  AS02404,  AS02504,AS02804,

       AS03004,  AS03204,  AS03504,  AS04004

TAS0360         AS03604

TAS0400         AS24000,  AS24400,  AS24810

TAS0560        AS05004,  AS06004A,  AS24000,  AS24400,  AS24810

Ograniczniki  gB�boko[ci
wiercenia  i  fazowania

Pier[cienie  ustalaj�cePF...0

Nr  kat.           Opis                         Zastosowanie

PF06300 d=6.35mm Dla  chwytów  z  Bo|yskiem

PF12700 d=12.7mm

PF19000 d=12.7mm

L

L

d

D
D

Dla  chwytów  z  Bo|yskiem

Dla  chwytów  z  Bo|yskiem

Dla  chwytów  z  Bo|yskiem

Nr  kat.           D d

Akcesoria
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Prezentacja  narz�dzi

Nowe produkty W.P.W.

Prezentery narz�dziowe s�  dost�pne w ró|nych rozmiarach. 
Przedstawiane narz�dzia s�  w  opakowaniach blistrowych.

Narz�dzia z nasypem 
diamentowym do wiercenia 
i szlifowania szkBa.

Narz�dzia tn�ce dla 
maszyn dziewiarskich
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Podstawowe informacje 

d o  2 5                            3 0 0 0 0
¦D ( mm )                      n(obr/min)

d o  3 5                            2 8 0 0 0
d o  5 0                            2 0 0 0 0
d o  6 5                            1 8 0 0 0
d o  8 0                            1 6 0 0 0
d o  9 5                            1 2 0 0 0

Zalecana szybko[�  skrawania V m/s

M a t e r i a B                          V
Drewno  mi�kk ie            60-90
Drewno  twarde              5 0 -80
P Byta  pazdzierzowa       60-80
M D F                              4 0 - 6 0
L am i n a t                         4 0 - 6 0

Parametry skrawania
Cz�sto zastanawiamy si�  nad optymalnymi parametrami frezowania  -odpowiedz  nie jest prosta. 
Maksymalna dopuszczalna pr�dko[�  skrawania narz�dziami z w�glika spiekanego zale|y od wielu 
czynników, a mianowicie:
1. Rodzaju materiaBu i jego twardo[ci.
2. Sztywno[ci ukBadu  O-P-N (obrabiarka-przedmiot-narz�dzie)
3. DBugo[ci narz�dzia i gB�boko[ci skrawania.

Podstawowy wzór dla wyliczenia pr�dko[ci frezowania to:

n=
V x  6 0  x  1000

À  x  D
gdzie:

n   =  szybko[�  skrawania m/s
D  =  [rednica ostrza w mm
À  =  3,14...

Powy|sze dane s�  tylko teoretyczne. 
Bior�c porównanie szybko[ci skrawania w 
stosunku do mocy frezarek dost�pnych na 
rynku sugerujemy nast�puj�ce pr�dko[ci 
skrawania n.

Podstawowe zasady bezpiecznej pracy

Maszyny stosowane w obróbce drewna mog�  by�  
niebezpieczne, gdy|  skrawaj�  z du|ymi pr�dko[ciami 
oraz ze wzgl�du na tworz�ce si�  du|e ilo[ci wiórów i  
odBamki obrabianych materiaBów.

§ Post�powa�  zgodnie z instrukcj�  obsBugi doB�czon�  do ka|dego 
elektronarz�dzia i obrabiarki. Regularnie czy[ci�  maszyny.

§ Pracowa�  w okularach ochronnych oraz ochraniaczach na uszy i  drogi oddechowe.

§ Wymian�  narz�dzi dokonywa�  przy wyB�czonej maszynie.

§ Mocowa�  narz�dzia w tulei zaciskowej co najmniej na ¾ dBugo[ci chwytu narz�dzia.

§ Nie stosowa�  zbyt du|ych gB�boko[ci skrawania w jednym przej[ciu, obrabiaj�c z 
odpowiednimi posuwami, nie przeci�|aj�c maszyny.

§ Frezowa�  we wBa[ciwym kierunku,  przeciwbie|nie w stosunku do kierunku obrotów 
freza.

§ Wyjmowa�  narz�dzie z tulei zaciskowej, gdy maszyna nie pracuje.

§ Stosowa�  wBa[ciwe wielko[ci tulej zaciskowych, a tak|e dba�  o ich stan techniczny.  
Tuleja powinna zaciska�  chwyt na caBej jego dBugo[ci.

§ Je|eli narz�dzia musz�  by�  ostrzone, to tylko przez wykwalifikowany personel, 
dysponuj�cy odpowiednimi szlifierkami i oprzyrz�dowaniem.

§ Ostrzenie powinno odbywa�  si�  w wentylowanych pomieszczeniach, gdy|  podczas 
tego procesu wytwarza si�  szkodliwy pyB. 
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MRZ 26

MS 29

MSL 16

NO 60

N2, N3 34

NB 56, 60
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PPS 13
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WyB�czny importer i  dystrybutor w Polsce:
ELMAT Trading
ul. Elektryczna 17
87-100 ToruD
tel. (056)6236392, fax (056)6394668
mobile: 0601625001
www.elmattrading.com.pl, www.tools.com.pl
e-mail: elmat@to.onet.pl


