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IRADING

Obecnie jako prezes firmy pamietam, ze juz jako
chtopiecpracowatem (przeddruggwojngswiatowg)w
warsztacieslusarskimmojegoojca.W 1959r. zatozytem
wraz z dwoma partnerami matg firme, ktéra potem
przeksztatcitasiew W.P.W. Engineering.We wczesnych
latach 60-tych narzedzia z weglika spiekanego w
przemysle obrébki drewna byly jeszcze nowoscig i
wiasciwie tylko kilka firm na $wiecie mogto takie
narzedzia oferowac. ByliSmy pierwszgizraelskafirmg
produkujacafrezyz ostrzemweglikowymi przeztelata
nabyliSmywieledo$wiadczen.

W.P.W. Engineering weszta do grona wiodacych
producentoéw frezow z weglika spiekanego i innych
narzedzi do obrébki drewna na $wiecie. Chciatbym
podziekowac naszym doswiadczonym pracownikom,
dziekiktorymnastepujestatyrozwéjnaszejtechnologii,
przez co osiagneliSmy wysokg jakos$¢, solidnosc i
szybkos¢dostaw z naszegomagazynu.To sg gtéwne
argumenty, dlaczego nasze narzedzia sg tak
powszechniestosowanenaswiecie.

Nie akceptujemy zadnych kompromiséw w jakosci
produkgcji, jak i jako$ci stosowanych materiatéw. Nasi
odbiorcywiedzgorazdoceniajgto i dlatego pozostajg
wierni firmie W.P.W. Engineering. Nasze produkty sg
sprzedawanewAmerycePtn.,zachodniejiwschodniej
Europie,atakzewPotudniowejAfryceiwAustraliipod
nazwaW.P.WiWoodpecker.

Mozecie Panstwo czasem znalez¢ takze i tansze
narzedzia na rynku, lecz stare porzekadto méwi ,nie
osiggnieszbogactwakupujactanio...”.

Wysoka jako$¢ produktow W.P.W. Engineering
(niektorzynasiodbiorcytwierdza,ze najwyzszajakos$¢)
jest we wtasciwej relacji do Panstwa oczekiwan i
pieniedzy.

Dzigkuje za Panstwa zaufanie do naszych produktéw
dajacnamszansePanstwustuzyc¢.

Chanan Werebeychicl%

President



dzia W.P.W.

Zakresoferty
Niniejszykatalogprzedstawiaszerokgikomplethggameweglikowychnarzedzido
obrébkidrewna.Porazpierwszyprezentujemynaszanowos$¢ Click&Drill
profesjonalnyszybkowymienny systemdowiercenia,pogtebianiaiwkrecania.
NaszadoskonaleznanaseriaWoodpeckerzawieranajbardziejpopularnefrezyi
innenarzedziadedykowanezaréwnoprofesjonalistomjakihobbystom.

Jakos¢é
FirmaW.P..W.Engineeringoferujenarzedziatakzaprojektowane,abyuzyskacjak
najwyzszgjako$ccieciaiwydajnosc¢obrébkiprzynajwiekszejichtrwatosci.
Zastosowanienaszychsurowychwymagangwarantujeuzyskaniewysokiejjakosci
procesuprodukcyjnego.Naszenajnowszejgeneracjiobrabiarkisterowane
numerycznieumozliwiajgosiggniecietegocelu.Naszsystemkontrolijakosci
zapewniauzyskaniedoktadnychwymiardw,wtasciwychgeometriiostrza, wysokiej
doktadnosciszlifowaniaostrzyitp.

SerianarzedziWoodpeckerjestwykonanazgodnieznormamibezpieczenstwa
GermanWoodworkingTrade AssociationiposiadajgaprobateBG-TESTnr159-000.

\ o

Jakkorzysta¢zkatalogu
Kolejno$¢narzedziaznajdujgcegosiekatalogujestutozonawgichksztattéwi
zastosowan.Moznajetatwoznalezépostugujgcsiezestawieniemwszystkich
narzedzi(str.4-5).Moznajetakzetatwoodszuka¢wgalfabetycznegozestawienia
nastr.63,majgcjuzrozpoznanykodnarzedzia.Ostatniacyfrawkodzieoznacza
Srednicechwytu.

Srednicachwytu| 6mm | 1/4” | 8mm | 3/8" | 10mm | 12mm | 1/2" | 16mm |
Ostatniacyfra | 3 | 4 [ 5 [ 6 | 7 | 2 | s | 1 |

Naprzyktad:
F240953 frezzchwytemé,0mm
F241272 frezzchwytem12,0mm

Wiekszos¢narzedziW.P.Wmaprzewaznie2ostrzawykonanezweglika
spiekanego.

Danezawartewtymkatalogumogquleczmianiebezuprzedzenia

Wszystkie narzedzia posiadajg gwarancje na
uszkodzenia, stosowane w kazdym zaktadzie oraz
GWARANCJ materiale.Nieobjetesqgwarancjate narzedzia ktéresq
uszkodzone na skutek ich niewtasciwego stosowania
orazzbytduzegozuzycia.
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Frezy

Podstawoweinformacjetechniczne

Prawie wszystkie narzedzia przedstawione w tym katalogu majqg ostrza z weglika spiekanego lub wystepujgjako
petnoweglikowe.Sq one zaprojektowane do stosowaniana portalowychlub dolnowrzecionowychfrezarkach, a
takze na portalowych maszynach sterowanych numerycznie CNC. Ostrza weglikowe sq spajane do tfrzpienia
stalowegonarzedzia.

Przeznaczone sq one do obrdébki twardego i miekkiego drewna, materiatdw drewnopochodnych, jak ptyt
pazdzierzowych, MDF oraz sklejki, a takze tworzyw sztucznych, tworzyw Corian®i innych twardych ptyt. Takie
materiaty jak aluminium i mosiqdz takze mozna frezowad, lecz na sztywnych maszynach, wyposazonych w
odpowiednieuchwytymocujgce stosujgcodpowiednieparametryskrawaniaorazwtasciwechtodziwal

Chwytitulejkazaciskowa
Nalezyzawszestosowacmozliwienajwiekszgsrednicechwytufrezuodpowiednigdiaposiadanejmaszyny.Uzywac
witasciwychsrednic tuleizaciskowych.Prawidtowo dobranatulejamaistotne znaczenie.Zuzyte lub odksztatcone
tulejeniezapewniajgodpowiedniejsitymocowaniai powodujgwycigganienarzedzia,wzrostwibracjii w rezultacie
pekanienarzedziau nasadytulei.Do tuleipowinnaby¢ wtozonaco najmniej¥% cze$¢ dtugoscichwytunarzedzia.
Najlepiejestwtozyécatgdtugoséchwytuilekkocofngco ok.1,5mm.

Ostrza

Frezyl-ostrzowe sqczestouzywanew przypadkupreferowaniawiekszychpredkosciposuwui gdyjakosépowierzchni
tngcejmateriatuniejesttakwazna.

Frezyz przestawnymi ostrzamisq wyposazonew

pojedyncze ostrza przesuniete wzajemnie i

obrécone o 180°. Ta kombinacja pozwala na

szybkie usuwanie widrow przy lepszym
wyréwnowazeniudynamicznymnarzedzia(coma
wptyw na trwato$¢ tozysk wysokoobrotowych
wrzecion)i uzyskiwanejgtadszejpowierzchnicigecia
przyjednoczesniewiekszychsitachskrawania.

Frezy 2-ostrzowe sq stosowane najczesciej, gdy
gtadko$¢ powierzchnicieciajest najwazniejsza, a
wielkoséposuwumaznaczeniedrugorzedne.

Frezy 3- i 4-ostrzowe zapewniajg najgtadszg
1'°s"z°w{,st,za 2'°Strz°wy4 n powierzchnie obrébki, przede wszystkim
przestawne “OSUZOWY  |gminatéw, ze wzgledu na sktonnosé tych

materiatéwd o odtupywaniakrawedziw trakcie
ciecia. Dajg one lepsze rezultaty przy cieciu twardych materiatow, w tym nawet
aluminium.

Katyostrza
Frezy trzpieniowe mogq by¢ wykonanejako lewoskretne, z kgtem ujemnym skretu
ostrza, downshear”lubjakoprawoskretne, zdodatnimkagtemskretuostrza,,up
shear”.
Dziekitemunastepujewydtuzenieaktywnejczesciroboczejostrza, przez
co cigciepowierzchnijestgtadsze, przy mniejszychsitachskrawaniai
wibracijinizprzyzastosowaniustandardowychfrezéwirzpieniowych.
Frezy te sg kompromisowym
rozwigzaniem miedzy
‘ standardowym frezem i o
i i wiele drozszym  frezem

petnoweglowym o skretnych
ostrzach.
‘ Narzedzia produkowane przez

" Y' W.P.W. majgce bardzo ostre skretne
krawedzietngce ktéredajgwysokagjakoscciecia
drewna.
Katskretuostrzypozwalanakontrolowaniekierunku l
wyrzucaniawiérowdogorylubnadot. i
Dofrezowanianieprzelotowegopowinnosieuzywac

frezow prawoskretnych z kierunkiem usuwania
L] ] widréw do géry. Do laminowanych ptyt lepiejjest
l stosowacfrezylewoskretne dziekiktorymuzyskiwana L

jestgtadkakrawedzlaminatu,a widryskierowanesq

Prawoskretny Lewoskretny w a6t



Projektowanie

Konstruowanienowatorskichrozwigzannarzedzi
przezdoswiadczonyiprofesjonalnyzespotspecjalists

Ta czes¢ katalogu przedstawia najbardziej kompletny zakres
przemystowych frezow zaréwno z ostrzami weglikowymi jak i
petnoweglikowych oraz z wymiennymi ptytkami skrawajacymi.
Przedstawionenarzedziasa tak dobrane,aby ich zywotnos$¢byta
najwigksza, a obrabiane krawedzie jak najlepsze. Powinny one
satysfakcjonowa¢ najbardziej wymagajacych uzytkownikéw.

7 M Profesjonalne frezy

TR

Chwyt 6mm 1/4" 8mm 3/8" 10mm 12mm 12"  16mm
Ostatniacyfra 3 4 5 6 7 2 8 1




Frezyprofesjonalne

Frez2-ostrzowyprosty

L
B
D
Chwytémm
Nr kat. D B L Nr kat. D B
mm mm mm mm mm
S P210153 1.5 5 44 P250953 9.5 32 63
S P210163 1.6 5 44 P231003 10.0 19 51
S P210183 1.8 5 44 P241003 10.0 25 57
S P210203 20 5 44 P251003 10.0 32 63
S P210253 25 8 51 P231103 11.0 19 51
S P210303 3.0 1 51 P241103 11.0 25 57
S P200323 3.2 8 47 P231203 12.0 19 51
S P210323 32 " 51 P241203 12.0 25 57
S P210403 4.0 " 51 P231273 127 19 51
S P210483 4.8 " 51 P241273 127 25 57
S P210503 5.0 " 51 P251273 127 32 63
S P290503 5.0 " 60 P251303 13.0 32 63
P230563 5.6 19 51 P231403 14.0 19 51
P230603 6.0 19 51 P231433 143 19 51
P240603 6.0 25 57 P231503 15.0 19 51
P220633 6.3 13 51 P231603 16.0 19 51
P230633 6.3 19 51 P241603 16.0 25 57
P240633 6.3 25 57 P231703 17.0 19 51
P290633 6.3 25 73 P231763 17.5 19 51
P230703 7.0 19 51 P231803 18.0 19 51
P240703 7.0 25 57 P231903 19.0 19 51
P230803 8.0 19 51 P232003 20.0 19 51
P240803 8.0 25 57 P232063 20.6 19 51
P230903 9.0 19 51 P232223 220 19 51
P240903 9.0 25 57 P232503 25.0 19 51
P230953 9.5 19 51 P232543 254 19 51
P240953 9.5 25 57
Chwyt 8 mm
Nr kat. D B L Nr kat. D B L
mm mm mm mm mm mm
S P210205 2.0 5 44 P251005 10.0 32 63
S P210305 3.0 " 51 P231205 12.0 19 51
S P200325 3.2 8 47 P241205 12.0 25 57
S P210405 4.0 " 51 P251275 12.7 32 63
S P210505 5.0 " 51 P231405 14.0 19 51
P230605 6.0 19 51 P231505 15.0 19 51
P240605 6.0 25 57 P231605 16.0 19 51
P230705 7.0 19 51 P241605 16.0 25 57
P230805 8.0 19 51 P231805 18.0 19 51
P240805 8.0 25 57 P232005 20.0 19 51
P231005 10.0 19 51 P232505 25.0 19 51
P241005 10.0 25 57

8 S - Czesc robocza petnoweglikowa
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Chwyt12mm
Nr kat.

P230602
P230632
P240632
P230802
P240802
P230952
P240952
P250952
P241002
P251002
P241102
P251102
P241202
P251202
P261202
P281202
P241272
P241272L
P251272
P261272
P271272
P281272
P291272
P201272
P261302
P251352
P241402
P251402
P241432
P251432
P241602
P251602
P261602
P281602
P241652
P251672
P241702
P251762
P241802
P251802
P241902
P251902
P261902
P281902
P252002
P252062
P252222
P252502
P252542
P262542
P282542
P253002
P253202
P253502
P253802
P254502

19.0
19.0
19.0
19.0

20.6
220

254
254
254
30.0
320
35.0
38.0
45.0

mm

19
19
25

25
19
25
32
25
32
25
32
25
32
38
51
25
25
32
38
38
51

75
38
32
25
32
25
32
25
32
38
51
25
32
25
32
25
32
25
32
38
51
32
32
32
32
32

51
32
32
32
32
32

Frezyprofesjonalne

Frez2-ostrzowyprosty

mm

63
70

70
63
70
76
70
76
67
76
67
73
80
108
67
82
73

108

114
133
80
73
67
73
67
73
67

2883

73
67
73
67
73
67

3883

73
73
73
73

96
73
73
73
73
73



Frezyprofesjonalne

Frez2-ostrzowyprawoskretny

Przeznaczony do cigzkich warunkéw obroébki przy
szybszychposuwachi przy jednoczes$nie wiekszej
trwato$ciostrza. Umozliwia gtebokie frezowanie w
twardym drewnie, MDF i podobnych materiatach.
Kierunek odprowadzania wiéréw na zewnatrz "up

Chwyt12mm shear"

Nr kat. D B L
mm mm mm
PU40952 9.5 25 70
PU41272 127 25 67
PU51272 127 32 73
L PUB1272 127 38 80
PU81272 127 51 108
1 PU51902 19.0 32 73
B PU52542 254 32 73

D
Frez2-ostrzowylewoskretny
Przeznaczony jest do frezowania gtéwnie
materiatéwlaminowanych.powierzchniacieciajest
gtadkaiczysta.Kierunekodprowadzaniawiéréoww
kierunkuobrabianegomateriatu"downshear".
— Chwyt12mm
Nr kat. D B L
mm mm mm
PS51272 127 32 7
PS51272H 12.7 32 73
PS61272 12.7 38 80
L PS61272H 12.7 38 80
PS81272 127 51 108
AT PS81272H 12.7 - 51 108
B H - kat przytozenia ostrza prosty
1y é

Frez2-ostrzowyprosty-ze
zwiekszonymkatemnatarcia
Przeznaczonyjestdowydajnejobrébkidrewna
naturalnegoawszczegdlno$cimiekkiego:

PC-wklestapowierzchnianatarcia
PZ-klinowageometriaostrza

Chwyt12mm
Nr kat. D B L
mm mm mm
PC51282 12.7 32 73
PZ51272 12.7 32 73
L
B

10



S —

Frezyprofesjonalne

Frez2-ostrzowyprostyzdodatkowym
weglikowymostrzemsrodkowym

Przeznaczonydotatwiejszegowgtebianiasiewmateriat.
Wigkszatrwato$éprzywgtebianiusigwtwardemateriaty

Nr kat. D B L Srednica chwytu
mm mm mm mm

PT30805 8.0 19 57 8
PT31005 10.0 19 51 8
PT41205 12.0 25 57 8

L PT41405 14.0 25 57 8
PT41605 16.0 25 57 8
PT41805 18.0 25 57 8
PT30802 8.0 19 63 12
PT31002 10.0 19 63 12
PT41202 12.0 25 67 12
PT41402 14.0 25 67 12
PT41602 16.0 25 67 12
PT41802 18.0 25) 67 12
PT42002 20.0 25 67 12
PT42542 254 25 67 12

Frez1-ostrzowyprosty

Umozliwiastosowanieszybszychposuwow.

Nr kat. D B L Srednica chwytu
mm mm mm mm
s P110103 1.0 3 43 6
S P1101631ub.5 1.6 5 43 61ub 8
s P110183 18 5 43 6
S P110203lub.5 2.0 5 43 61ub 8
P110323 32 1 47 6
P110483 48 1 51 6
P120633 6.3 13 51 6
P140633 6.3 25 57 6
P190633 6.3 25 73 6
P130703 7.0 19 51 6
P140803 8.0 25 57 6
P131903 19.0 19 51 6
P130632 63 19 63 12
P130802 8.0 19 63 12
P140952 95 25 70 12
P150952 95 32 76 12
P160952 95 38 80 12
P141272 12.7 25 67 12
P151272 12.7 32 73 12
P161272 12.7 38 80 12
P181272 12.7 51 108 12
P151602 16.0 32 73 12

S- Czesc robocza petnoweglikowa M



Frezyprofesjonalne

Frezy z o strzami przestawnymi

Przeznaczonesgdowydajnegousuwanianaddatkupodobniejakfrezy 1-ostrzowe, przy
czymuzyskanapowierzchniacieciajestgtadsza.Sabardziejwyréwnowazonei

mocniejsze.
—
Frez z o strzami przestawnymi prostymi
Do frezowania wgtebnego
L
Nr kat. D B L Srednica chwytu
mm mm mm mm
= ST61272 127 38 80 12
ST81272 12.7 51 108 12
ST91272 127 57 114 12
-l p e ST01272 127 63 14 12

Frez z ostrzem skosnym

Prawolublewoskretny.
Umozliwiauzyskanieczystychkrawedzi2-stronnie
laminowanych ptyt, sklejek lub naturalnego
drewna.

Nr kat. D B L Srednica chwytu
mm mm mm mm

STS6132 127 38 7 12
STS9132 12.7 57 108 12

|
L
B
D
Frez z o strzami przestawnymi
TP i dodatkowym weglikowym ostrzem $rodkowym.
Pozwalana lepszefrezowaniewgtebnetwardych
B

materiatow.

Nr kat. D B L Srednica chwytu
mm mm mm mm

Lewoskretny
STD9132 12.7 514 118 12

Prawo i lewoskretny
STP9132 12.7 57 118 12

Frez z 3-ma ostrzami przestawnymi
Prawo i lewoskretny z dodatkowym weglikowym
ostrzem.Umozliwiauzyskanieczystychkrawedzi

2-stronnie laminowanych ptyt, sklejek Iub
L naturalnegodrewna.
Nr kat. D B L Srednica chwytu
B mm mm mm mm
STT8142 14.0 51 109 12
2 —=0D




Frezyprofesjonalne

Narzedzia wiercaco-frezujace
zczescigprowadzaca.
Narzedziatesgprzeznaczonedowydajnegowycinania
ptytzuzyciemwzornikéw.

P P 1-ostrzowy weglikowy

z wiertem hartowanym

Nr kat. D B Srednica chwytu
mm mm mm

PP30633 lub..5 613) 19 6 lub 8
PP308083 lub..5 8.0 19 6lub 8
PP40956 9.5 25 9.5
PP51272 12.7 30 12
PP81272 12.7 5l 12

* PP81602 16.0 51 12

® z przestawnymi otrzami

PP2 2-ostrzowy weglikowy

z wiertem hartowanym

Nr kat. D B Srednica chwytu
mm mm mm
PP20633 6.3 19 6
PP20956 15 25 9.5
PP21272 12.7 30 12
PP28122 12.7 51 12

PPJ 1-ostrzowy weglikowy lewoskretny

z wierttem weglikowym. Przeznaczony do obrébki twardych materiatow.

Nr kat. D B Srednica chwytu
mm mm mm

PPJ2063 6.0 19 6

PPJ0956 9.5 25 9.5

Zostrzamiweglikowymi
zprzestawczymisrodkowymprowadzeniem.

Nr kat. D B Srednica chwytu
mm mm mm
PPS9122 12.7 7 12

PPT Zostrzamiweglikowymi

przestawnymiipodwéjnymprowadzeniem

Nr kat. D B Srednica chwytu

PPT8956 95 45 9.5

13



Frezyprofesjonalne

Frezy wyréwnujace
z fozyskami prowadzacymi

F2 2-ostrzowy

Nr kat. D B tozysko Srednica chwytu (d)
mm mm mm

F220633 6.3 13 B063032 6

F230633 6.3 19 B063032 6

F240633 6.3 25 B063032 6

MF22083 8.0 i 13 B080040 6

F220953 9.5 13 B095048 6

F240953 9.5 25 B095048 6

F221273 12.7 13 B127048 6

F241273 12.7 25 B127048 6

F220955 9.5 13 B095048 8

F240955 9.5 25 B095048 8

F221275 127 13 B127048 8

F241275 127 25 B127048 8

F221272 12.7 13 B127048 12

F241272 12.7 25 B127048 12

F261272 12.7 38 ! B127048 12

F281272 12.7 51 B127048 12

—
3-ostrzo
o L F3 &
Nr kat. D B tozysko Srednica chwytu (d)
mm mm mm

F321273 12.7 13 B127048 6

F341273 12.7 25 B127048 6

B F322203 220 13 B220070 6

F321272 12.7 13 B127048 12

F341272 12.7 25 B127048 12

o F361272 12.7 38 B127048 12

F381272 12.7 51 B127048 12

D =

d
F4 4-ostrzowy
Nr kat. D B Lozysko Srednica chwytu (d)
mm mm mm
F441902 19.0 25 B190063 12
B F461902 19.0 38 B190063 12
F481902 19.0 51 B190063 12
00O
) = = " .
Frez wyréwnujacy
z podwaojnymi tozyskami dla uzyskania
wigkszej sztywnosci.
B
Nr kat. D B Liczba ostrzy tozysko Srednica chwytu (d)
mm mm mm
o] F261282 12.7 38 B127048 12
F361282 12.7 38 B127048 12
14 —lp F281282 127 51 B127048 12

N WN



Frezyprofesjonalne

Frez lewoskretny z tozyskiem

Zapobiega odpryskom, gwarantujac
czysta krawedz fornirowanych sklejek i
ptytlaminowanych.

Nr kat. D B tozysko  Srednica chwytu
mm mm mm
B F221603 16.0 16 : B160050 6
F221903 19.0 16 i B190063 6
FS41273 lub..5 12.7 25 B127048 6lub 8
O O FS41272 12.7 25 B127048 12
T FS61902 19.0 38 B190063 12
- p l= FS81902 19.0 51 B190063 12

Frez stozkowy lewoskretny z tozyskiem

Umozliwiagtadkieprowadzeniemimo
nadmiarukleju.

Lozysko Srednica chwytu
mm
B127048 6

SI20803

Frez lewoskretny z tozyskiem

Umozliwiagtadkieprowadzeniemimo
nadmiarukleju.

Nr kat. D B tozysko Srednica chwytu
mm mm mm

FSG1273 127 25 B127048 6

FSG1272 12.7 25 B127048 12

dowyréwnywaniaptytlaminowanych

‘

B
‘ Nr kat. D B tozysko Srednica chwytu
mm mm mm

o O

FU41273 12.7 25 B127048 6
D

FU61902 19.0 38 B190063 12
FU81902 19.0 51 B190063 12

15



Frezyprofesjonalne ‘

Frez kopiujacy prosty

ztozyskiem
Nr kat. D B tozysko Srednica chwytu

mm mm mm

PF11273 12.7 9 B127048 6
PF21273 127 13 B127048 6
PF31273 127 19 B127048 6
PF41273 127 25 B127048 6
PF41603 16.0 25 B159063 6
PF41903 19.0 25 B190063 6
PF42605 26.0 25 B260100 8
PF41902 19.0 25 B190127 12
PF81902 19.0 51 B190127 12
PF72542 254 45 B254127 12
PF62852 28.6 38 B285127 12
PF82852 28.6 51 B285127 12

Pierscienie ustalajace -str 60

Frez kopiujacy lewoskretny
ztozyskiem
Do |epszej obrébki laminatow

()
o9

* Nr kat. D B Lozysko Srednica chwy
mm mm mm
3 PFS5192 19.0 32 B190127 12
PFS6192 19.0 38 B190127 12
PFS8192 19.0 51 B190127 12
- D J‘-f Pierscien ustalajacy - PF19000

Frez fazujacy
ztozyskiem
Nr kat. a B Liczba ostrzy  tozysk Sredni hwy
s topnie mm mm
MSL2453 45 6 2 B080040 6
SL21508 lub..5 15 6 2 B127048 6lub 8
SL21513 15 16 2 B127048 6
SL225083 lub..5 25 6 2 B127048 6lub 8
a E SL22513 25 16 2 B095048 6
SL24503 lub..5 45 6 2 B127048 6lub 8
SL24513 lub..5 45 1 2 B127048 6lub 8
. SL30703 7 10 3 B160050 6
N SL31503 15 10 3 B160050 6
{ SL32203 22 10 3 B160050 6
SL33003 30 10 3 B160050 6
SL34503 45 " 3 B127048 6
SL21122 11.25 22 2 B127048 12
SL22252 225 22 2 B127048 12
SL22512 25 18 2 B127048 12
SL24512 45 1" 2 B127048 12
SL24532 45 19 2 B127048 12
SL24542 45 25 2 B127048 12
16 SL34502 45 " B B127048 12



Frezyprofesjonalne

Frez fazujacy
Nr kat. o D B Liczba ostrzy  Srednica chwytu
mm mm mm
j S721503 15 16.0 16 2 6
8732213 22 24.0 16 3 6
3 S734503 45 35.0 10 3 6
Vg _A S732212 22 240 16 3 12
D —= SZ34502 45 35.0 10 3 12
Frez wcinajacy do wregow
ztozyskiem.Frezy3i4ostrzamisgzalecanedo
obrébkitwardychmateriatowidlauzyskania
gtadkichpowierzchni.
Nr kat. (o] D Liczba ostrzy tozysko Srednica chwytu
mm mm mm
E220503 4.8 222 2 B127048 6
E220953 lub..5 9.5 31.8 2 B127048 6lub 8
E221113 lub..5 1.1 31.8 2 B095048 6lub 8
E320323 32 19.0 3 B127048 6
E320503 4.8 222 3 B127048 6
E420953 9.5 31.8 4 B127048 6
E220952 9.5 31.8 2 B127048 12
E221112 1.1 31.8 2 B095048 12

Zestaw wcinajacy do wregow
z4tozyskamidlaréznychgtebokosciobrébki.
Dostepnyzchwytem6i12mm.

Nr kat. D Cc tozysko
mm mm

ES20003 lub..2 31.8 6.3 B190063

8.0 B159063

95 B127063

11.0 B095063

Tabeladoborufrezowitozyskwzaleznosci
odgtebokosciwcigcia(C).

(o] Nr kat. Lozysko
mm
16 E320323 B159048
3.2 E320323 B127048
E220503, E320503 B159048
48 E320323 B095048
E220503, E320503 B127048
6.3 E220503, E320503 B095048
8 E220953, E420953 B159048
9.5 E220953, E420953 B127048
1" E220953, E420953 B095048

Przedzamoéwienieminnegonarzedzianalezysprawdzi¢mozliwoséuzyskania
Zadanejgtebokosciwciecia. 17



Frezyprofesjonalne

FREZY P ELNOWEGLIKOWE

Frez wyréwnujacy
L
p Nr kat. D B L Srednica chwytu
mm mm mm mm
D, SCF1633 6 6 38 6
SCF2633 6 95 38 6
Frez wyréwnujacy
z ptaska stopka
L
B
Nr kat. D B L Srednica chwytu
U mm mm mm mm
Dl L SCF1644 635 6 35 6.35
Frez fazujacy 7°
L
B
j Nr kat. D B L Srednica chwytu
D + mm mm mm mm
- - SCSL073 6 6 38 6
Frez wpustowy
L
B Nr kat. D B L Srednica chwytu
mm mm mm mm
D SCP1633 6 95 38 6
Frez stozkowy
L
5 Nr kat. o D B L Srednica chwytu
mm mm mm mm
a
D SCV6003 60 6 12 38 6
SCV9003 90 6 95 38 6

18



Frezyprofesjonalne

Frez rowkujacy

Nr kat. R D L Srednica chwytu
mm mm mm mm
SCRB323 1.6 3.2 38 6
SCRB403 2.0 4.0 38 6
SCRB483 24 4.8 38 6

Frez z funkcja wiertta

Nr kat. D B L Srednica chwytu
mm mm mm mm
SCPP633 6 6 38 6

Frez "jaskotczy ogon™

Nr kat. o D B $rednica chwytu
mm mm mm
7100903 lub..5 9 95 95 6lub8
7131403 lub..5 14 12.7 12,5 6lub8
2100902 9 95 95 12
2071602 7 16.0 22,0 12
2071902 7 19.0 220 12
2072202 7 22,0 22,0 12
7131402 14 127 125 12
a 7142542 14 254 25 12
D, Z zataczanym ostrzem
B 7141403 lub..5 14 12.7 13.0 6lub8
3/8
BSF Frez "jaskotczy ogon™
do maszyn "Brookman"
a
Nr kat. o D B
B mm mm
D 7B13146 14 14.3 127

il



Frez wyréwnujacy

walcowo-stozkowy
Nr kat. D B o Srednica chwytu
mm mm mm
SF12123 12 12.7 23 6
Frezstozkowy
Nr kat. o D B Srednica chwytu
mm mm mm
V601273 lub.5 60 12.7 16 6lub8
V900953 lub.5 90 95 1 6lub8
V901273 Iub.5 90 27 10 6lub8
B V901603 lub.5 90 6.0 13 6lub8
V901903 lub.5 90 19.0 16 6lub8
% V902503 lub.5 90 254 19 6lub8
D V901272 90 12.7 10 12
V901602 90 16.0 13 12
V901902 90 19.0 16 12
V902502 90 254 19 12
V903202 90 318 25 12
V903802 90 38.1 32 12
Frez rowkujacy
Nr kat. R D B Srednica chwytu
mm mm mm mm
RU05003 48 95 75 6
RU06003 6.0 13.0 125 6
RU07003 75 14.5 19.5 6
Frez promieniowy
Nr kat. R D B Srednica chwytu
mm mm mm mm
RB06003 lub..5 32 6.3 55 6lub8
RB08003 lub..5 4.0 80 6 6lub8
RB10003 lub..5 438 95 6 6lub8
RB12003 lub..5 6.3 12.7 9 6lub8
RB16003 lub..5 8.0 16.0 95 6lub8
RB19003 lub..5 95 19.0 1 6lub8
RB22003 lub..5 1.1 222 14 6lub8
RB25003 lub..5 12.7 254 16 6lub8
RB12002 63 12.7 9 12
RB16002 8.0 16.0 95 12
RB19002 95 19.0 1 12
RB22002 1.1 222 14 12

20 RB25002 127 254 16 12



Frezyprofesjonalne

Frez promieniowy

ztozyskiem

Nr kat D=2R B Lozysk Srednica chwy

mm mm mm
DB12003 12.7 9 B127063 6
DB16003 16.0 9.5 B159063 6
DB19003 19.0 " B190063 6
DB19002 19.0 1 B190127 12
DB25002 254 16 B254127 12

Pierscienie ustalajgce -str6 0

Frez promieniowy - dtugi

Nr kat. R D B Srednica chwytu
mm mm mm mm
RBL0323 lub..5 1.6 3.2 9.5 6lub 8
RBL0483 lub..5 24 4.8 13 61lub 8
RBLO633 lub..5 3.2 6.3 13 6lub 8
RBL0803 lub..5 4.0 8.0 13 61lub 8
RBL1002 4.8 OIS 25 12
RBL1272 6.3 12.7 32 12
RBL1402 71 14.2 32 12
RBL1602 7.9 15.9 32 12
RBL1902 £5 19.0 32 12
RBL2202 1.1 222 32 12
RBL2502 127 254 32 12

Frez promieniowy

Nr kat. R D B Srednica chwytu

mm mm mm mm

RV06003 lub..5 63 19.0 13 6lub 8

RV08003 lub..5 8.0 222 14 6lub 8

RV10003 lub..5 95 254 16 6lub 8
B RV12005 12.7 35.0 25 8
R | RV16005 16.0 445 32 8
D RV06002 6.3 19.0 13 12
RV08002 8.0 222 14 12
RV10002 95 254 16 12
RV12002 127 35.0 25 12
RV16002 16.0 445 32 12
RV19002 19.0 50.8 38 12
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Frezyprofesjonalne

Frez promieniowy

Nr kat. R=A D B Srednica chwytu

mm mm mm mm
RHO03003 32 9.5 7 6
RHO05003 48 135 13 6
RHO06003 6.3 17.5 13 6
RHO08003 8.0 222 14 6
RH10003 95 254 16 6
RH12003 127 31.8 17 6
RH06002 6.3 17.5 13 12
RHO08002 8.0 222 14 12
RH10002 95 254 16 12
RH12002 127 31.8 17 12

@ Frez kSZtaltowy
Nr kat D B Srednica chwytu
mm mm mm
MRC0303 lub.5  12.7 8 61ub 8
RC03003 Iub..5 12.7 9 61ub 8
RC05003 lub..5 19.0 13 61ub 8
RC06003 Iub..5 254 16 6lub8
RC05002 19.0 13 12
RC06002 254 16 12
RC10002 35.0 15 12
Frez ksztattowy
ztozyskiem

Nr kat D B tozysk Srednica chwy

mm mm mm
DC03003 127 9 B127063 6
DC05003 19.0 13 B190063 6
DC06003 254 16 B260100 6
DC06002 254 16 B254127 12
DC10002 35.0 15 B350150 12

Pierscienie ustalajace - str 60

Frez ksztattowy
ztozyskiem
Nr kat. R D B tozy S i y
mm mm mm mm
DM35002 6 35 14 B350150 12

Pierscien ustalajacy - PF12700



Frezyprofesjonalne

Frez ksztaltowy
Nr kat R D B Srednica chwytu
mm mm mm mm
RA15003 lub..5 1.6 9.5 8 6lub 8
RA20003 lub..5 2.0 12.7 8 6lub 8
RA30003 lub..5 32 19.0 13 6lub 8
RRA2503 lub..5 32 254 9.5 6lub 8
RA30002 32 19.0 13 12
RRA2502 3.2 254 9.5 12
RRA3502 3.2 35.0 9.5 12
Frez ksztattowy
Nr kat. D B Srednica chwytu
mm mm mm
MRR1203 lub..5 12.7 8 6lub 8
RRC2703 lub..5 27.0 12 6lub 8
RRC2702 27.0 12 12
W Frez ksztaltowy
Nr kat R D B Srednica chwytu
mm mm mm mm
RR42543 4.0 254 16 6
RR42542 4.0 254 16 12

Frez ksztattowy

ztozyskiem

Nr kat D B tozy $ i y

mm mm mm
DL42543 254 16 B260100 6
DL42542 254 16 B254127 12
Pierscienie ustalajace -str 60




Frez ksztaltowy
z weglikowym ostrzem $srodkowym

B Srednica chwytu
mm mm
RR32002 31.2 " 12
7 7~ Frez ksztattowy
\‘\/J/
Nr kat. D R B Srednica chwytu
mm mm mm mm
= B RRI0502 36.5 9 95 12
1 D RRI0501 36.5 9 9.5 16
:B Frez 1-ostrzowy
do otworéw pod zamek
Nr kat. D D1 B Srednica chwytu
D1, 3 mm mm mm mm
MM10953 lub..5 9.5 4.8 9.5 6lub 8
D MM12953 lub..5 12.7 8.0 9.5 6lub 8

Frezdorowkoéowteowych
Nr kat. D D1 B Srednica chwytu
mm mm mm mm
MM28202  28.0 95 8.0 12
MM29192  29.0 12.7 10.0 12
MM29202  29.0 95 95 12
MM35222  35.0 12.7 95 12
Frez ksztaltowy
z tozyskiem
Nr kat R D B Lozysko Srednica chwytu
mm mm mm mm
MRS0303 3.0 20.0 10 B080040 6
RS04003 lub..5 4.0 254 14 B095048 6lub8
RS06003 Iub..5 6.3 35.0 19 B095048 6lub8
RS04002 40 254 14 B095048 12
RS06002 63 35.0 19 B095048 12




Frezyprofesjonalne

Dla typu RMP s tosowac tozyska B095048
Zamawiajac frezy RMP nalezy zmieni¢ kod z RM na RMP

Frez ksztaltowy
ztozyskiem
Nr kat R D B Lozysk dni
mm mm mm mm
MRDO0303 3.0 20.0 10 B080040 6
RD04003 lub..5 4.0 254 145 B095048 6lub 8
RD06003 lub..5 6.3 35.0 19 B095048 6lub 8
RD04002 4.0 254 145 B095048 12
RD06002 6.3 35.0 19 B095048 12
Frez ksztattowy
ztozyskiem
Nr kat R D B Lozysk di
mm mm mm mm
MRJ0303 2.5 20.0 10 B080040 6
RJ04003 lub..5 4.0 31.8 17.5 B127048 6 lub 8
RJ04002 4.0 31.8 17.5 B127048 12
RT IRTP Frez ksztattowy
z tozyskiem
Nr kat R D B Lozysk .
mm mm mm mm
RT04003 lub..5 4.0 28.6 13 B127048 61ub 8
RT060083 lub..5 6.3 35.0 17 B127048 6 lub 8
‘ RT04002 40 286 13 B127048 12
o _9d RT06002 6.3 35.0 17 B127048 12
Dla typu RTP s tosowac tozyska B095048
Zamawiajac frezy RTP nalezy zmieni¢ kod z RT na RTP
Frez ksztaltowy
z tozyskiem
Nr kat R D B Lozysk i
mm mm mm mm
MRMO0303 lub..5 3.0 20.0 10 B080040 6
RMO04003 lub..5 4.0 28.6 13 B127048 6lub 8
RMO06003 lub..5 6.3 35.0 17 B127048 6lub 8
RM04002 4.0 28.6 13 B127048 12
RMO06002 6.3 35.0 17 B127048 12



Frezyprofesjonalne

Frez ksztattowy d o wglebien
ztozyskiem

Nr kat R D B tozysk Sredni y

mm mm mm mm
MRZ0303 3.0 14.0 10 B080040 6
MO7RZ63 6.0 20.0 10 B080040 6
RZ05003 lub..5 48 19.0 1 B095048 6lub8
RZ06003 lub..5 63 222 12 B095048 61lub 8
RZ08003 lub..5 8.0 254 12 B095048 61ub 8
RZ10003 lub..5 95 286 14 B095048 6lub 8
RZ12003 lub.5  12.7 35.0 16 B095048 6lub 8
RZ06002 6.3 222 12 B095048 12
RZ08002 8.0 254 12 B095048 12
RZ10002 95 28.6 14 B095048 12
RZ12002 12.7 35.0 16 B095048 12

Frez ksztaltowy
ztozyskiem
Nr kat R D B tozysk $
mm mm mm mm

M10C043 4.0 20.0 10 B080040 6
RZC0503 lub..5 4.8 28.6 13 B127048 6lub8
RZC0803 lub..5 8.0 35.0 16 B127048 61ub8
RZC0502 48 28.6 13 B127048 12
RZC0802 8.0 35.0 16 B127048 12

Frez ksztattowy
RI/RI P ztozyskiem

R D B L -‘ 1 Sradni e
mm mm mm mm
MRIO303 28 220 8 B080040 6
RI04003 40 35.0 13.5 B127048 6
RI04002 40 35.0 13.5 B127048 12
RI06002 6.3 413 19 B127048 12
RI10002 95 57.2 25 B127048 12
Dla typu RIP s tosowac tozysko B 095048
] Zamawiajac RIP w pisa¢ ten kod w miejscu R
D
Frez ksztattowy
ztozyskiem
Nr kat R D B tozysk Sredni
mm mm mm mm
RNO03003 lub..5 5.0 31.8 13 B127048 61lub 8
RN04003 lub..5 6.5 38.1 16 B127048 61lub 8
RN03002 5.0 31.8 13 B127048 12
RN04002 6.5 38.1 16 B127048 12




- Frezyprofesjonalne

Frez ksztaltowy do zaokraglen

z tozyskiem

Nr kat R D B tozysk Sredni hwy
mm mm mm mm
MRWO0303 3.0 14.2 1 B080040 6
M12RW63 6.0 3 21.0 10 B080040 6
RWO01603 lub..5 16 15.9 8 B127048 6lub 8
RWO03003 lub..5 32 19.0 9.5 B127048 6 lub 8
RWO04003 lub..5 4.0 20.6 9.5 B127048 6lub 8
RWO05003 lub..5 4.8 222 1 B127048 6lub 8
RWO06003 lub..5 6.3 254 1" B127048 6lub 8
RWO08003 lub..5 8.0 28.6 13:5! B127048 6lub 8
RW10003 lub..5 9.5 31.8 16 B127048 6lub 8
RW12003 lub.5 12.7 38.1 18 B127048 6 lub 8
RW15005 15.0 425 22 B127048 8
RW03002 32 19.0 9.5 B127048 12
RW04002 4.0 20.6 9.5 B127048 12
RW05002 4.8 222 " B127048 12
RW06002 6.3 254 1 B127048 12
RW08002 8.0 28.6 13.5 B127048 12
RW10002 9.5 31.8 16 B127048 12
RW12002 12.7 38.1 18 B127048 12
RW16002 16.0 445 22 B127048 12
RW19002 19.0 50.8 25 B127048 12
RW22002 222 571 30 B127048 12
RW25002 254 63.5 32 B127048 12
Q RW32002 31.8 76.3 38 B127048 12
Q RW38002 38.1 88.9 44 B127048 12

0 Maksymalna predkos$¢ obrotowa 16000 obr/min
0 Maksymalna predkos¢ obrotowa 18000 obr/min

Frez k sztaltowy

do zaokraglen
z tozyskiem

WszystkiefrezyRWmogawystepowacjako
RP(patrztab.wyzej)ztym,zetozyskojest
typuB095048.ZamawiajacRPnalezytenkod
wpisacwmiejscuRW.

K

Frez ksztaltowy

ztozyskiem
Nr kat R D B Lozysk Sredni y

mm mm mm mm

RL04003 lub..5 4.0 28.6 13 B127048 6 lub 8
RLO6003 lub..5 5.5 35.0 17 B127048 6lub 8
RL04002 4.C 286 13 B127048 12
RL06002 58 35.0 17 B127048 12

DlaRLPstosowac¢tozyskoB095048
ZamawiajacRLPwpisaé¢tenkodwmiejsce RL o7




Frezyprofesjonalne

Frez ksztattowy
do zaokraglania brzegéw

Nr kat. R D B Srednica chwytu
mm mm mm mm
RF02003 lub..5 20 13.5 13 6 lub 8
RF02803 lub..5 28 15.1 13 61ub 8
RF03603 lub..5 3.6 16.7 19 6 lub 8
RF05203 lub..5 52 222 19 61lub 8
RF08003 8.0 27.0 25 6
RF03602 3.6 16.7 19 12
RF05202 B2 222 19 12
RF06802 6.8 26.0 25 12
RF09502 9.5 333 85! 12
RF12702 12.7 43.0 40 12
RF15902 16.9 50.8 51 12

Frez ksztattowy
ztozyskiem
do zaokraglania brzegéw

Nr kat. R D B Lozysk Srednica chwy
mm mm mm mm
RF06812 6.8 26.2 26 B127048 12
RF09512 95 35.0 34 B160050 12
RF12712 127 445 40 B190063 12
RF15912 15.9 50.8 50 B190063 12
Frez ksztattowy
ztozyskiem
Nr kat. R D B tozysko  Srednica chwytu
mm mm mm mm
RFB0323 lub..5 32 222 14 B127048 61ub 8
RFB0483 lub..5 48 28.2 16 B160050 61ub 8
RFB0633 lub..5 6.3 31.8 19 B160050 6lub8
RFB0322 32 222 14 B127048 12
R RFB0482 4.8 28.2 16 B160050 12
RFB0632 63 318 19 B160050 12
RFB0952 95 38.1 25 B160050 12
=— D
Frez ksztattowy
ztozyskiem
Nr kat B Lozysk Sred| hwy
mm mm mm mm
DU05003 4.8 254 127 B159063 6
DU06003 6.3 28.6 15.9 B159063 6
DU10003 95 345 222 B159063 6




Frezyprofesjonalne

Nr kat. c D B Srednica chwytu
mm mm mm mm
© RO20002 S5 20.0 12 12
® RO24002 5.0 24.0 14 12
RO24002 75 31.8 15 12

® z petnoweglikowym ostrzem

Frez ksztattowy
ztozyskiem

Nr kat R D B tozysko  Srednica chwytu
mm mm mm mm
RO70012 75 44.0 15 B127063 12

Zestaw frezow miniaturowych -12 szt

MS12013

sktadajacy sie z:

MRCO0303,MRR 1203, RB06003, MRW0303, MSL2453,
MRZ0303, MRD0303, MRS0303,M12RW63, MRMO0303,
MRI0303, MRJ0303.

- w podrecznym drewnianym pudetku.

Zestaw narzedzi

do obrébki krawedzi - 5 s zt.
Narzedzia do wydajnej obrébki krawedzi
Chwyt 6mm - Nrkat. ADS0100

0
I

e
N e 19
v L
R4.8 2 6.35
ADSL450 ADRWO030 ADRWO050 ADP2364 ADNO0634
Stozkowy Promieniowy Promieniowy Prosty Trzpien



Frezyprofesjonalne

RK FREZYKSZTALTOWE DO PANELI

Frez ksztaltowy pionowy

Nr kat. B Srednica chwytu
mm mm mm N
RK30003 lub..5 30 32 6lub 8

Frez ksztattowy

ztozyskiem
Nr kat. A D B Lozysk Sredni y
mm mm mm mm
RK17002 27.0 66.7 16 B127048 12
o RK18002 36.5 85.7 16 B127048 12
0 Maksymalna predkos$¢ obrotowa 16000 obr/min

Frez ksztattowy
ztozyskiem
B Lozysko Srednica chwytu
mm mm B 111
RK20002 27 16 B127048 12

Frez ksztaltowy

ztozyskiem

Nr kat. A D B tozysko Srednica chwytu
mm mm mm mm
0 RK15002 36.5 85.7 12.7 B127048 12

Q Maksymalna predkosc¢ obrotowa 16000 obr/min

Frez ksztattowy

ztozyskiem
A B Lozysko Srednica chwytu
mm mm mm mm

RK25002 14.3 413 12.7 B127048 12



Frezyprofesjonalne

Frez ksztaltowy
ztozyskiem
Nr kat. A B Lozysk Srednica chwy
mm mm mm mm
RK10002 254 63.5 12.7 B127048 12
Frez ksztaltowy
ztozyskiem
B Lozysh Srednica chwy
mm mm mm
O Q RK40002 36.5 85.8 12.7 B127048 12
S D _— -l QMaksymalna predkosc¢ obrotowa 16000 obr/min

Frez ksztaltowy
RK43 ztozyskiem

Nr kat. A D B tozysko Srednica chwytu
B mm mm mm mm
0 RK43002 282 69.2 16 B127048 12
Dla RKP stosowac tozysko - B 095048
D Zamawiajac RKP w pisac ten kod w miejsce RK

0 Maksymalna predkos$¢ obrotowa 18000 obr/min

RGD Gtowice frezujace
do potaczen piérowo-wpustowych w drzwiach

Gtowica sktada sie z 3-ch frezéw rowkujacych i 2-ch tozysk prowadzacych

Glowica ksztaltowa

Opis Nr kat. D B Srednica chwytu
mm mm mm
Gtowica RGD2005 lub 2 41.0 220 8lub 12

Czesci sktadowe:

1. Frez profilowy RGD2000 41.0 6.3
2. Frez rowkujacy NG41060 41.0 6.3
tozysko B220080

Trzpien + nakretka NHRG825 lub 2 8lub 12
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Glowica prosta

Opis Nr kat. D B Srednica chwytu
mm mm mm

Glowica RGD5005 lub..2 41.0 220 8lub 12
Czesci sktadowe:

1. Frez profilowy RGD5000 41.0 6.3

2. Frez rowkujacy NG41060 41.0 6.3

tozysko B220080
Trzpien + nakretka NHRG825 lub..2 8lub 12

e

RG Gtlowice frezujace do potaczen piérowo-wpustowych

ztozyskiem

Mozna zmienia¢ ustawienie frezow wg opciji A lub B.
Celem wiasciwego ustawienia frezéw powinny by¢ stosowane podkiadki zaréwno przed jak i po ostrzeniu.

Opis

Gtowica

Czesci skladowe:
1. Frez profilowy
2. Frez rowkujacy
tozysko

Trzpien + nakretka

Glowica

Czesci sktadowe:
1. Frez profilowy
2. Frez rowkujgcy
tozysko

Trzpien + nakretka

Gtowica

Czesci skladowe:
1. Frez profilowy
2. Frez rowkujacy
tozysko

Trzpien + nakretka

Nr kat.

RGD10005 lub..2

RGD5000
NG41060
B220080
NHRG825 lub..2

RG21003 lub..5

RG21000
NG32060
B127063
NHRG633 lub..5

RG20005 lub..2

RG20008
NG41060
B220080
NGO00005 lub..2

Glowica
ksztattowa

mm

41.0

41.0
41.0

mm
31.8

31.8
31.8

41.0

41.0
41.0

mm

220

6.3
6.3

B
mm
16.0

6.4
6.4

220

11.0
6.3

Srednica chwytu
mm
8lub 12

8lub 12

Glowica ksztaltowa

Srednica chwytu
mm
6 lub 8

6lub8

8lub 12

8lub 12



Frezyprofesjonalne

Gtlowica ksztaltowa

D B Srednica chwytu
mm mm mm
Glowica RG30005 lub..2 46.0 22.0 8lub 12
Czesci skiadowe:
1. Frez profilowy RG30000 46.0 15.0
2. Frez rowkujacy NG46040 46.0 43
tozysko B220080
Trzpien + nakretka NGO00005 lub..2 8lub 12
D

Glowica ksztaltowa

D B Srednica chwytu
mm mm mm
Glowica RG40005 lub..2 41.0. 22.0 8lub 12
Czesci skiadowe:
1. Frez profilowy RG40000 41.0 11.0
2. Frez rowkujacy NG41060 41.0 6.3
tozysko B220080
D Trzpien + nakretka NGO00005 lub..2. 8lub 12

Glowica standardowa

D B Srednica chwytu
mm mm mm
Gtowica RG50005 lub..2 41.0 220 81lub 12
Czesci skladowe:
1. Frez profilowy RG50000 41.0 11.0
2. Frez rowkujacy NG41060 41.0 6.3

tozysko B220080
Trzpien + nakretka NGO00005 lub..2 8lub 12



Frezyprofesjonalne

Glowica prosta

Opis Nr kat. D B Srednica chwytu
| mm mm mm
[ ] B
O (@) B Gtowica RG60005 lub..2 41.0 19.0 8lub 12
o O
Czesci skiadowe:
Frez rowkujacy NG41060. 41.0 6.3
D tozysko B220080
Trzpien + nakretka NHRG815 lub..2 8 lub 12
Frez 3-ostrzowy rowkujacy
D =47.6mm
D1 =7.94mm
Chwyt 6mm, 8mm ,12mm
:] Zestaw nr kat. frez rowkujacy nr kat. B
mm
N301583..5 lub 2 N301500 115
N301683..5 lub 2 N301600 16
N302083..5 lub 2 N302000 20
N302483..5 lub 2 N302400 24
N302583..5 lub 2 N302500 25
N303083..5 lub 2 N303000 3.0
N303283..5lub 2 N303200 3.2
N304083..5 lub 2 N304000 4.0
N304883..5 lub 2 N304800 4.8
N305083..5 lub 2 N305000 5.0
N306083..5 lub 2 N306000 6.0
N306383..5 lub 2 N306300 6.3

Czesci skladowe:

Opis Nr kat.
Trzpien + nakretka NO000003..5 lub 2
tozysko B159063

D Podktadka (x2) BWO06300

Frez 2-ostrzowy rowkujacy

D =47.6mm
D1 =7.94mm

Wszystkiewielko$cijakwyzejdlafrezéw3-ostrzowychmoga
by¢zamawianejako2-ostrzowe.
Przyzamoéwieniunalezyzamieni¢kodzN3naN2.
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¥

Nr kat. D
mm
FJ20002 470
Nr kat. D
B mm
J % FJ40002 67.0

) Maksymalna predkos¢ obrotowa 1

Gtowicafrezarskadopotaczen

B Srednica chwytu
mm mm
28 12

Frez do potaczen "zamkowych" 45°

B Srednica chwytu
mm mm
30 12
8000 obr/min.

piérowo-wpustowychprostych
ztozyskiem
Opis Nr kat. D B Srednica chwytu
mm mm mm
Gtlowica FJ500022 476 36.0 12
Czesci skiadowe:
Frez rowkujacy (x5) N304000  47.6 40
Trzpien + nakretka NFJ5002 12
Kompl. Delrin BDEL500 DlaA=9.8mm
Kompl. Delrin BDEL510 DlaA=9.3mm
Kompl. Delrin BDEL520 Dla A= 6.8mm
Podktadka (x2) BW16080
Podktadka dystansowa 5.3mm (x4) BS53000
Podktadka regulacyjna 0.5mm (x1)  BS05000
Podktadka regulacyjna 0.1mm (x4)  BS01000
Podktadka regulacyjna 0.05mm (x8) BS00500
= Gtowicafrezarskado
= potaczenklinowych
& Z fozyskiem
=
Opis Nr kat. D B Srednica chwytu
mm mm mm
Gtlowica FJ60002 39.5 33.0 12
Czesci skiadowe:
1. Frez rowkujacy (x5) NJ39020 395 19
2. Frez rowkujacy (x1) NJ39050 39.1 55
Trzpien + nakretka NFJ6002 12
Podkiadka (x2) BW16080
Podktadka dystansowa 3.4mm (x6) BS34000
Podktadka regulacyjna 0.5mm (x1) BS05000
Podktadka regulacyjna 0.1mm (x10) BS01000
Podktadka regulacyjna 0.05mm (x5) BS00500



Frezyprofesjonalne

FREZYZWYMIENNYMIWEGLIKOWYMI
PLYTKAMISKRAWAJACYMI

- Frez prosty

Nie zalecany
do wgtebnego frezowania

= Nr kat. D B Plytka skraw. Srednica chwytu
mm mm mm

© PM25142 14.0 30 CMO03090 12
B PM25152 15.0 30 CMO03090 12
(e PM25162 16.0 30 CMO03090 12
PM28162 16.0 50 CMO03090 12
L PM25182 18.0 30 CM03012 12
D= PM28182 18.0 50 CM03012 12
PM25202 20.0 30 CM03012 12
PM28202 20.0 50 CMO03012 12
PM25222 220 30 CMO03012 12
PM28222 220 50 CMO03012 12
PM25252 25.0 30 CM03012 12

Frezyoczesciroboczej50mmsktadajasiez2-chprzestawnychptytekodtugo$ci30mm.

Frezprostyjednoostrzowy
(dowgtebnegofrezowania)
Nr kat. D B Plytka skraw. Srednica chwytu
mm mm mm
PM15122 12.0 30 CM03090 12
S PM15142 14.0 30 CM03090 12
B PM15152 15.0 30 CM03090 12
© PM15162 16.0 30 CM03012 12
PM18162 16.0 50 CM05012 12
PM15182 18.0 30 CM03012 12
D 50 CM05012 12

PM18182 18.0

PM15202 20.0 30 CMO03012 12
PM18202 20.0 50 CMO05012 12
PM15222 220 30 CMO03012 12
PM18222 220 50 CM05012 12
Frez wyréwnujacy
ztozyskiem
* Nr kat. D B Plytka skraw. tozysko Srednica chwytu
@ ? . mm mm
FM190083 lub..5 19.0 12 CMO01212 B190060 6lub 8
O O FM19013 lub..5 19.0 30 CM03012 B190060 6lub 8
J
B FM19012 19.0 30 CM03012 B190060 12
Frez fazujacy
z tozyskiem
Nr Kat. o B Plytka skraw.  tozysk $
mm
SM15003 lub..5 15 12 CMO01212 B159063 6lub 8
SM25008 lub..5 25 12 CMO01212 B159063 61lub 8
SM30003 lub..5 30 12 CMO01212 B159063 6lub 8

SM45013 lub..5 45 12 CM01212 B127063 6lub 8




Perfekcja

Najlepszematerialy, najwyzszajakoscweglikaspiekanego
pozwalajacanazwiekszeniezywotnoscinarzedzi.

Tacze$ckataloguzawieraspecjalnekonstrukcjeprofesjonalnychfrezéw
puszkowych, oraz innych akcesoridw dla wiertarek, oraz uchwyty
kombinowanedostosowanedo frezowania,pogtebianicitp.Znajdujasie
tu takze nowatorskienarzedziatakiejak specjalnestopniowanewiertta,
wycinaki. Wiekszo$¢ narzedziposiada ostrze weglikowe. W pozostatych
przypadkach narzedzia sq hartowane oraz utwardzane w unikalnej i
zaawansowanejtechnologiDHNcelempodniesieniozywotnosciostrzy.

Chwyt 6mm 1/4" 8mm 3/8" 10mm 12mm 12"
Ostatniacyfra 3 4 5 6 7 2 8




WierttaiPogtebiacze o

-

Frez puszkowy
Doslepychotworéwzpetnoweglikowymiostrzami
orazostrzemsrodkowym.
2ostrzaokrawedziachprostychi2ostrzatnace.

Chwyt10mm
Nr kat. D Nr kat. D
mm mm
MP15007 15 MP35007 35
MP20007 20 MP38007 38
MP22007 22 MP40007 40
MP25007 25 MP45007 45
MP26007 26 MP50007 50
—— D MP30007 30 : 3 .
Inne wymiary dostene na zadanie
Frezpuszkowynastawny
ozmiennejsrednicy N
Zpetnoweglikowymiostrzamiisrodkowym
ostrzemoraz2-maregulowanyminozami.
Stosowactylkonawiertarkach.
L Chwyt 10mm
Nr kat. D L Ostrze Srednica chwytu
mm mm mm
MPA3007 30-45 90 MPA3000 10
@ MPA3007  45-60 90 MPA4500 10
MPAG002 60-80 100 MPAG00O 12
Dlabezpieczenstwa:maksymalnapredko$¢obrotowapowinnawynosi¢15000br/min
D iobrabianacze$épowinnabyésolidniezamocowana
Frez puszkowy kombinowany
@ Zpetnoweglikowymiostrzami,ostrzemcentrujgcym
oraz2-maostrzamiokrawedziachprostychi2-ma
tngcymiwrazzodpowiednimkompletems$rubdo
uchwytu.Chwytydostosowanesgdoprawychlub
lewychobrotow.
Chwyt 10mm
Nr kat. D L Nr kat. D L
Obroty prawe Obroty lewe mm mm Obroty prawe Obroty lewe mm mm
MPK1507 MPK1507L 15 575 MPK1517 MPK1517L 15 70
L MPK1607 MPK1607L 16 575 MPK2017 MPK2017L 20 70
MPK1807 MPK1807L 18 575 MPK2517 MPK2517L 25 70
MPK2007 MPK2007L 20 575 MPK3017 MPK3017L 30 70
MPK2207 MPK2207L 22 575 MPK3517 MPK3517L 35 70
MPK2507 MPK2507L 25 575
MPK2607 MPK2607L 26 575 MPK2527 MPK2527L 25 77
MPK3007 MPK3007L 30 575 MPK3027 MPK3027L 30 77
MPK3507 MPK3507L 35 575 MPK3527 MPK3527L 35 77
D MPK3807 MPK3807L 38 575
MPK4007 MPK4007L 40 575
MPK4507 MPK4507L 45 575 Wiasciwy wkret Nr BR50100 (M5 x 10)
— i
23 na chwyty wiertet
l Nr kat. d Nr kat. d
mm mm
TK10020 20 TK10045 45
TK10025 25 TK10050 5.0
d 10 TK10030 3.0 TK10055 55
TK10032 32 TK10060 6.0
TK10035 35 TK10070 7.0
TK10040 4.0 TK10080 8.0



WierttaiPogtebiacze

Uchwyt adaptacyjny dla wiertet

bez wiertet
22
S8 Nr kat. D Nr kat. D
mm mm
TA10020 20 TA10035 35
TA10025 25 TA10040 4.0
TA10030 3.0 TA10050 5.0
D TA10032 32
TM Uchwyty do maszyn wiercacych
dla chwytéw wiertarskich o $rednicy 10mm
Dlamaszyn NOTTMEYER Dlamaszyn AYEN, TORWEGGE, HOLZMA Dlamaszyn NOTTMEYER Dla maszyn HOLZER, S.C.M.I.,
TMO08101R - obroty prawe iinnych maszyn TMO08104R - prawe obroty MORBIDELLI, BIESSE, TORWEGGE
TMO08101L - obroty lewe TM10103R - prawe obroty TMO08104L - lewe obroty iinnych maszyn
TM10103L - lewe obroty TM10105R - prawe obroty
TM10105L - lewe obroty
M8

M10

Dlamaszyn NOTTMEYER Dla maszyn BILEK Dla maszyn BILEK, VITAR BUSSELATO, Dla maszyn SCHEER
TMO8114R - prawe obroty TMO8106R - prawe obroty OMPEX innych maszyn TM10107R - prawe obroty
TMO8114L - lewe obroty TMO8106L - lewe obroty TM10102R prawe obroty TM10107L - lewe obroty
TM10102L lewe obroty
M10
46
20
210
220

Weglikowe p oglebiacze fazujace
dla wiertet do drewna prawo i lewoskretnych

bez wiertet

Nr kat. D1 D B
Obroty prawe Obroty lewe mm mm mm
AC3040R AC3040L 4.0 15.5 18
AC3050R AC3050L 5.0 16.0 18
AC3060R AC3060L 6.0 16.0 18
AC3070R AC3070L 7.0 16.0 18
AC3080R AC3080L 8.0 18.0 18
AC3090R AC3090L 9.0 18.0 18
AC3100R AC3100L 10.0 20.0 18
AC3120R AC3120L 12.0 20.0 18
AC31112R AC31112L 11.0-12.0 220 17

AC3510R AC3510L 5.0-10.0 20.0 19 39




WierttaiPogtebiacze

Nr kat. D1
mm
ACO02405 2.4
AC03215 32
ACO03205 3.2
ACO03285 3.2
AC03605 3.6
AC04005 4.0
AC04405 4.4
AC04806 4.8
AC04816 4.8
AC05606 5.6
AC05616 5.6
AC06006 6.0
AC06317 6.3
AC06307 6.3

D
mm

8.5

8.0

9.5
12.7
10.0
10.0
1.1

1.1

12.7
12.0
12.7
12.7

12.7
13.5

Weglikowepogtebiacze

Podwkretydodrewna2+6mm
Zawierajqwiertta

Srednica chwytu (d)
mm

@ 00 0 o 0 0

Dozamowieniastandardowegowierttadokodudoda¢Snp.AC04005S.
Dozamoéwieniawierttaomatymkacieskretudokodudoda¢D.
DozamoéwieniawierttastozkowegodokodudodacT.

D1

mm
AS232000 3.2
AS240000 4.0
AC212400 4.0
AS244000 44
AS248100 48
AC205400 5.4
AS256100 5.6
AS263100 6.3
AC263200 6.3
AC270200 7.1
AC207310 73
AC280200 8.0
AC280300 8.0
AC209000 9.0
AC295300 9.5
AC225950 95
AC228110 1.1
Nr kat d

mm

ACMB3070 3.0-7.2

Komplet Nr. ACS0000
Sktada sie z:
- pogtebiacza ACM3070

- wiertet o srednicy 3.0 do 6.0 mm.

2

Weglikowe poglebiacze

mocowane na wierttach

mm

9.5

9.5
12.7

9.5
12.7
16.0
12.7
12.7
16.0
16.0
18.0
16.0
19.0
18.0
19.0
254
28.6

Weglikowe p ogtebiacze
o regulowanej $rednicy
mocowane na wierttach

D B
mm mm
11.3-15.3 12




WierttaiPogtebiacze

Pogtebiacze weglikowe cylindryczne
wrazzwierttami

D d

mm mm mm
AC43205 3.2 9.5 8.0
AC44005 4.0 10.0 8.0
AC44405 4.4 10.0 8.0
AC44816 4.8 12.7 9.5
AC45616 5.6 12.7 9.5
AC46016 6.0 12.7 9.5
AC46316 6.3 127 9.5

Dostepne z wierttami standardowymi, stozkowymi oraz o matym kacie skretu

Poglebiacze weglikowe cylindryczne
bezchwytowe do mocowania na wierttach
Nie zawierajg wiertet

Nr kat. D1 D
mm mm
AC416480 4.8 16.0
AC463200 6.3 16.0
AC419630 6.3 19.0
AC470200 71 16.0
AC480200 8.0 16.0
AC480300 8.0 19.0
AC495300 s 19.0
AC425950 9.5 254
AC425120 12.7 254
AC428120 12.7 28.6

Komplety: poglebiacz i wycinak
P L Dla dekoracyjnego zakrycia tbéw wkretow.

Kompletysktadajgsiezpogtebiaczydlaréznychérednicwiertetiwycinaka,dla
krazkéwosrednicyl0mmMN10005pasujgcegodowszystkichpogtebiaczy.

Wymienne p ogtebiacze:

Nr kat. Opis  Srednica chwytu Nr kat. Srednica chwytu
mm mm
PL10305 2 szt 3.0 AC10305S 3.0
PL10355 2 szt 35 AC10355S 35
PL10405 2 szt 4.0 AC10405S 40
PL10505 2 szt. 5.0 AC10505S 5.0

PL40005 5szt. 20,35,4.5

Wycinak z funkcja usuwania krazkéw
m et oo .
C elem uzyskania lepszych efektow stosowac na wiertarce

stotowej
Nr kat. D Srednica chwytu (d)
mm mm
MN10005 10.0 8
MN12705 12.7 8
MN16007 16.0 10
MN19007 19.0 10

*DHN-zaawansowanatechnologicznieobrébkapowierzchniowa
celemzwigkszeniatrwato$cinarzedzia.

4



WierttaiPogtebiacze

Wycinaki
Ze stali hartowanej narzedzowej

Nr kat. D Srednica chwytu
mm mm
MN20002 20 12
MN25002 25 12
MN30002 30 12
MN35001 35 16

Wycinaki
Z 2-ma ostrzami weglikowymi
Do wycinania na gtgebokos¢ do 16mm

Nr kat. D Srednica chwytu
mm mm

MNTO0953 9.5

MNT1203 12.0

MNT1603 16.0

(NN

Wycinaki stozkowe
D M N Z 2-ma ostrzami weglikowymi
Do wycinania na gtebokosc do 1 6mm

Nr kat. D1 D2 Srednica chwytu
mm mm mm

MNK1302 12.0 13.0 12
MNK1602 156.2 16.2 12
MNK2002 18.3 19.5 12

Wiertla 3 -stopniowe

Do potaczen $rubowych

(typu Confirmat, Directa itp.)

Pogtebiacz 2-stopniowy utwardzony DHN
oraz wiertto HSS o matym kacie skretu.

D2 D3 Wiertto

mm mm

ACDO0507D B 5 7 DRS0350
ACDO0707D 5.0 7 10 DRS0500
| d Wierttazostrzamiweglikowymi
dopotaczensrubowychczotowych
L
o Nr kat. D1 D L d
mm mm mm mm
ACF0950 3.45 el 101 ¢
ACF2950 3.45 9.5 152 9
e ACFS950 345 9.5 104 9
D © Spiralne
42 Mozliwos¢ zamiany na wiertto "rybi ogon" - DR03450
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pozwalaja na osiagniecie najwyzszych standardow
technologicznych.
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Produkcja

Profesjonalny szybkowymienny system narzedziowy do
wiercenia, pogtebiania i wkrecania. Jest to najlepsza
metoda wzrostu wydajnosci w procesach wiercenia i

montazu. Narzedzia sg dostosowane do recznych
wiertareki wkretarek.Systemten oparty jest o 6-katne
chwyty 1/4", pozwalajgce na ich

zamocowanie i
przeniesienieobrotéwnarzedzi.



Uchwyty szybkowymienne

Do szesciokatnych 1/4" chwytéw narzedzi

QC06306 QCH6306
Profesjonalne DIY (hobby)

150mm (6") QCE
T Szybkowymienne przedituzki

Diugos¢ 150 mm
Nr kat.: QCE6304

?14.3

Pogtebiacze weglikowe
dostosowane do wiertet o réznych diugosciach

Nr kat. d D
mm mm

AS02004 2.0 9.5

AS02404 24 95

AS02504 25 9.5
AS02804 28 9.5
AS03004 3.0 95
AS03204 32 9.5
AS03504 3.5 9.5
AS03604 3.6 12.7
D AS04004 4.0 9.5
AS05004 5.0 127
d AS06004 6.0 127

Oferowane z wierttami standardowymi, stozkowymi lub o matym kacie skretu
ogranicznik gtebokosci - str6 0

lE Komplet QCS0204
!' Skiada sie z:
1 1) AS02004S, AS03004S, AS04004S i
QCH6306
ﬁ Pogtebiacze weglikowe cylindryczne

Nr kat. d D
mm mm
AS44004 4.00 95
AS44804 476 95
AS44814 476 12.7
AS46304 6.35 127
AS46314 6.35 16.0

44

Do wiertet krétkich o diugosci 75 mm



Nr kat.

ASD0504D
ASD0704D

2
Tool No.
MNS0804
MNS0954
MNS1004
MNS1204

MNS1274
MNS1604

Nr kat.

HMPS154
HMPS204
HMPS254
HMPS264
HMPS304
HMPS354

i |
D
L
Nr kat.
HMPT264
HMPT354
D

D1

mm
3.5
50

mm
8.0
9.5

10.0
12.0
127
16.0

mm
15
20
25
26

mm
26
35

D2

mm
50
7.0

RTA wiertta 3-stopniowe
Do meblowych potaczen srubowych typu Confirmat, Directa etc.
Pogtebiacz 2-stopniowy i wiertto o matym kacie skretu

*DHN obrébka p owierzchniowa zwiekszajaca trwatos¢ narzedzia

D3

mm
7.0
10.0

Wycinaki d o wydajnej obrobki
Hartowane i obrabiane p owierzchniowo *DHN
Dla uzyskania lepszych rezultatow

stosowaé na wiertarkach stotowych

Frezy puszkowe weglikowe
Do s$lepych otworéw

Dla uzyskania lepszych rezultatow
stosowac na wiertarkach stotowych

mm
55}

55
55

55

Frezy puszkowe weglikowe
Do $lepych otworow

Dostosowanedorgcznychwiertarek,leczlepsze
rezultatyosigganesgnawiertarkachstotowych

893

45



Uchwyty wiertarskie

] umozliwiajgcestosowaniewszystkich
standardowychwiertetjako
| | szybkowymiennegonarzedzia.
Nr kat. d Nr kat. d
mm mm
TDS0200 20 TDS0400 4.0
TDS0240 24 TDS0440 4.4
TDS0250 25 TDS0480 4.76
TDS0280 28 TDS0500 5.0
TDS0300 3.0 TDS0560 5.6
d TDS0320 3.2 TDS0600 6.0
R TDS0350 3.5 TDS0630 6.3
TDS0360 3.6

Narzedzia amatorskie " Click & Drill

Pogtebiacze - HS

Nr kat. d D Nr kat. d D
mm mm mm mm
HS02404 24 9.5 HS03204 32 95
HS02504 25 9.5 HS03504 35 9.5
HS02804 28 9.5 HS03604 36 12.7
HS03004 3.0 9.5 HS04004 4.0 12.7
Komplet QHS4003
skiada sie z:

4 szt pogtebiaczy i uchwytu szybkomocujacego Q CH6306.

Wycinak

Hartowany

Dla uzyskania lepszych rezultatow
stosowa¢ na wiertarkach stotowych

Nr kat. D Nr kat. D
0 mm mm

HMNS954 9.5 HMNS134 12.7

HMNS104 10.0 HMNS164 16.0

Wiertto do szkia i ptytek ceramicznych

Z ostrzemweglikowymstosowanedo
wiercenia szkta, porcelany, ptytek
ceramicznych lusteritp.

Nr kat. D Nr kat. D
mm mm
HMZ0304 3 HMZ0804 8
HMZ0404 4 HMZ1004 10
HMZ0504 5 HMZ1204 12
HMZ0604 6 HMZ1304 13

Wiercenie szkia:
1.Wierci¢zmatgpredkoscig500+8000obr/min,stosujgcniewielkinacisk.
2.Niewierci¢nasucho.Stosowa¢chtodziwowpostaciwodylecz

preferowanyjestlekkiolej.
3.Wierci¢ostroznie,azdomomentuuzyskaniaprzeswituwmateriale,
46 nastepnieodwréci¢materiatiprzewierci¢szktozdrugiejstrony.




L] r r 7 [
WielkosScp ukcji

Zautomatyzowaneliniedladuzychseriipozwalajana

szybkiedostawy,powta oscwyrobow.

Woodpecker WoooProxer

Ekonomiczna seria wysokiej jakosci frezow weglikowych i
innychnarzedzizaréwnodlaprofesjonalistéwjakihobbystow.
Podstawowyasortymentzawieraponad 100 ré6znychfrezowi
komponentéw. Szczegdlniezalecanyproducentommeblijaki
rzemieslnikom.

Chwyt 6mm 1/4" 8mm
Ostatniacyfra 3 4 5



WoodPecker

Wszystkie frezy serii WoodPecker
sg z chwytami 6 mm (cyfra 3), 8 mm (cyfra5)i 1/4" (cyfra4)

Frez prosty
L
B Tool No. D B L
mm mm mm
HP21055 50 12 48
D HP23065 6.0 20 48
48
56
48

HP23085 8.0 20

HP24085 8.0 25

HP23105 10.0 20

HP23125 12.0 20 48
HP24125 12.0 25 56
HP23135 12.7 20 48
HP24134 127 25 56
HP23145 14.0 20 48
HP23165 16.0 20 48
HP23185 18.0 20 48
HP23195 19.0 20 48
HP23205 20.0 20 48

‘ Frez wyréwnujacy
Nr kat. D B tozysko
O O mm mm
HF22095 95 13 B095032
D HF24095 9.5 13 B095032
HF22125 12.7 25 B127048
HF24125 12.7 25 B127048
Frez prosty
ztozyskiem
Nr kat. D B tozysko
mm mm d=6 mm d=8mm
HPF4123 12.7 25 B127063 -
HPF4163 lub 5 16.0 25 B159063 B160080

Frez fazujacy

ztozyskiem
Nr kat. o D B Lozysko
mm mm
HSL4505 45 24 65 B127048
HSL2455 45 32 13 B095032

48 HSL2255 25 16 6.5 B095032



I WoodPecker

Frez wcinajacy do wregow

ztozyskiem
Tool No. (o] D B tozysko
mm mm mm
HE22035 4.8 19.0 13 B095048
HE22105 95 286 13 B095032
HE22095 1.1 31.8 12 B095048

Komplet frezéw - wcinajacy i wyréwnujacy
sktada sie z 2 frezéw i 4 tozysk
Umozliwia uzyskanie 8 réznych
wymiaréw ciecia

Opis Nr kat. (o3
mm
Komplet HES8005
FrezA HE22035 0 B190048
1.6 B160048
3.2 B127048
48 B095048
FrezB HE22095 6.3 B190048
8.0 B160048
9.5 B127048
11.1 B095048

Frez "jaskétczy ogon™

Nr kat. a D B

‘ B mm mm
n Hz13145 14 127 12

i % : Frezstozkowy

B
* o
a Nr kat. a D B

D
mm mm
HV60955 60 9.5 10
HV90125 920 127 8 49



WoodPecker

Frez promieniowy
B
R Nr kat. R D
D
A:%
D

B
mm mm mm
HRB0605 32 6.3 5

HRB1005 4.8 9.5 6
HRB1205 6.3 127 8
HRB1905 9.5 19.0 1"

Frez k sztatltowy

Nr kat. D B
mm mm
HRCO0305 12.7 8
8 j[ Frez 1-ostrzowy do otworéw pod zamek
Nr kat. D D1 B
mm mm mm
HMM1095 95 48 95
Frez ksztaltowy
ztozyskiem
A
Nr kat. D B tozysko
mm mm
HRS0405 25.0 16 B095032
HRS0605 35.0 19 B095032
Frez ksztattowy
ztozyskiem
Nr kat. D B tozysko
mm mm

HRMO0305 22.0 13 B095032




\DING WoodPecker

Frez k sztatltowy
ztozyskiem
L

Nr kat. R D B tozysko
mm mm mm

HRD0405 40 25.0 16 B095032

HRDO0605 6.3 35.0 19 B095032

Frez ksztaltowy
ztozyskiem
Nr kat. R D B tozysko
R B
|
mm mm mm
HRFB035 32 222 14 B127048
le— D HRFB065 6.3 31.8 19 B127048
Frez ksztattowy d o wglebien
ztozyskiem
Nr kat. R D B Lozysko
mm mm mm
HRZ0605 6.3 22,0 13 B095032
HRZ1005 95 286 14 B095032

Frez ksztaltowy
ztozyskiem
Nr kat. D B tozysko
mm mm
HRJ0305 25.0 13 B095032
Frez ksztatltowy d o zaokraglen
ztozyskiem
Nr kat. R D B tozysko
mm mm mm
HRW0305 32 15.8 10 B095032
HRWO0605 63 22.0 13 B095032
HRW0805 8.0 25.0 15 B095032
HRW1005 95 286 17 B095032
HRW1215 127 38.0 17.5 B127048
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WoodPecker

Frez ksztattowy d o zaokraglen

ztozyskiem
Nr kat. R D B tozysko
mm mm mm
HRPO0305 32 15.8 10 B063032
HRP0605 6.3 22.0 13 B063032
HRP0805 8.0 25.0 15 B063032
HRP1005 9.5 286 17 B063032
HRP1215 127 38.0 175 B095048
DIY F rezy dwustronne
z podwajnymi tozyskami - gérnym i dolnym
=
Do frezowania
elementow dekoracyjnych
Nr kat. D B R1=R2 R3 DB
mm mm mm mm mm
HDD0405 25.4 16 40 48 16
Do frezowana zaokraglen
Nr kat. D B R1 R2 DB
mm mm mm mm mm
HDW0605  22.0 13.5 6.3 32 16
HDW0805  25.0 155 8.0 48 16
Do frezowana zaokraglen
Nr kat. D B R1 R2 DB
mm mm mm mm mm
HDP0605  22.0 13.5 6.3 32 16
HDP0805  25.0 135 8.0 48 16
E ; Do potaczen klejonych
Nr kat. D B
B
mm mm
HFJ2005 254 285
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i WoodPecker

Frez panelowy pionowy

Nr kat. D B
mm mm
B HRK3005 30 32
D
® Glowica frezujaca d o potaczen
) piéro-wpustowych prostych
Opis Nr kat. D B
mm mm
Glowica HRG6005 320 19

Czesci skladowe:
Frez rowkujacy HN26332 32.0 6.3
tozysko B127063

Trzpien NHRG655
Glowica frezujaca d o potaczen
piéro-wpustowych ksztattowych

Opis Nr kat. D B
mm mm

Glowica HRGD205 32,0 19

Czesci skladowe:

1. Frez rowkujacy ksztattowy =~ HNRG232 32.0 6.3

2. Frez rowkujacy HN26332 32.0 6.3

tozysko B127063

Trzpien NHRG645
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WoodPecker ADING

DH F rezy miniaturowe

Seriatychfrezowjestprzeznaczonagtéwniedla
wykonawcoéwmodeli,makietarchitektonicznych,
majsterkowiczéw, atakzeprofesjonalistow.

Komplet frezéw miniaturowych

Sktadasie12szt.frezowumieszczonychw
drewnianympudetku.

Komplet DHS1205

d
\ 3 84 =
M ROS, R1.6 Ts
9. == :
2 ! ’ R33| "
52 127 127 a2 127

D

—
DH01005-D=1.6 DH03005 DH04005 DH05005 DH06005 DH07005
DH02005-D=2.0

! L

& D (]
A ﬂ D il a L] =
=
b = JJ

55 R 10 51 Rro 83 RI15—m

R2 R1.5 R1——= 15.2
— R1 R0.8—™

12.7 ——— 22 12.7 16

15
DH08005 DH09005 DH10005 DH11005 DH12005

Komplet 12 szt.

SetNo. HS12175

Sktada sie z 12 frezow:

HRB1205, HRZ0605, HZ131405, HSL2455, HF22125, HRW0605,
HRW1005, HP23065, HP23125, HP23165, HV90125, HRD0405.
Umieszczonych w drewnianym pudetku.




WoodPecker

Komplet 6 -szt.

komplet HS06225

Sktada sie z 6-ciu frezow:
HRP0605, HP23125, HP23065, HRW1005, HV90125, HRD0405
umieszczonych w drewnianym pudetku

Komplet 30-szt.

Komplet HS30175

Sktada sie z 30 narzedzi WoodPecker umieszczonych w drewnianym pudetku

Szafka prezentacyjna

Komplet WPCABINET

Sktada sie:

z 30 narzedzi, po 2 z kazdego typu, umieszczonych

w drewnianej szafce z przezroczystymi drzwiczkami.
Narzedzia pakowane w blistrach.

Komplet 4 -szt.

Komplet HS04015

Sktadajacy sie z:
HRWO0605, HRW1005, HP23125, HF22125
opakowanych w blistrach..

Inny wybér mozliwy.

N6z weglikowy
dociecia,nacie¢itamanlaminatéwlubinnych
twardychmateriatéw. Mozebyc¢uzytydociecia
szkta.

Nr kat. SA00000




WoodPecker

T
/@ Frez puszkowy
57

do otworéw nieprzelotowych

5
Chwyt 8mm

Nr kat. D
mm

s D HMP2005 20
HMP2505 25

HMP2605 26

HMP3005 30

HMP3505 35

Zestaw frezéw puszkowych - 5szt.

Komplet HMPS055

W drewnianym pudetku

Frez do potaczen piérowych "BISCUIT"
sktada sie z freza rowkujacego, trzpienia i tozyska

D =40.0mm

B =4.0mm
Zestaw Nr piéra Bearing
NB15005 0 B220060
NB19005 10 B190060
NB23005 20 B150060

Czesci sktadowe

Opis Nr kat.
Frez 2-ostrzowy N204030
Trzpien i nakretka NB06005

KompletNBS0305

56 Kompletdla3-chrozmiaréwpior"BISCUIT"



Akcesoria

Wiertta tozyskaprowadzgce srubyiinneakcesoriadla
maszynfrezujgcychorazfrezéw.

Chwyt 6mm 1/4" 8mm 3/8"

10mm 12mm 12"
Ostatniacyfra 3 4 5! 6

7 2 8




Akcesoria s

Wiertta HSS M2 - standardowe
DIN338

Nr kat. D Nr kat. D
mm mm

Q DR02000 20 DR04000 40
DR02400 24 DR04400 44
DR02500 25 DR04800 48
DR02800 28 DRO05000 5.0
DRO03000 3.0 DRO05600 56
DR03200 32 DR06000 6.0
DRO03500 35 DRO06300 6.3
DRO03600 36

— Wirtta HSS o zmniejszonym kacie skretu

D DIN338

Nr kat. D Nr kat. D

N mm mm
DRS0200 20 DRS0480 48
DRS0240 24 DRS0500 5.0
DRS0280 238 DRS0560 56
DRS0300 3.0 DRS0600 6.0
DRS0320 32 DRS0630 63
DRS0350 35 DRS0800 8.0
DRS0360 36 DRS0950 95
DRS0400 40
DRS0440 44

Wiertta HSS stozkowe

Nawiertakidlawkretéwdodrewnasgzalecaneprzedewszystkim
dladrewnatwardego.Otworwgornejczescimateriatupowinien
by¢ wiercony jako wigkszy, umozliwiajac swobodne przejscie
wkreta. W drugiej czesci otwér powinien by¢é mniejszy,
odpowiadajacymniejwigcejérednicyrdzeniawkreta.

Nr kat. D Nr kat. D
mm mm
DRT0200 20 DRT0400 4.0
DRT0240 24 DRT0440 44
DRT0280 28 DRT0480 4.8
DRT0320 32 DRTO0560 56
DRT0360 36 DRTO0630 6.3

Nr kat. D Nr kat. D
mm mm
DR02404 24 DR04004 4.0
DR03004 3.0 DR04804 4.8
DR03204 32 DR05004 5.0
DRO03504 3.5 DR06004 6.0
DR03604 36 DR06304 6.3

2 D
—
m Wiertta HSS z chwytem 6-katnym 1/4"
D



Akcesoria

Nr kat D d
mm mm
B063032 6.35 3.17
B080040 8.00 4.00
B095032 9.53 3.17
B095048 9.53 4.76
B095063 9.53 6.35
B124048 12.40 4.76
B127048 12.70 4.76
B127063 12.70 6.35
B159063 15.87 6.35
B160048 15.87 4.76
B160050 16.00 5.00
B160080 16.00 8.00
B190048 19.05 4.76
B190060 19.00 6.00
B190063 19.05 6.35
B190127 19.05 12.70
B220070 22.00 7.00
B220080 22.00 8.00
B254127 25.40 12.70
B260100 26.00 10.00
B285127 28.57 12.70
B350150 35.00 15.00

BRIBTEES
%mmm Nr kat. Opis Zastosowanie
BR25095 NC 3/48 x 9.5mm Mocowanie fozyska
BR30100 M 3 x 10mm Mocowanie fozyska
BR32095 NC 5/40 x 9.5mm Mocowanie fozyska
BR40100 M 4 x 10mm Mocowanie fozyska
BR48127 NF10-32 x 12.7mm Mocowanie tozyska
=N BRW2595 NC 3/48 x 9.5mm Mocowanie tozyska
= BRW3295 NC 5/40 x 9.5mm Mocowanie fozyska
lmw BR32032 NC 5/40 x 3.2mm Pierscienie ustalajace
BR48048 NC 10/24 x 4.8mm Pogtebiacze
BR50050 M5 x 5mm Uchwyty adaptacyjne
BR50100 M5 x10mm Uchwyty adaptacyjne z wierttem
BR60060 M6 x 6mm Pogtebiacze
BR63048 NF1/4-28 x 4.8mm Pogtebiacze
BR63063 NF1/4-28 x 6.3mm Pogtebiacze
BT35048 Torx M 3.5 x 4.8mm Frezy z wymiennymi ptytkami skrawajacymi
BT40056 Torx M 4 x 5.6mm Frezy z wymiennymi ptytkami skrawajacymi

Nr kat. Opis Zastosowanie
BD08040 ® 8mm x 4mm B080040
BD09532 d 3/8” x 1/8” B095032
BD09548 D 3/8” x 3/16” B095048
BD12748 D 1/2" x 3/16” B127048
BD16050 ® 16mm x 5mm B160050
BD35150 @ 35mm x 15mm B350150
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Akcesoria

Pierscienie ustalajace

Nr kat. Opis Zastosowanie
PF06300 d=6.35mm Dla chwytéw z tozyskiem
Dla chwytéw z tozyskiem
PF12700  d=12.7mm Dla chwytéw z tozyskiem
d PF19000 d=12.7mm Dla chwytéw z tozyskiem

TAS Ograniczniki gtebokosci

wiercenia i fazowania

o Nr kat. Pogtebiacz (do fazowania)
© TAS0200 AS02004, AS02404, AS02504,AS02804,
AS03004, AS03204, AS03504, AS04004
TAS0360 AS03604
TAS0400 AS24000, AS24400, AS24810
TAS0560 AS05004, AS06004A, AS24000, AS24400, AS24810
T T L Tulejki redukcyjne
tl na chwyty
d Nr kat. D d Nr kat. D d
TO63030  1/4" 3mm T120080  12mm 8mm
D T063032 1/4" 1/8" T120100  12mm 10mm
TO80060  8mm 6mm TL12760  1/2" 6mm
TO080063 8mm 1/4" T127063  1/2" 1/4"
T095063 3/8" 1/4" T127080  1/2" 8mm
T100080  10mm 8mm TL12795  1/2" 3/8"
T120060  12mm 6mm T127100  1/2" 10mm
TL12063 12mm 1/4"

Trzpienie dla frezéw rowkujacych

Chwyt 6mm, 8mm, 12mm

Nr kat. D L Opis
mm mm
NO00003..5lub2  7.94 15
NO00803..5lub2 7.94 15 Zawiera tozysko B159063
D, NO000013..5Ilub2  8.00 34
D L NO00813.51lub2  8.00 34 Zawiera tozysko B220080 i podkfadki
L '_

Cwyt Bmmi 8mm
NBO06003 lub..5 6.00 205 Dla potaczen typu Biscuit

Wymienne ostrza weg"kowe
Nr kat. Wymiary (mm)
O CM01212 1.5x12x 12
O CM03090 15x9x 30
CM03012 1.5 x 12 x 30
CM05012 1.5 x 12 x 50

60 CMO05055 1.1x5.5 x50



Koncepcjasprzedazy

Prezentacja narzedzi

Prezenterynarzedziowesadostepnewrdznychrozmiarach.
Przedstawianenarzedziasgw opakowaniachblistrowych.

Narzedziatnacedla
maszyndziewiarskich

“,

61
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Podstawoweinformacje

Parametryskrawania
Czestozastanawiamysignadoptymalnymiparametramifrezowania-odpowiedzniejestprosta.
Maksymalnadopuszczalnapredkos¢skrawanianarzedziamizweglikaspiekanegozalezyodwielu
czynnikdw,amianowicie:

1.  Rodzajumateriatuijegotwardosci.

2. SztywnosciuktaduO-P-N(obrabiarka-przedmiot-narzedzie)

3. Diugoscinarzedziaigtebokosciskrawania.

Podstawowywzoérdlawyliczeniapredkoscifrezowaniato:

_ ¥x60x1000

: - T xD
gdzie:
n = szybko$¢skrawaniam/s
D = $rednicaostrzawmm

7=3,14...
ZalecanaszybkoséskrawaniaVm/s
Materiat \'}

Drewnomiekkie 60-90
Drewnotwarde 50-80
Ptytapazdzierzowa 60-80
MDF 40-60
Laminat 40-60

Powyzszedanesatylkoteoretyczne.
Biorgcporéwnanieszybkosciskrawaniaw
stosunkudomocyfrezarekdostepnychna
rynkusugerujemynastepujgcepredkosci
skrawanian.

®D(mm) n(obr/min)
do 25 30000
do 35 28000
do 50 20000
do 65 18000
do 80 16000
do 95 12000

Podstawowezasadybezpiecznejpracy

Maszynystosowanewobrébcedrewnamogaby¢
niebezpieczne,gdyzskrawajgzduzymipredkosciami
orazzewzgledunatworzacesigeduzeilosciwioréowi g L) //"/
odtamkiobrabianychmateriatéw. T

= Postepowaczgodniezinstrukcjgobstugidotaczongdokazdego

elektronarzedziaiobrabiarki.Regularnieczysci¢maszyny.

Pracowac¢wokularachochronnychorazochraniaczachnauszyidrogioddechowe.

Wymiangnarzedzidokonywaéprzywytaczonejmaszynie.

Mocowacnarzedziawtuleizaciskowejconajmniejna¥dtugoscichwytunarzedzia.

Niestosowaczbytduzychgtebokosciskrawaniawjednymprzejsciu,obrabiajacz

odpowiednimiposuwami,nieprzecigzajgcmaszyny.

= Frezowacéwewtasciwymkierunku, przeciwbiezniewstosunkudokierunkuobrotéow
freza.

= Wyjmowacnarzedzieztuleizaciskowej,gdymaszynaniepracuje.

= Stosowacwtasciwewielkoscitulejzaciskowych,atakzedbacoichstantechniczny.
Tulejapowinnazaciskacchwytnacatejjegodtugosci.

= Jezelinarzedziamuszabyc¢ostrzone,totylkoprzezwykwalifikowanypersonel,
dysponujacyodpowiednimiszlifierkamiioprzyrzadowaniem.

= Ostrzeniepowinnoodbywac¢siewwentylowanychpomieszczeniach,gdyzpodczas
tegoprocesuwytwarzasieszkodliwypyt.




Spisalfabetyczny

ACO 40 HRF 51
AC1 41 HRG 53
AC2 40 HRJ 51
AC3 39 HRK 53
AC4 41 HRM 50
ACD 42 HRP 52
ACF 42 HRS 50
ACM 40 HRW 51
AD 29 HRZ 51
ASO 44 HS 46, 54, 55 32,33, 34
AS2 40 HSL 48 E5D 31,32
AS4 44 HV 49 RH s
ASD 45 HZ 49 RI 2
B 59 M..C 26 EJK :;’ 51
BD 59 MF 14 ’
BR 59 MM 24 AL 21
BT 59 MN 41,42 RM 23
MNK 42 RN 20
cM 60 MNS 45 RO Z
MNT 42 RP 27
DB 21 MP 38 RR 23,24
DC 22 MPA 38 RRA 23
DH 54 MPK 38 RRC 23
DHS 54 MRC 22 RRI 24
DL 23 MRD 25 RS 24
DM 22 MRI 26 RT 25
DR 58 MRJ 25 RU 20
DRS 58 MRM 25 RV 21
DRT 58 MRR 23 RW 27
DU 28 MRS 24 RZ 26
MRz 26 RzC 26
E 17 MS 29
ES 17 MSL 16 SA 55
sC 18,19
F 14 NO 60 SF 20
FJ 35 N2,N3 34 S 15.16
FM 36 NB 56,60 = =
FS 15 NBS 56 = 7
=G e STD 12
A i ; 231 . STP 12
HD 52 PC 10 zﬁ :;
HE 49 PF 16,60 o P
HES 49 PFS 16
HF 48 PL 41
HFJ 52 PM 36 l 50
HMM 50 PP 13 A &
HMNS 46 PPJ 13 TAS 60
HMP 56 PPS 13 DS 46
HMPS 45,56 PPT 13 TK 38
HMPT 45 PS 10 L 60
HMZ 46 PT 1 ™ 39
HP 48 PU 10
HPF 48 Pz 10 v 20
HRB 50
HRC 50 Qc 44 z 19

HRD 51 Qcs 44,45 ZB 19 63
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