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60o

Ćwiartkowy Skrętny

Do stali nierdzewnej,
miękkich tworzyw sztucznych

Do stali i miękkich tworzyw
sztucznych w tym także do

prezenterów podświetlanych

3x
d

Połówkowy

Uniwersalny

Z ostrzem 
diamentowym.

Do szkła, metalu,
tworzyw sztucznych

d

FGP FGQ FGS FGD

 
 
  

Materiał α1 α γ1 Chłodzenie 

Mosiądz grawerski 200 350 50 X  

Al twardy 200 400 50 X 

Al. miękki 200 400 50
 

Miedź, brąz 200 350 50
 

Tworzywa miękkie 250 450 100 X 

Tworzywa twarde 200 400 100 X 

Twarde drewno 250 450 150 X 

Żeliwo/stal 150 300 50
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γ1

Kąt ostrza

 
 Stal nierdzewna 100 200 50

 
 

            
                                         

Średnica d

3 mm 1/8”(3,175 mm) 4 mm 11/64”(4,36 mm) 6 mm 1/4”(6,35 mm).
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Zestawienie podstawowych frezów grawerskich 
Lp Typ  dxl Kąt ostrza Szerokość 

ostrza b 
Cena 
netto 

φ3x40 35,0   
1 

 
                              
 φ6x50 

300,450, 
600,900

50,0/80,0  

φ3,175x106 49,0   
2 

1-ostrzowe 
FGP 
2-ostrzowe 
FGP/D 

 
           
 φ4,36x160 

300,450,600

0-0,1-0,25-
0,5-1,0 
lub na 
życzenie 

69,0  
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φ6x50 65,0 
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FGQ 
 
  
 

φ4,36x160 

450 0 

69,0 
 

φ3x40 39,0   
5 

 
FGS  

                               
 φ6x50 

600 0 
72,0  

 
6 

 
FGD  

   
 

φ4,36x160   135,0  

φ3x40 20,0  

φ3x100 27,50  

φ3x150 36,0  

φ4x150 51,0  

 
7 

 
FGP 
półfabrykat 

 
         

                        
 

φ6x50 

  

35,0  
Inne wymiary, geometria ostrza – na zamówienie (min. 5 szt.). Przykład zamówienia: FGP φ3x40/600  

Dodatkowe akcesoria.  

 

 
Folia z nasypem diamentowym do korekcji geometrii 
ostrza frezów grawerskich. 
 

S/D54,  S/D91 12,5x50 45,0 

 
Tarcze kołowe z nasypem diamentowym, na spoiwie 
żywicznym lub galwanicznym do ostrzenia frezów 
grawerskich. 

11V9, 12V9 
12V2 i inne Od φ75 

Na 
zapytanie 
ofertowe 

 Niskoszumowe piły z ostrzami VHM o podwyższonej 
trwałości do cięcia tworzyw i aluminium. 

Kąt ostrza dodatni lub 
ujemny 

Od φ150 
do φ600 

Na 
zapytanie 
ofertowe 

 Tuleje zaciskowe do wszystkich rodzajów wrzecion. 
Typu ER 
Typu OB 

Metabo i inne 

DIN 6499 
DIN 6388 

Na 
zapytanie 
ofertowe 

 Wysokoobrotowe wrzeciona  Do 
40000obr/min

Na 
zapytanie 
ofertowe 

 Płyn chłodząco-smarujący w sprayu do Al itp. 200 003 412 400 ml 25,0 

 Środek chłodząco-smarujący w sztyfcie do Al itp. 200 000 350 φ50 29,0 

 Koncentrat chłodząco-smarujący do Al – z 5l uzyskuje się  
100l płynu biologicznie oczyszczonego. 

200 000 001 
200 000 005 

1l 
5l 

38,0 
150,0 

ul. Elektryczna 17, 87-100 Toruń, Polska/Poland 
tel/fax (0-56) 62 363 92; 63 94 668; kom./mobile 0,601 62 50 01, 

identyfikator 870447500, NIP 956 164 86 48 
Konto bankowe/Bank Account PKO S.A. o/Toruń 98 1240 1936 1111 0000 1322 0929 

 


