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�Strauss &  Co�  produkuje wysokiej jako[ci narz�dzia z  nasypem diamentowym (oznaczone indeksem 
D)  i  borazonowym ang. CBN  (oznaczone indeksem B)  na  spoiwie galwanicznym. Wysok�   jako[�  
produktów gwarantuj�  uzyskane certyfikaty: ISO 9001:2000, ISO 14001, ISO 13485, a  dla  
diamentowych narz�dzi stomatologicznych �  normy 93/42 EU,  które posiadaj�  tak|e certyfikat CE.
Strauss &  Co�  produkuje i  sprzedaje w  40  krajach [wiata poprzez wBasn�  sie�  dystrybutorów.

Profil  produkcji skBada si�  z  3-ch gBównych grup asortymentowych:
1.  Diamentowe i  borazonowe narz�dzia na  spoiwie galwanicznym dla  precyzyjnego przemysBu 

metalowego, gBównie narz�dziowego, jako szeroka oferta narz�dzi do  szlifowania, 
polerowania, ci�cia, obróbki wykaDczaj�cej ró|nych metali i  kompozytów. W[ród tych 
narz�dzi mo|na wymieni�:
ü diamentowe pilniki o  ró|nych ksztaBtach i  wymiarach
ü  diamentowe i  borazonowe [ciernice trzpieniowe do  otworów
ü diamentowe i  borazonowe [ciernice koBowe, zarówno typowe jak  i  wg  |yczeD  klienta
ü  pasty polerskie.

 2 .   Diamentowe narz�dzia dla  stomatologii:
ü wiertBa diamentowe  o  peBnym zakresie  ksztaBtów i  w  6-ciu wielko[ciach ziarna: Super 

Coarse, Coarse, Medium, Fine, Super Fine, Ultra Fine
ü wiertBa diamentowe dla  protetyki stomatologicznej �  HP

 3.  Diamentowe i  borazonowe narz�dzia spiekane w  technologii pró|niowej-narz�dzia te  
produkowane w  unikalnej technologii maj�  gBównie zastosowanie w  obróbce metali, ceramiki, 
trudnoobrabialnych tworzyw sztucznych,  kamieniarstwie.
Oferta produkcyjna tych narz�dzi obejmuje frezy diamentowe o  ró|nych ksztaBtach do  obróbki 
kamienia i  marmuru, ksztaBtowe narz�dzia do  |ywic z  wBóknem szklanym i  tworzyw,  rolki do  
obci�gania klasycznych kó B  szlifierskich,  u|ywanych w  precyzyjnej obróbce ksztaBtowej.

TRADING
profesjonalne systemy narz�dziowe

Firma Strauss &  Co  stara si�  jak  najlepiej zrozumie�  
oczekiwania klientów i  jest zorientowana na  ich potrzeby w  
sposób elastyczny. Naszym celem jest oferowa�  klientom 
narz�dzia najwy|szej jako[ci i  jako �kompozytor narz�dzi�  
wierzymy, |e  PaDstwo b�dziecie zadowoleni z  naszych 
dokonaD.

www.elmattrading.com.pl
www.tools.com.pl
www.elmat.eu
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MI -  iglaki

Precyzyjne iglaki �mini�  s�  stosowane w 
obróbce dokBadnej i  wykaDczaj�cej. 
Oferowane s�  w 7 typowych ksztaBtach. 
Komplet iglaków ma rozmiar kieszonkowy i  
mo|e by�  u|ywany jako podr�czne 
narz�dzie.

Pó Bokr�g By       4 .3X1.8           M I8608

Soczewkowy   4 .2X1.8           MI8609

Ba re t t e            3 . 9X1 .4           M I 8610

Tr ó j k � t n y             3 . 1               M I 8 6 1 4

P Bask i               3 . 9X1 . 1          M I 8 617

Kwad ra t owy         2 . 0              M I 8619

O k r � g B y                1 . 7              M I 8 6 2 1

Komplet iglaków MI 8632

Standardowy komplet skBada si�  z  5-ciu iglaków: 8608, 8614, 8617, 8619, 8621

Wymiary:  caBkowita dBugo[�  140mm, dBugo[�  cz�[ci roboczej 40mm
Wielko[�  ziarna:  D30, D54, D91, D126, D181. Inne wielko[ci ziarna na |yczenie.
Tolerancje: na dBugo[ci cz�[ci roboczej ±1.0mm, na profilu ±0.3mm (dla ziarna D126)

Pro f i l       K s z t a B t           Wymiar*         N r  kat .
                                        m m

*dotyczy ziarna D126
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NF - pilniki

Jest to najbardziej popularna wielko[�  narz�dzi. S�  
one stosowane do szlifowania ró|nych metali i  
twardych materiaBów takich jak w�gliki spiekane, 
stale o twardo[ci pow. 40HRC, materiaBy ceramiczne, 
szkBo itd.
Niezb�dne s�  we wszystkich narz�dziowniach w 
wykonawstwie form wtryskowych, wykrojników oraz 
w naprawach twardych stopów i ceramiki.
Pilniki NF posiadaj�  uchwyt o [rednicy 3mm, 
dostosowany do ergonomicznej r�koje[ci �handlenf�.

Pilniki NF s�  oferowane w dwóch dBugo[ciach:
NF - caBkowita dBugo[�  140mm, robocza 70mm

Wielko[�  ziarna:  D91, D126, D181. Inne wielko[ci ziarna na |yczenie.
Tolerancje: na dBugo[ci cz�[ci roboczej ±1.0mm, na profilu ±0.3mm (dla ziarna D126)

NFB - caBkowita dBugo[�  160mm, robocza 85mm

KsztaBtProfil
Wymiar*

mm
Nr kat.

Barrette

PBaski

PBaski
jednostronny

PBaski

PBaski
spiczasty

PBaski
spiczasty

Trójk�tny

Kwadratowy

PóBokr�gBy

Okr�gBy

No|owy

Rombowy

Soczewkowy

*dotyczy ziarna D126
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NF - Komplety

Strauss & Co. oferuje szeroki zakres ró|nie 
skonfigurowanych kompletów pilników NF

Nr kat.: 4205 zawiera nast�puj�ce profile:

wielko[ci ziarna:  D30,   D54,   D91,   D126,   D181

Nr kat.: 4205B zawiera nast�puj�ce profile:

Nr kat.: E4205 zawiera nast�puj�ce profile:

Nr kat.: 4206 zawiera nast�puj�ce profile:

wielko[ci ziarna:  D91,  D126,  D181

wielko[ci ziarna:  D91,  D126,  D181

wielko[ci ziarna:  D91,  D126,  D181

Nr kat.: 4206D91/D126
zawiera nast�puj�ce profile w 2-ch wielko[ciach ziaren:

Nr kat.: 4216SET
zawiera 2 profile w 3-ch wielko[ciach ziaren:

Nr kat.: 4226SET
zawiera 2 profile w 3-ch wielko[ciach ziaren:

2112/D91, 2112/D126 2152/D91, 2152/D126

2162/D91, 2162/D126

2112/D91, 2112/D126, 2112/D181

2152/D91, 2152/D126, 2152/D181

2112/D91, 2112/D126, 2112/D181

2162/D91, 2162/D126, 2162/D181

2112 2132 2142 2152 2162

2112B 2132B 2142B 2152B 2162B

E2112 E2132 E2142 E2152 E2162

2112 2132 2142 2152 2162

2192
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P Bask i      5.1X0.9                2 1 12ES

P ro f i l         K s z t a B t              Wymia r  mm*             N r  ka t .

Tr ó j k � t n y                   2 . 7                      2 1 3 2 E S

Kwad ra t owy              2 . 9  2142ES

PóBokr�gBy 3.8X1.5 2152ES

Okr�gBy      2 . 8  2162ES

NF -  ES pilniki  smukBe

Pilniki smukBe NF-ES pozwalaj�  na Batwiejsz�  obróbk�  
w trudnodost�pnych obszarach. S�  one u|ywane do 
szlifowania ró|nych metali i  twardych materiaBów 
takich jak w�gliki spiekane, stale o twardo[ci pow.  
40HRC, materiaBy ceramiczne, szkBo itd.

Komplet pilników NF 4205ES

Standardowy komplet skBada si�  z  5-ciu pilników: 
2112ES, 2132ES, 2142ES, 2152ES, 2162ES

Uwaga: dost�pne przy zamówieniu min. 30 szt z ka|dego profilu

Wymiary: caBkowita dBugo[�  140mm, dBugo[�  cz�[ci roboczej 70mm, [rednica chwytu 3mm
Wielko[�  ziarna:  D54, D91, D126. Inne wielko[ci ziarna na |yczenie.
Tolerancje: na dBugo[ci cz�[ci roboczej ±1.0mm, na profilu ±0.3mm (dla ziarna D126)

*dotyczy ziarna D126
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HBB - pilniki

S�  to pilniki [redniej wielko[ci, przeznaczone do 
obróbki wi�kszych powierzchni.
Produkowane s�  w 5-ciu popularnych ksztaBtach. 
Mog�  by�  u|ywane do obróbki ró|nych twardych 
metali jak te|  |ywic epoksydowych. Pilniki HBB 
maj�  chwyt o [rednicy 5mm, dostosowany do 
mocowania w r�koje[ci �handlehbb�

P Bask i       9.3X2.0 HBB112

Trójk�tny 6.5 HBB132

Kwadratowy 4.3 HBB142

PóBokr�gBy 8.8X2.7 HBB152

Okr�gBy 5.3  HBB162

Komplet pilników HBB 200

Komplet HBB skBada si�  ze wszystkich w/w profili

Wymiary:  caBkowita dBugo[�  180mm, 
dBugo[�  cz�[ci roboczej 90mm, [rednica 
chwytu 5mm
Wielko[�  ziarna:  D91,  D126, D181. Inne 
wielko[ci ziarna na |yczenie.
Tolerancje: na dBugo[ci cz�[ci roboczej 
±1.0mm, na profilu ±0.3mm (dla ziarna 
D126)

H
B
B
 p
il
n
ik
i

P ro f i l         K s z t a B t              Wymia r  mm*             N r  ka t .

*dotyczy ziarna D126
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HB - pilniki warsztatowe

Pilniki warsztatowe s�  przeznaczone do 
wydajnej obróbki i  s�  szeroko u|ywane do 
szlifowania du|ych powierzchni i  kraw�dzi 
ró|nych metali, a tak|e twardych tworzyw 
sztucznych, laminatów, grafitu, |ywic 
epoksydowych itd. Du|a dBugo[�  cz�[ci 
roboczej pozwala na bardzo du|�  trwaBo[�  tych 
narz�dzi.
Pilniki HB posiadaj�  kwadratowy chwyt 
dostosowany do r�koje[ci �handlehb�.

P Bask i                 1 0 . 4X2 . 8                 H B 2 6 0 1

Trójk�tny     9 . 7   HB2607

Pó Bokr�g By           12 .6X3.9                 H B 2 6 0 2

Okr�gBy     6 . 8   HB2610

Kwad ra t owy              6 . 1   HB2608

Komplet pilników HB 2627

Komplet skBada si�  z  5-ciu w/w profili

Wymiary:  caBkowita dBugo[�  220mm, dBugo[�  
cz�[ci roboczej 110mm
Wielko[�  ziarna:  D91,  D126, D181. Inne 
wielko[ci ziarna na |yczenie.
Tolerancje: na dBugo[ci cz�[ci roboczej ±1.0mm, 
na profilu ±0.3mm (dla ziarna D126)

P ro f i l         K s z t a B t              Wymia r  mm*              N r  k a t .

*dotyczy ziarna D126
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DFS - pilniki r�czno-maszynowe wydBu|one

Pilniki te mog�  by�  stosowane do pnematycznych 
lub elektrycznych szlifierek oscylacyjnych np. PJ 
120K (Strauss&Co) lub jako pilniki r�czne 
mocowane w r�koje[ci �handlenf�.
S�  one powszechnie u|ywane w obróbce 
wykaDczaj�cej wykrojników, tBoczników,  form 
wtryskowych itp.

Prof i l          Kszta B t        N r  k a t .
Wymiar*

mm

P Baski  jednostr      4 .8X1.4.        DFS1

PBaski dwustr.       4 . 8X1 . 6         D FS11

PBaski czterostr.    5 . 1X1 .6         DFS112

O k r � g B y                  f3 . 0              D F S 2

Pó Bok r�g By            5 . 1X1 .9          DFS3

Pó Bok r�g By            5 . 1X2 .1          DFS31

Soczewkowy       4 .7X2.3          DFS4

Tr ó j k � t n y                  3 . 6              D F S 5

Tr ó j k � t n y                  3 . 6              D F S 5 1

Kwad r a t ow y             2 . 6              D FS6

Kwad r a t owy             2 . 6              D FS61

P Baski  spiczasty     5 .2X1.5        DFS7

Wymiary:  caBkowita dBugo[�  85mm, dBugo[�  cz�[ci roboczej 45mm, [rednica chwytu 3mm
Wielko[�  ziarna:  D91, D126, D181. Inne wielko[ci ziarna na |yczenie.
Tolerancje: na dBugo[ci cz�[ci roboczej ±1.0mm, na profilu ±0.3mm (dla ziarna D126)

*dotyczy ziarna D126
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1 5              5 0            2 . 2  x  1 . 1            H F 1   

   1 5              5 0            3 . 2  x  1 . 1            H F 2

   1 5              5 0            4 . 2  x  1 . 1            H F 3

   1 5              5 0            5 . 2  x  2 . 1            H F 4

   2 5              6 0            5 . 2  x  1 . 1            H f 5

1 5              5 0            2 . 2  x  1 . 3            H F 11   

   1 5              5 0            3 . 2  x  1 . 3            H F 1 2

   1 5              5 0            4 . 2  x  1 . 3            H F 1 3

   1 5              5 0            5 . 2  x  2 . 3            H F 1 4

   2 5              6 0            5 . 2  x  1 . 3            H F 1 5

   1 5              5 0            0 . 6  x  4 . 0            H F 2 1

   1 5              5 0            1 . 2  x  4 . 3            H f 2 3

   1 5              5 0                 1 . 3                H F 3 1

   1 5              5 0                 2 . 3                H F 3 2

   1 5              5 0                 3 . 3                H f 3 3

   1 5              5 0                 2 . 3                H F 5 1

   1 5              5 0                 3 . 3                H F 5 2

   1 5              5 0                 4 . 3                H f 5 3

                    D Bugo[�        D Bugo[�
P ro f i l               c z�[c i          c a Bkow i t a        Wymiar  mm*        Nr  kat .
                       r o b o c z e j

HF - pilniki r�czno-maszynowe krótkie

Pilniki HF s�  idealne do obróbki polerskiej form 
wtryskowych oraz w�glikowych cz�[ci form 
zarówno jako r�czne narz�dzia mocowane w 
r�koje[ci �handlenf�,  jak te|  mocowane w 
elektrycznych b�dz  pneumatycznych 
szlifierkach oscylacyjnych np. PJ120K 
(Strauss&Co).

Zrednica chwytu: 3mm
Wielko[�  ziarna:  D91, D126, D181. Inne wielko[ci ziarna na |yczenie.
Tolerancje: na dBugo[ci cz�[ci roboczej ±1.0mm, na profilu ±0.3mm (dla ziarna D126)
Inne profile s�  oferowane na specjalne zamówienie.

* dotyczy ziarna D126.
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Pro f i l          Wymiar  mm*           N r  ka t .

CF - pilniki ksztaBtowe

Pilniki ksztaBtowe CF s�  stosowane przede 
wszystkim do szlifowania wewn�trznych 
powierzchni ,  do których dost�p jest 
utrudniony.
Mocowane mog�  by�  w r�koje[ci �handlenf�  
lub w elektrycznych b�dz  pneumatycznych 
szlifierkach oscylacyjnych np. PJ120K 
(Strauss&Co).

Wymiary:  caBkowita dBugo[�  55mm, [rednica chwytu 3mm.
Wielko[�  ziarna:  D91, D126, D181. Inne wielko[ci ziarna na |yczenie.
Tolerancje: na dBugo[ci cz�[ci roboczej ±1.0mm, na profilu ±0.3mm (dla ziarna D126)

*dotyczy ziarna D126
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P ro f i l            Wym i a r  mm*                    N r  k a t .

RM - pilniki ksztaBtowe

Pilniki ksztaBtowe RM s�  stosowane przede 
wszystkim do szlifowania wewn�trznych 
powierzchni, gBównie o du|ych krzywiznach, 
do których dost�p jest utrudniony.
Mocowane mog�  by�  w r�koje[ci �handlenf�  
lub w elektrycznych b�dz  pneumatycznych 
szlifierkach oscylacyjnych np. PJ120K 
(Strauss&Co).

Wymiary:  caBkowita dBugo[�  85mm, dBugo[�  powierzchni roboczej 45mm, [rednica chwytu 3mm.
Wielko[�  ziarna:  D91, D126, D181. Inne wielko[ci ziarna na |yczenie.
Tolerancje: na dBugo[ci cz�[ci roboczej ±1.0mm, na profilu ±0.3mm (dla ziarna D126)

*dotyczy ziarna D126
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Prof i l       Wymia r  mm*              N r  k a t .

RF - pilniki ksztaBtowe r�czne

Pilniki  RF s�  u|ywane do r�cznego 
szlifowania ró|nych metali w przypadkach, 
gdzie dost�p przy pomocy innych pilników jest 
utrudniony. Szeroki zakres ró|nych ksztaBtów 
pilników pozwala u|ytkownikowi na optymalny 
ich dobór dla danej aplikacji.

Komplet pilników RFSETP w plastikowym etui i  skBada si�  z  nast�puj�cych 
narz�dzi: RF15, RF18, RF22, RF26, RF28 ;  RFSETW  komplet  w drewnianym 
pudeBku.

Komplet pilników RFSETA  w plastikowym etui i  skBada si�  z  nast�puj�cych 
narz�dzi: RF16, RF18, RF20, RF22, RF24.

*dotyczy ziarna D126.
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TF - iglaki sto|kowe

S�  to specjalne i  precyzyjne narz�dzia zaprojektowane do 
obróbki bardzo dokBadnych i maBych otworów.  
Obszar zastosowaD:

¬szlifowanie dysz i oczek w urz�dzeniach wytBaczaj�cych
¬czyszczenie dysz turbin gazowych
¬obróbka wykaDczaj�ca form wtryskowych
¬szlifowanie twardych lub trudnoobrabialnych materiaBów w 
jubilerstwie i przemy[le zegarmistrzowskim.

Iglaki TF s�  dost�pne w kompletach po 3 sztuki  lub 
pojedynczo.

Wymiary mm Wymiary mm

Nr kat. Nr kat.

Prof i l       Wym ia r  mm               N r  k a t .

CT - pilniki gi�tkie

Pilniki CT s�  powszechnie stosowane do szlifowania i  czyszczenia powierzchni styków w 
przemy[le elektromaszynowym i elektronicznym, jak równie|  w przemy[le samochodowym.
S�  tak|e popularne w narz�dziowniach w bardzo dokBadnej obróbce form wtryskowych i  
wykrojników.

Wymiary: caBkowita dBugo[�  116mm (CT-3-140mm), dBugo[�  powierzchni roboczej 20mm (CT-3  
25mm). Wymiary dotycz�  cz�[ci stalowej.
Wielko[�  ziarna:  D30, D54, D91. Inne wielko[ci ziarna na |yczenie.
Tolerancje: na dBugo[ci cz�[ci roboczej ±1.0mm, na profilu ±0.15mm. 

Przekrój Chwyt
DBugo[�
cz�[ci

roboczej

D Bugo[�
caBkowita

Wielko[�
ziarna Przekrój Chwyt

DBugo[�
cz�[ci

roboczej

D Bugo[�
caBkowita

Wielko[�
ziarna

Komplet skBada si�  z  3-ch w/w iglaków Komplet skBada si�  z  3-ch w/w iglaków

CT-2

CT-3
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Komplet MSSET1: r�koje[�  MS-HANDLE, MS15/D30, MS15/D54, MS25/D30, 
MS25/D54, klucz imbusowy

Komplet MSSET2: r�koje[�  MS-HANDLE, MS15/D91, MS15/D126, MS25/D91, 
MS25/D126, klucz imbusowy

Komplet MSSET3: r�koje[�  MS-HANDLE, MS25/D30, MS25/D54, MS25/D91, 
MS25/D126, klucz imbusowy

o o
Komplet MSSET-SVC: r�koje[�  MS-HOLDER,  MS15x1 /D54, MS15x1 /D91, 

o
MS15x1 /D126, klucz imbusowy

Nr kat. Wymiar

Tolerancje: grubo[�  ±0.15mm, profil ±0.3mm

MS - system wymiennych pilników

Strauss&Co oferuje unikalny system wymiennych pilników 
w ró|nie skonfigurowanych zestawach. System ten 
rozpowszechniony jest w wykonawstwie form wtryskowych 
do tworzyw sztucznych i  aluminium. System tworz�  
stosunkowo szerokie pilniki o bardzo maBej grubo[ci, 
pozwalaj�ce na dokBadny i  peBny kontakt z obrabian�  
powierzchni�. Oferta obejmuje kompletne zestawy jak 
równie|  pojedyncze pilniki. Zestawy te wyst�puj�  w opcji 
r�cznej (z r�koje[ci�  MS-HANDLE) i  maszynowej (z 
oprawk�  mocuj�c�  MS-HOLDER dostosowan�  do 
szlifierek oscylacyjnych np. PJ120K- Strauss&Co) 

Pilniki s�  dost�pne w wielko[ciach ziarna: D30, D54, D91, D126. Mog�  by�  tak|e dostarczone z 
o

jednostronn�  lub zbie|n�  powierzchni�  robocz�  (MS15x1 ).  
Grubo[ci pilników MS15 i MS25:
D30-0.4mm, D54-0.5mm, D91-1.0mm, D126-1.2mm

Specjalna
r�koje[�

Zacisk z  chwytem 
3mm do szlifierek
oscylacyjnych
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DHB - pilniki zbie|ne

Pilniki DHB charakteryzuj�  si�  zbie|n�  cz�[ci�  
robocz�. Pilniki te  zaprojektowano pod potrzeby 
przemysBu  ekstrudowanego aluminium, jak 
równie|  produkcji form wtryskowych do  tworzyw 
sztucznych. GBówny obszar zastosowaD  to  
szlifowanie  rowków,  u|ebrowaD  itp., gdzie 
operowanie standardowymi pilnikami jest 
utrudnione.
Pilniki te  mo|na stosowa�  w  obróbce r�cznej z  
u|yciem r�koje[ci �handlenf�  lub  mocuj�c je  w  
szlifierkach oscylacyjnych np.  PJ120K 
(Strauss&Co).
Komplet pilników skBada si�  z10 narz�dzi w  3-ch 
wielko[ciach ziarna.

Nr  k a t .          W i e l ko[�         T                 N              L               L 1              T 1              d        D B u g o [ �  c a B k ow i t a
                      z i a r n a

Wymiary:  caBkowita dBugo[�  72 i  56mm, dBugo[�  cz�[ci roboczej 15mm

Komplet DHB36SET

SkBada si�  z  10 w/w pilników

Tolerancje: dBugo[ci ±1.0mm, profil ±0.5mm

18



Nr  k a t .         W i e l ko[�        T                N                     N 1             L                L 1              T 1              d        D B u g o [ �  c a B k ow i t a
                      z i a r n a

DHM - pilniki zbie|ne

Pilniki DHM charakteryzuj�  si�  zbie|n�  cz�[ci�  robocz�  
i  wi�ksz�  dBugo[ci�  caBkowit�  i  robocz�  .  Pilniki  te 
zaprojektowano pod potrzeby przemysBu 
ekstrudowanego aluminium, jak równie|  produkcji form 
wtryskowych do tworzyw sztucznych. GBówny obszar 
zastosowaD  to szlifowanie rowków, u|ebrowaD  itp.,  
gdzie operowanie standardowymi pilnikami jest 
utrudnione.
Pilniki te mo|na stosowa�  w obróbce r�cznej z u|yciem 
r�koje[ci �handlenf�  lub mocuj�c je w szlifierkach 
oscylacyjnych np. PJ120K (Strauss&Co).
Komplet pilników skBada si�  z10 narz�dzi w 3-ch 
wielko[ciach ziarna.

Wymiary:  caBkowita dBugo[�  130mm, dBugo[�  cz�[ci roboczej 30mm

Komplet DHM246SET

SkBada si�  z  9 w/w pilników plus jednego iglaka MI8610/D54

Tolerancje: dBugo[ci ±1.0mm, profil ±0.5mm
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Nr  k a t .         W i e l ko[�          T                T 1               N               N 1             L 1      D B u g o [ �  c a B k ow i t a
                      z i a r n a

DH - r�czne pilniki zbie|ne

Pilniki DH charakteryzuj�  si�  zbie|n�  cz�[ci�  
robocz�  oraz du|�  ich dBugo[ci�  caBkowit�  i  
robocz�, pozwalaj�ca na wydajn�  obróbk�  r�czn�. 
DBugo[�  170mm pozwala na wygodne chwytanie w 
dBoni. Pilniki te zaprojektowano pod potrzeby 
przemysBu ekstrudowanego aluminium, jak równie|  
produkcji form wtryskowych do tworzyw sztucznych. 
GBówny obszar zastosowaD  to szlifowanie rowków,  
u|ebrowaD  itp., gdzie operowanie standardowymi 
pilnikami jest utrudnione.

Wymiary:  caBkowita dBugo[�  170mm, dBugo[�  cz�[ci roboczej 50mm

Komplet DH170468SET

SkBada si�  z  10 w/w pilników: po 2 szt. z ni|ej wymienionych wielko[ci:
DH17042/D126, DH17042/D91, DH170642/D91
oraz po 1 szt: DH17042K/D91, DH17042/D54, DH170824/D54,
DH170824/D91

Tolerancje: dBugo[ci ±1.0mm, profil ±0.5mm
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MF - pilniki maszynowe

P r o f i l                 D B .  c z � [ c i                     D B u g o [ �               W ym i a r  mm*                  N r  k a t .
                         r o boc z e j                      c a Bkow i t a                    

Pilniki te przeznaczone s�  do wydajnej 
obróbki maszynowej przy pomocy 
specjalnych pilnikarek. Szeroki zakres profili 
pozwala na optymalny dobór narz�dzia do 
procesu szlifowania. Inne profile na 
zamówienie.

Wielko[�  ziarna:  D91, D126, D181
Tolerancje: dBugo[�  ±1.0mm, profil ±0.3mm

R�KOJEZCI

*dotyczy ziarna D126

Nr kat.: handleh b b                                                                    Nr kat.: handlenf                                                N r . kat.: handlehb
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HD/THD - pilniki

Pilniki HD/TPD przeznaczone s�  do r�cznej i  bardzo 
wydajnej obróbki du|ych powierzchni. Szczególnie 
przydatne s�  w szlifowaniu twardej stali, w�glików 
spiekanych i materiaBów ceramicznych.

                    D Bugo [ �      D Bugo [ �       W ym i a r *  
    P r o f i l          c z � [ c i        c a B kw i t a           mm             N r  k a t .
                     r o b o c z e j

Wielko[�  ziarna:  D91, D126, D181.
 Inne wielko[ci ziarna na zamówienie
Tolerancje: dBugo[�  ±1.0mm profil ±0.5mm
(dla wielko[ci ziarna D126).

*dotyczy ziarna D126
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PILNIKI WARSZTATOWE

Prof i     Wymiar  mm*          N r  ka t .

Pilniki warsztatowe s�  przeznaczone do 
ci�|kiej i  wydajnej obróbki r�cznej bardzo 
du|ych powierzchni. Du|a powierzchnia 
diamentowej cz�[ci roboczej pozwala na 
bardzo efektywn�  obróbk�  du|ych 
pBaszczyzn i kraw�dzi stali hartowanych, 
twardych tworzyw sztucznych oraz 
materiaBów epoksydowych.

Wymiary: caBkowita dBugo[�  250mm, dBugo[�  cz�[ci roboczej 180mm
Wielko[�  ziarna:  D126, D181, D252. Inne wielko[ci ziarna na zamówienie.

*dotyczy ziarna D181
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ZCIERNICE KOAOWE

Zciernice koBowe z nasypem diamentowym (D)  s�  
przeznaczone do szlifowania i  ostrzenia takich 
materiaBów jak w�gliki spiekane, materiaBy 
ceramiczne i laminaty.
Zciernice z nasypem borazonowym (B)  maj�  
szerokie zastosowanie do szlifowania i ostrzenia 
stali szybkotn�cej, wysokow�glowych stali 
stopowych o twardo[ci powy|ej 40HRC.
Strauss & Co oferuje [ciernice koBowe o 
ksztaBtach i wymiarach standardowych, jak 
równie|  wg indywidualnych  |yczeD  odbiorców 
nawet o [rednicy do 1000mm!

Zciernice standardowe o typowych wymiarach (dostawy z magazynu)
Inne wymiary na zamówienie

Zciernice standardowe o wymiarach na |yczenie. 
Przy zamówieniu nale|y okre[li�  typ [ciernicy i poda�  wyszczególnione wymiary.

Wielko[�  ziarna:  D  lub B54,  D  lub B91,  D  lub B126,  D  lub B181,  D  lub B252,  D  lub B427.
W przypadku zamówienia [ciernic specjalnych nale|y doB�czy�  projekt.
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ZCIERNICE KOAOWE

Zciernice standardowe o wymiarach na |yczenie. 
Przy zamówieniu nale|y okre[li�  typ [ciernicy i poda�  wyszczególnione wielko[ci.

Wielko[�  ziarna:  D  lub B54,  D  lub B91,  D  lub B126,  D  lub B181,  D  lub B252,  D  lub B427.
W przypadku zamówienia [ciernic specjalnych nale|y doB�czy�  projekt.
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SG - [ciernice koBowe

Zciernice koBowe SG z cz�[ci�  robocz�  z  
diamentu u|ywane s�  do ostrzenia i  
szlifowania narz�dzi, gBównie w�glików 
siekanych, stali szybkotn�cej HSS i 
innych stali hartowanych na stoBowych 
szlifierkach.
Pr�dko[�  obrotowa dla  D=150 wynosi: 
min 1500obr/min, max 6500obr/min 
Zalety stosowania tego typu narz�dzi s�  
nast�puj�ce:
v  idealne rozwi�zanie do szlifowania 
materiaBów o twardo[ci pow. 40HRC

vproces szlifowania przebiega w niskiej 
temperaturze, nie ma przypaleD  
materiaBu

vmaBe obci�|enie waBu szlifierki
vkorpus aluminiowy redukuj�cy 
temperatur�  procesu -szlifowanie nie 
wymaga chBodzenia!

v[ciernica nie wymaga wst�pnego 
obci�gania

v[rednica [ciernicy pozostaje taka 
sama, a|  do naturalnego jej zu|ycia

vnie ma opiBków, miejsce pracy 
pozostaje czyste.

Wielko[�  ziarna:  najbardziej popularna wielko[�  D181. Dost�pne s�  tak|e D 
lub B54,  D  lub B91,  D  lub B126,  D  lub B181,  D  lub B  252,  D  lub B427
Uwaga: [ciernice s�  oferowane o ró|nych ksztaBtach na zamówienie. Zrednica otworu na |yczenie.
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Zciernice trzpieniowe

STRAUSS & Co oferuje szeroki zakres diamentowych i borazonowych [ciernic 
trzpieniowych. Szeroka oferta [ciernic trzpieniowych umo|liwia optymalny wybór narz�dzia do  
procesu technologicznego pod wzgl�dem doboru [rednicy cz�[ci roboczej i  chwytu, dBugo[ci i  
wielko[ci ziarna. W procesach podatnych na  wibracj�  mo|liwe jest  optymalne dostosowanie 
[rednicy cz�[ci roboczej do  obrabianej [rednicy przy najkrótszej dBugo[ci narz�dzia.

Wszystkie chwyty s�  hartowane do  twardo[ci 42-55HRC i   szlifowane co  gwarantuje 
sztywno[�, dokBadno[�, koncentryczno[�  oraz równolegBo[�  trzpienia. Dla bardzo 
odpowiedzialnych zadaD  oferta odejmuje tak|e chwyty z  w�glika spiekanego.

Diament i  borazon w  [ciernicach trzpieniowych firmy Strauss&Co jest  spajany w  precyzyjnej i  
bezpiecznej dla  [rodowiska technologii galwanicznej. Zciernice diamentowe i  borazonowe s�  
dokBadnie wyselekcjonowane zarówno pod wzgl�dem dokBadno[ci jak i  konsystencji.

Produkcja w  firmie Strauss&Co podlega ostrym re|imom technologicznym i  kontroli 
ostatecznej dzi�ki czemu rezultatem jest  mi�dzynarodowa reputacja firmy oraz wysoka jako[�  i  
trwaBo[�  narz�dzi.

Zciernice trzpieniowe s�  szeroko stosowane w  szlifierkach wspóBrz�dno[ciowych np.  Hauser,  
szlifierkach  do  otworów jak równie|  w  szlifierkach r�cznych pneumatycznych jak i  
elektrycznych. S�  powszechnie stosowane w  obróbce form wtryskowych, wykrojników,  narz�dzi 
skawaj�cych, jak równie|  w  obróbce cz�[ci ze  stali nierdzewnej i  innych rzadko spotykanych 
stopów itp.

Dobór [ciernic trzpieniowych:

Zciernice z  nasypem diamentowym (D)  stosowane s�  o  obróbce w�glików spiekanych, stali 
hartowanej pow.  65HRC, |eliwa, szkBa, grafitu, ceramiki, metali kolorowych (tak|e zBota i  
srebra), tworzyw sztucznych (duroplastów,  laminatów) ,  materiaBów ogniotrwaBych itd.

Zciernice z  nasypem borazonowym (B)  zalecane s�  do  obróbki stali szybkotn�cych, 
narz�dziowych, Bo|yskowych, nierdzewnych, |aroodpornych a  tak|e stali wysokogatunkowych 
obrabianych cieplnie 32-65HRC.

W przypadku szlifowania otworów [rednica cz�[ci roboczej [ciernicy trzpieniowej powinna 
wynosi�  min.  2/3  [rednicy otworu.

Proces obróbki mo|e przebiega�  na  sucho lub na  mokro.

PozostaBe parametry i  zasady doboru [ciernic trzpieniowych w  cz�[ci ogólnej katalogu.
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PM - [ciernice trzpieniowe z chwytem 3mm

N r  k a t .          D        T       L 1       Y        L  
Wielko[�  ziarna

D lub B
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PM - [ciernice trzpieniowe z chwytem 6mm

Nr kat. D        T         L 1         Y        L
Wielko[�  ziarna

D lub B
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PM - [ciernice trzpieniowe z chwytem 8mm

PM - [ciernice trzpieniowe z chwytem 10mm

Uwagi: 
- wszystkie [ciernice trzpieniowe mog�  by�  oferowane tak|e w innych 
[rednicach, wielko[ci ziarna i wymiarach:

-  minimalna dBugo[�  mocowania odpowiada poBowie dBugo[ci 
caBkowitej

- [ciernice o wielko[ci ziarna D/B91 dla D<0.9mm i  D/B126 dla 
De1.0mm s�  w ci�gBej sprzeda|y z magazynu, pozostaBe wielko[ci 
na zamówienie  min.  ilo[�  5szt   

-  tolerancje dla D<2mm ± 0.05mm, dla De2mm ± 0.15mm.

N r  k a t .             D         T         L 1        Y        L
Wielko[�  ziarna

D lub B

N r  k a t .             D         T         L 1        Y        L
Wielko[�  ziarna

D lub B
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GR - [ciernice trzpieniowe kuliste

Zciernice kuliste s�  stosowane do  szlifowania w�glików 
spiekanych, ceramiki, szkBa hartowanej stali i  w jubilerstwie. 
Powszechnie s�  u|ywane w  r�cznych slifierkach obrotowych 
np.  AM24K firmy Strauss&Co.

Wielko[�  ziarna: D lub B91, D lub B126, D lub B181. Inne wielko[ci  ziarna na 
|yczenie.

Uwaga:
-  minimalna dBugo[�  mocowania odpowiada poBowie dBugo[ci caBkowitej
-  tolerancje dla D ±0.2mm, Y=h6, L ±1.0mm.

N r  k a t .               D           Y          L
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PA - [ciernice trzpieniowe  z czoBowym wgB�bieniem

 Nr  k a t               D          T          N          Y         L

PA6 . 0 - 0 5            6          8        3 . 5         6          60

PA7 . 0 - 0 5            7          8        4 . 5         6          80

PA8 . 0 - 0 5            8         1 0       5 . 5         6          80

PA 1 0 - 1 0            1 0        1 0       7 . 5         6          80

PA 1 2 - 1 0            1 2        1 0       9 . 5         6          80

PA 1 5 - 2 0            1 5        1 0      1 2 . 5       1 0        100

Zciernice typu PA posiadaj�  wszystkie zalety [ciernic typowych PM. S�  one 
stosowane w  obróbce [lepych otworów na  szlifierkach koordynacyjnych, 
umo|liwiaj�c lepsze chBodzenie i odpByw chBodziwa z drobinami 
szlifowanego materiaBu ni|  przy u|yciu [ciernic typowych PM.

Wielko[�  ziarna: D lub B91, D lub B126, D lub B181. Inne wielko[ci ziarna 
na |yczenie.

Uwaga:
-  minimalna dBugo[�  mocowania odpowiada poBowie dBugo[ci 
caBkowitej

- minimalne zamówienie 10szt danej [rednicy i wielko[ci ziarna
- tolerancje dla D ±0.15mm, T ±1.0mm, N ±  0.1mm, Y=h6, L ±1.0mm.

GT - [ciernice trzpieniowe  z w�glikow�  cz�[ci�  chwytow�

Zciernice typu GT posiadaj�  wszystkie zalety [ciernic typowych PM. Zastosowanie w�glika 
spiekanego powoduje zdecydowane ograniczenie drgaD  podczas szlifowania. Efektem tego 
jest  bardzo wysoka precyzja procesu.

Wielko[�  ziarna:  D  lub B91, D lub B126, D lub B181. Inne wielko[ci  ziarna na |yczenie.
Tolerancje dla D ±0.15mm, T ±1.0mm, Y=h6, L ±1.0mm.

Nr kat.
Wymiary Minimalne

zamówienie

Nr kat.
Wymiary Minimalne

zamówienie

gB�boko[�  0,5 mm
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BH - [ciernice trzpieniowe czoBowe

Zciernice typu BH przeznaczone s�  do szlifowania 
otworów nieprzelotowych na szlifierkach 
wspóBrz�dno[ciowych. Geometria cz�[ci roboczej w 
postaci odwróconego sto|ka i  wyci��  pozwala na 
efektywne doprowadzenie i odprowadzenie chBodziwa 
w trakcie obróbki.

Wielko[�  ziarna: D lub B91, D lub B126, D lub B181. Inne wielko[ci ziarna na |yczenie.
Minimalna dBugo[�  mocowania odpowiada poBowie dBugo[ci caBkowitej.

Nr kat.
Wymiary mm
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ZESTAWY ZCIERNIC TRZPIENIOWYCH WALCOWYCH

    N r  k a t .               D              T               L 1             Y             L

Komplet GPS10SET

Komplet zawiera po jednej z ka|dej wielko[ci powy|szych [ciernic: 5 szt D91 i  5 szt D126
Oferta zawiera tak|e B91/B126  oznaczenie GPS10BSET.

Komplet GPS5

Komplet zawiera po 5 szt powy|szych [ciernic D126 lub B126.

    N r  k a t .                D               T             L 1             r             Y           L

ZESTAWY ZCIERNIC TRZPIENIOWYCH PROMIENIOWYCH

Zciernice promieniowe walcowe PR
Komplet PR3SETD126

Komplet skBada si�  z  3-ch szt narz�dzi i  zawiera po 1szt [ciernic z w/w tabeli  o wielko[ci 
ziarna D126.
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    N r  k a t .                D               T                          Y             r              L

    N r  k a t .                  D               T                           Y             r             L

Zciernice promieniowe sto|kowe H27R.
Komplet RET3SETD126

Komplet skBada si�  z  3-ch szt narz�dzi i  zawiera po 1szt [ciernic z w/w tabeli  o wielko[ci 
ziarna D126.

Komplet RET.PR3SETD126

Komplet skBada si�  z  2-ch zestawów: RET3SETD126 i  PR3D126.

ZESTAWY ZCIERNIC TRZPIENIOWYCH KSZTAATOWYCH

Komplet HP6SET10D126

Komplet skBada si�  z nast�puj�cych [ciernic:
GR12/D126, H23C6/D126, H256/D126, 
H22R6/D126, 
H226/D126, H27R6/D126, H326/D126, 
H32A6/D126,
H376/D126, GR6x6/D126
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HP - [ciernice trzpieniowe ksztaBtowe

Zciernice HP s�  stosowane do  szlifowania profilowego powierzchni i  otworów o  ró|nych ksztaBtach. 
Oferowane s�  w  29  ró|nych wymiarach i  ksztaBcie cz�[ci roboczej. S�  one szeroko u|ywane w  
r�cznych szlifierkach r�cznych do  szlifowania i  t�pienia ostrych kraw�dzi w  przemy[le 
narz�dziowym. S�  tak|e stosowane w  stomatologii i  jubilerstwie.

Wymiary: caBkowita dBugo[�  44.5mm, [rednica 
chwytu Y=3.0mm lub 2.35mm (nale|y poda�  przy 
zamówieniu).
Wielko[�  ziarna:  D126, inne wielko[ci na 
zamówienie.
Min. dBugo[�  mocowania odpowiada poBowie 
dBugo[ci caBkowitej.

Kulka

Nr kat

Zci�ty sto|ek

PBomyk

Tarczka

Sto|ek

Odwrotny sto|ek

Walec

Zaokr�glony sto|ek

Soczewka

O

Odwrotny sto|ek 75

Odwrotny sto|ek 75

Nr kat
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SP -[ciernice trzpieniowe specjalne

Obok bardzo szerokiej gamy standardowych [ciernic trzpieniowych Strauss &  Co  oferuje tak|e wiele rozwi�zaD  
specjalnych na  indywidualne zapytania ofertowe wg.  poni|szych przykBadów.  Wystarczy uzupeBni�  i  przesBa�  
wymiary dla  interesuj�cego ksztaBtu [ciernicy.  Inne profile s�  tak|e osi�galne, nale|y jednak przesBa�  rysunek.
Sciernice SP s�  dost�pne we  wszystkich wielko[ciach ziarna.

Uwagi Uwagi Uwagi Uwagi

UwagiUwagiUwagi
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STANDARDOWE ZCIERNICE KSZTAATOWE

PK  -  [ciernice trzpieniowe sto|kowe do obróbki oczek ci�gadeB  z  w�glika 
spiekanego w produkcji drutu, rur itp..

Wielko[�  ziarna:  D 91, D126, D151, D181. Inne wielko[ci ziarna na |yczenie. Inne wymiary 
s�  dost�pne na |yczenie wg indywidualnej dokumentacji klienta.
Minimalna dBugo[�  mocowania odpowiada poBowie dBugo[ci caBkowitej.

PK(2) - [ciernice trzpieniowe sto|kowe

Wielko[�  ziarna:  D lub B91, D lub B126, D lub B181. Inne wielko[ci  ziarna na |yczenie
Inne wymiary s�  dost�pne na |yczenie wg indywidualnej dokumentacji klienta
Minimalna dBugo[�  mocowania odpowiada poBowie dBugo[ci caBkowitej
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PF -  [ciernice trzpieniowe sto|kowe z pBaskim czoBem

Wielko[�  ziarna:  D151. Inne wielko[ci ziarna na |yczenie.
Inne wymiary s�  dost�pne na |yczenie wg indywidualnej dokumentacji klienta.
Minimalna dBugo[�  mocowania odpowiada poBowie dBugo[ci caBkowitej.

PR  -  [ciernice trzpieniowe sto|kowe z promieniowym czoBem

Wielko[�  ziarna:  D  lub B91, D  lub B126, D  lub B181. Inne 
wielko[ci ziarna na  |yczenie.
Inne wymiary s�  dost�pne na  |yczenie wg  indywidualnej 
dokumentacji klienta.
Minimalna dBugo[�  mocowania odpowiada poBowie 
dBugo[ci caBkowitej.

PH  -  [ciernice trzpieniowe z odwróconym sto|kiem

Wielko[�  ziarna:  D  lub  B91,  D  lub  B126,  D  lub  B181.  Inne 
wielko[ci ziarna na |yczenie.
Inne wymiary s�  dost�pne na |yczenie wg indywidualnej 
dokumentacji klienta.
Minimalna dBugo[�  mocowania odpowiada poBowie 
dBugo[ci caBkowitej.

GPR - [ciernice trzpieniowe z zaokr�glonymi kraw�dziami

Wielko[�  ziarna:  D151. Inne wielko[ci ziarna na |yczenie.
Inne wymiary s�  dost�pne na |yczenie wg indywidualnej dokumentacji klienta.
Minimalna dBugo[�  mocowania odpowiada poBowie dBugo[ci caBkowitej.
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W1 - [ciernice koBowe do otworów

Zciernice koBowe W1  o  maBej [rednicy s�  stosowane do  
szlifowania otworów wewn�trznych i najcz�[ciej s�  
mocowane przez u|ytkownika na  dodatkowym trzpieniu. 
Zakres zastosowaD  jest podobny jak dla [ciernic 
trzpieniowych, lecz dotyczy wi�kszych [rednic.

N r  k a t .                 D             T              H                       T yp

Wielko[�  ziarna:  D lub B91, D lub B126, D lub B181. Inne wielko[ci  ziarna na |yczenie
Tolerancje: D ±0.15mm, T ±0.2mm, H=h7.
Dost�pne s�  tak|e w wersji  W1A2, przy czym nale|y w zamówieniu poda�  w Nr.  kat.  A2 zamiast A1  
np.  A2-50-01 oznacza typ A2 o wymiarach 50x10x20.
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SW - piBy tarczowe

Nr kat. Zrednica D Grubo[�  E Zrednica otworu H

PiBy tarczowe SW s�  przeznaczone do  ci�cia 
twardych materiaBów takich jak  w�gliki spiekane, 
stal hartowana i  nierdzewna, laminaty wzmocnione 
wBóknem szklanym, ceramika, trudnoobrabialne 
tworzywa sztuczne. Szeroko s�  stosowane do  
ci�cia marmuru.

Na zamówienie Na zamówienie
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Wielko[�  ziarna:  D  lub  B54,  D  lub  B91,  D  lub  B126,  D  lub  B181,  D  lub  B252,  D  lub  
B427
Inne wymiary i  wielko[ci ziarna dost�pne na |yczenie. Strauss & Co oferuje piBy 
tarczowe o [rednicy do 1000mm. PiBy z bocznymi naci�ciami s�  tak|e oferowane.

Wszystkie piBy tarczowe s�  dostarczane z bocznymi dodatkowymi 3-ma paskami 
skrawaj�cymi. Standardowa szeroko[�  paska 15mm. Dodatkowe paski s�  
zalecane do obróbki grubych pByt, w szczególno[ci laminatów oraz twardych 
tworzyw sztucznych.

Do obliczenia szeroko[ci ci�cia (wymiar T) nale|y doda�  naddatek w zale|no[ci od 
wielko[ci ziarna doliczony do grubo[ci stalowej tarczy wg poni|szego zestawienia:
D lub B54=0.2mm, D lub B91=0.3mm, D lub B126=0.4mm, D lub B181=0.5mm, D lub 
B252=0.7mm, D lub B427=1.0mm.
Standardowy wymiar W wynosi 2mm. Inne wielko[ci na |yczenie.
Tolerancje: D±2.0mm, E±0.15mm, H=h7
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JS - brzeszczoty

Brzeszczoty z nasypem diamentowym s�  stosowane 
w standardowych r�cznych pilarkach.
GBówne ich zastosowanie to ci�cie laminatów i  innych 
tworzyw sztucznych.

Wymiary:  
Nr.  kat. JS100  caBkowita dBugo[�  100mm, dBugo[�  
cz�[ci roboczej 70mm, szeroko[�  8.0mm, grubo[�  
1.2mm,

Nr. kat. JS120  caBkowita dBugo[�  120mm, dBugo[�  
cz�[ci roboczej 95mm, szeroko[�  8.0mm, grubo[�  
1.2mm.

Wielko[�  ziarna  na |yczenie, przy czym w przypadku ci�cia laminatów 
zalecana jest wielko[�  ziarna D427.

DW - piBki diamentowe

PiBki diamentowe DW w  postaci drutu b�dz  cienkiego pr�ta o  przekroju okr�gBym s�  u|ywane w  
ramkowych piBkach r�cznych gBównie w  jubilerstwie m.in. do  precyzyjnego ci�cia zBota i  innych 
metali szlachetnych.

Wymiary:  oferowane s�  ró|ne wymiary w zale|no[ci od potrzeb. Nale|y jedynie poda�  w 
zamówieniu D1, D2, L1, L2.
Wielko[�  ziarna:  peBny zakres  nale|y poda�  w zamówieniu.
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AM24K - pnematyczna szlifierka obrotowa

Strauss&Co oferuje bardzo ergonomiczn�  i  lekk�  szlifierk�  typu AM24K.

Dane techniczne:
- pr�dko[�  obrotowa  do 24 000obr/min
- [rednica przyB�cza  1/8�
- ci[nienie powietrza  3.5MPa
- d Bugo[�   113mm
- masa  90g

Kompletne urz�dzenie, umieszczone w drewnianym pudeBku, skBada si�  z:
- szlifierki 
- zaworu dBawi�cego z manometrem
- przewodu pneumatycznego
- dwóch wymiennych zacisków: 2.34mm i 3.0mm
- [ciernic trzpieniowych  5szt
- instrukcji u|ytkowania w j�zyku polskim.

W szlifierce AM24K mog�  by�  u|ywane wszystkie wielko[ci [ciernic trzpieniowych PM, HP,  GR  
itd. o [rednicy chwytu 3.0mm.

Uwaga: w ofercie znajduj�  si�  tak|e szlifierki obrotowe z nap�dem pneumatycznym i 
elektrycznym o pr�dko[ci obrotowej do 65 000obr/min.
Dostarczane wg odr�bnej oferty.
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PJ120K - pneumatyczna szlifierka oscylacyjna

Szlifierka oscylacyjna jest przeznaczona do wykaDczaj�cej obróbki form, wykrojników, tBoczników itp. 
zarówno poprzez zastosowanie pilników diamentowych jak i diamentowej pasty polerskiej. Szlifierki s�  
tak|e szeroko u|ywane w jubilerstwie oraz w grawerowaniu szkBa i innych materiaBów.

Dane techniczne:
- cz�stotliwo[�  oscylacji  120 000cykli/min
- skok ruchu oscylacyjnego  0.2mm
- [rednica przyB�cza  1/8�

3
- ci[nienie powietrza  4MPa przy zu|yciu 0.025m /min
- [rednica zacisku  3.0mm lub 1/8�
-  dBugo[�   143mm
- masa  138g

Kompletne urz�dzenie, umieszczone w drewnianym pudeBku, skBada si�  z:
- szlifierki
- zaworu dBawi�cego z manometrem
- przewodu pneumatycznego
- pi�ciu pilników maszynowych krótkich
- instrukcji u|ytkowania w j�zyku polskim.

W szlifierce PJ120K mog�  by�  u|ywane wszystkie wielko[ci pilników NF, DFS, HF,  CF,  RM,  MS,  DHB,  
DHM itd. o [rednicy chwytu 3.0mm.

Uwaga: w ofercie znajduj�  si�  tak|e szlifierki oscylacyjne z nap�dem pneumatycznym i 
elektrycznym o cz�stotliwo[ci do 26kHz i skoku ruchu oscylacyjnego do 0.4mm.
Dostarczane wg odr�bnej oferty.
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PASTY DIAMENTOWE
Strauss&Co oferuje wysokiej jako[ci pasty diamentowe o 
bardzo precyzyjnej granulacji i  zacie[nionych tolerancjach. 
Dzi�ki zastosowaniu specjalnych spoiw charakteryzuj�  si�  
nieograniczon�  trwaBo[ci�, odporno[ci�  na ró|nice 
temperaturowe i  [rodki chemiczne. Pasty mog�  mie�  
koncentracj�: wysok�  (H), standardow�  (S)  lub [redni�  (M) .  
Pasty mog�  by�  rozcieDczane olejem (opcja OS)  lub  wod�  
(opcja WS). Informacje te nale|y poda�  w zamówieniu.
Pasty diamentowe s�  szeroko stosowane w obróbce 
wykaDczaj�cej: 
- w�glików spiekanych np. oczek ci�gadeB
- stali hartowanych np. przyrz�dów pomiarowych, gniazd 
form wtryskowych.
- spieków ceramicznych
- |eliwa np. w naprawach.

Aby zapewni�  w miar�  staBe wBasno[ci skrawalne pasty, w miar�  coraz wi�kszego zanieczyszczenia jej opiBkami 
polerowanego materiaBu, nale|y dodawa�  okresowo do pasty rozcieDczalnik w postaci oleju lub wody (w zale|no[ci 
od rodzaju pasty).

Uwagi:
- pasty diamentowe s�  dostarczane w 5 lub 10g strzykawkach oraz w sBoikach 
- pasty polikrystaliczne s�  dostarczane na specjalne zamówienie.

Zakres stosowania

Precyzyjne polerowanie

Polerowanie

Polerowanie wst�pne

Usuwanie drobnych
naddatków

Nr kat. Wielko[�  ziarna
¼m

Kolor pasty

szary

biaBy

|óBty

pomaraDczowy

zielony

niebieski

czerwony

br�zowy

fioletowy

czarny
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S - folie diamentowe

S�  to  bardzo cienkie folie pokryte z  jednej strony 
diamentem o  koncentracji 100 i  ró|nej wielko[ci ziarna, 
druga za[  strona jest  samoprzylepna.  Du|a 
elastyczno[�  folii pozwala na dostosowanie jej do wielu 
zastosowaD.
Mo|na j�  przycina�  zwykBym no|em na  dowolne wymiary 
i  ksztaBty.  Najcz�[ciej przykleja si�  j�  do  gBadkich 
powierzchni wBasnor�cznie wykonanych narz�dzi 
otrzymuj�c w  ten sposób narz�dzia dostosowane do  
konkretnych zadaD.
Folie s�  szeroko stosowane w  wykonawstwie form, 
wykrojników itp.  w  obróbce wykaDczaj�cej i  polerowaniu.
Zakres zastosowaD  folii  jest  tylko ograniczony do  
wyobrazni u|ytkownika.

N r   kat. Wymiar mm
  
     S1     50x100
     S2     25x100
     S3     12.5x50

Wielko[�  ziarna:  wszystkie wielko[ci na  zamówienie
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GRATOWNIKI DIAMENTOWE

Gratowniki diamentowe s�  idealne do usuwania 
zadziorów i  t�pienia ostrych kraw�dzi w otworach 
takich materiaBów jak szkBo, w�gliki spiekane, stal 
szybkotn�ca, laminaty, twarde tworzywa sztuczne 
i  inne twarde metale (powy|ej 45HRC).
Zakres wymiarowy: 3.2mm-25.4mm

Komplet skBada si�  z  r�koje[ci NB4001ST i  
gratowników: COU6/D126, COU10/D126, 
COU10/D252, COU3.2/D126.

Standardowa wielko[�  ziarna D126, D252

Standardowa wielko[�  ziarna D126

Standardowa wielko[�  ziarna D126

Standardowa wielko[�  ziarna D252

Standardowa wielko[�  ziarna D252

Uwaga: inne wielko[ci ziarna na zamówienie.
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SUPERTWARDE NARZ�DZIA ZCIERNE I  TN�CE
 Informacje podstawowe

Do supertwardych narz�dzi [ciernych i  tn�cych zaliczamy narz�dzia z  nasypem diamentowym i  
borazonowym.
Diament  jest  krystaliczn�  odmian�  w�gla o  budowie regularnej i  jest  najtwardszym materiaBem 
wyst�puj�cym w  przyrodzie.
Charakteryzuje si�  najwy|sz�  twardo[ci�  w  skali  Mosh'a, odporno[ci�  na  [cieranie, du|ym 
wspóBczynnikiem przewodzenia cieplnego,  niskim wspóBczynnikiem rozszerzalno[ci liniowej, 

0
stosunkowo du|�  odporno[ci�  na  temperatur�  (do  860 C).
Diament wyst�puje w postaci  naturalnej, wydobywany jako mineraB  z  ziemi oraz jako syntetyczny.  Ze  
wzgl�du na  cen�  wi�kszo[�  narz�dzi przemysBowych oparta jest  o  diament syntetyczny.
Borazon ma  podobne wBa[ciwo[ci do  diamentu i  stanowi regularny azotek boru (CBN). Pod wzgl�dem 

0
twardo[ci plasuje si�  tu|  za  diamentem lecz jest  bardziej odporny na  temperatur�  (do  1200 C)  i  trudniej 
wchodzi przy podwy|szonych temperaturach w  reakcje chemiczne z  |elazem. W  zwi�zku z  tym ma  
szersze mo|liwo[ci obróbki   bez stosowania chBodziwa i  zalecany jest  do  obróbki stali.
Borazon czasem wyst�puje pod innymi nazwami: CBN (ang.) ,  azbor (ros.) ,  elbor.

Ziarna diamentu i  borazonu s�  formowane w  postaci stosunkowo cienkiej warstwy i  osadzane na  
podBo|u najcz�[ciej stalowym lub aluminiowym (koBa szlifierskie). Wi�zanie i  mocowanie ziaren do  
podBo|a mo|e by�  w  technologii metalicznej,  |ywicznej  lub  galwanicznej.  W  pierwszych dwóch 
rozwi�zaniach mówimy o  warstwie diamentu lub borazonu w  masie. Warstwa ta  ulega naturalnemu 
zu|yciu w  trakcie skrawania, co  objawia si�  ci�gB�  zmian�  wymiaru i  ksztaBtu narz�dzia.
Wady tej  nie  maj�  narz�dzia na  spoiwie galwanicznym. MateriaBem wi�|�cym jest  nikiel, który spaja 
diament lub borazon na  podBo|u stalowym lub aluminiowym w  jednej tylko warstwie. Dzi�ki temu ziarna 
te  s�  dobrze osadzone na  podBo|u, a  mi�dzy nimi tworzy si�  stosunkowo du|a przestrzeD  na  
odprowadzanie wiórów.  Ponadto wykazuj�  one wi�ksz�  twardo[�  ni|  narz�dzia na  spoiwie 
metalicznym i  |ywicznym. Dzi�ki tym zaletom proces skrawania odbywa si�  w  ni|szej temperaturze i  z  
wi�ksz�  wydajno[ci�. W trakcie obróbki ci�gle tworz�  si�  nowe kraw�dzie skrawaj�ce, dzi�ki czemu 
|ywotno[�  narz�dzi na  spoiwie galwanicznym jest  wi�ksza od  pozostaBych.

Istotn�  cech�  decyduj�c�  na  wBa[ciwy dobór narz�dzia do  danego procesu jest  wielko[�  ziarna.  
Parametr ten jest  zdefiniowany przez ró|ne normy m.in.: polsk�  PN-85/M-59108, amerykaDsk�  ASTM-
E-11-70, czesk�  CSN-224015 itd.
Najbardziej rozpowszechnion�  jest  norma europejska ISO 6106 ustanowiona przez Europejskie 
Stowarzyszenie Producentów Narz�dzi Zciernych (  FEPA).

Porównanie wielko[ci ziaren przedstawia tabela.

Tabela porównawcza wybranych wielko[ci ziaren.

FEPA PN-85/M-59108
Wielko[�  ziarna

(¼m)

D / B  4 2 6                                                                                                               4 2 5 - 3 5 5

                                            D / B  4 2 7                            4 0 0 / 3 1 5

D / B  3 5 6                                                                                                               3 5 5 - 3 0 0

D / B  3 0 1                                                                                                               3 0 0 - 2 5 0

D / B  2 5 1                                                                                                               2 5 0 - 2 1 2

                                            D / B  2 5 2                            2 5 0 / 2 0 0

D / B  2 1 3                                                                                                               2 1 2 - 1 8 0

D / B  1 8 1                                                                        2 0 0 / 1 6 0                          1 80 -150

D / B  1 5 1                                                                        1 6 0 / 1 2 5                          1 50 -125

D / B  1 2 6                                                                        1 2 5 / 1 0 0                          1 25 -106

D / B  1 0 7                                                                        1 0 0 / 8 0                            1 0 6 - 9 0

D / B  9 1                                                                                                                   9 0 - 7 5

D / B  7 6                                                                           8 0 / 6 3                               7 5 - 6 3

D / B  6 4                                                                                                                   6 3 - 5 3

D / B  5 4                                                                           5 0 / 4 0                               5 3 - 4 5

D / B  4 6                                                                                                                   4 5 - 3 8

D / B  3 0                                                                                                                   2 0 - 4 0

ziarno

miaBkie

ziarno
zgrubne

m
a
le
j�
c
a
 w
ie
lk
o
[�
 z
ia
rn
a
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Zakres zastosowaD

Diament (D):
-  w�gliki spiekane -  ferryty
-  stal  hartowana pow.  65HRC  -  kamieD, granit, marmur
-  ceramika, kamionka, materiaBy ogniotrwaBe -  beton
-  szkBo -  wzmocnione tworzywa szt.  
-  grafit -  laminaty
-  twarda guma -  |ywice epoksydowe
-  zBoto, srebro itp. -  bursztyn

Borazon (B):
-  stale narz�dziowe -  stale hartowane pow.  40HRC
-  stale zwykBe (niehartowne) -  stale Bo|yskowe i  chromowe
-  stale nierdzewne i  kwasoodporne -  stal  spr�|ynowa
-  |eliwo -  stal  szybkotn�ca
-  stale stopowe i  super stopy -  metale spiekane

Zasady doboru wielko[ci ziaren
D  lub B54 -  szlifowanie precyzyjne, ostrzenie
D  lub B91   -szlifowanie wykaDczaj�ce, ostrzenie
D  lub B126(standard) -  szlifowanie wykaDczaj�ce
D  lub B181   -szlifowanie wydajno[ciowe
D  lub B251   -szlifowanie zgrubne
D  lub B427   -frezowanie, ci�cie w  szczególno[ci niemetali.

Parametry skrawania
Zalecana pr�dko[�  skrawania  podczas szlifowania i  ci�cia narz�dziami z  nasypem diamentowym 
powinna wynosi�  [rednio v=25-35m/s.  Przy takiej pr�dko[ci narz�dzie nie  powinno wpada�  w  wibracje, 
chyba |e  na  ten krytyczny punkt ma  wpByw wytrzymaBo[�  chwytu, jako[�  tulei zaciskowej lub dBugo[�  
mocowania chwytu w  tulei. DBugo[�  wystaj�cego narz�dzia poza tulej�  powinna by�  mo|liwie jak  
najkrótsza. W  przypadku w�tpliwo[ci w  zakresie doboru pr�dko[ci skrawania nale|y startowa�  z  
ni|szego progu i  stopniowo podwy|sza�  pr�dko[�  obrotow�. Nale|y równie|  uwzgl�dnia�  zalecenia 
producenta maszyny.

¦mm         8 m / s             1 2m / s            1 6m / s            1 8m / s             2 0m / s            2 2m / s              2 6m / s             3 0m / s            50m/s

Zalecana pr�dko[�  obrotowa obr/min w zale|no[ci od [rednicy narz�dzia i pr�dko[ci skrawania w m/s

Stosuj�c chBodzenie mo|na osi�ga�  wy|sze pr�dko[ci.
                      C h B o d z e n i e Na sucho
Diament 20-50m/s 20-30m/s
Borazon 30-60m/s 20-40m/s

Wielko[�  warstwy skrawanej dla jednego skoku roboczego powinna wynosi�  0.005 do 0.01mm.
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Wie l ko[�  z i a rna                     G rubo[�  warstwy (mm)

Grubo[�  warstwy [cierniwa w  narz�dziach o  spoiwie galwanicznym.
Projektuj�c  narz�dzie z  n asypem d iamentowym lub borazowym nale|y g rubo[� w arstwy  doda�  do
wymiaru podBo|a.

Uwaga: Powy|sze wymiary mog�  nieco si�  ró|ni�  w zale|no[ci od ksztaBtu narz�dzia.

H R C                     H V                  H B                                                         H R C                       H V                H B

Porównanie  twardo[ci wg Rockwella, Vickersa, Brinella
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