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,Strauss& Co”produkujewysokiejjakoscinarzedziaz nasypemdiamentowym(oznaczoneindeksem
D) i borazonowymang. CBN (oznaczoneindeksem B) na spoiwie galwanicznym.Wysokg jakos$é
produktow gwarantujg uzyskane certyfikaty: ISO 9001:2000, ISO 14001, ISO 13485, a dla
diamentowychnarzedzistomatologicznych-normy93/42EU ,ktéreposiadajatakzecertyfikatCE.
Strauss& Co”produkujei sprzedajew 4 0krajach$wiatapoprzezwtasnasieédystrybutoréw.

Profilprodukcjisktadasiez 3-chgtéwnychgrupasortymentowych:

1. Diamentowei borazonowenarzedziana spoiwiegalwanicznymdla precyzyjnegoprzemystu
metalowego, gtéwnie narzedziowego, jako szeroka oferta narzedzi do szlifowania,
polerowania, ciecia, obrébki wykanczajacej roznych metali i kompozytéw. Wsréd tych
narzedzimoznawymienic¢:

v’ diamentowepilnikio réznychksztattachi wymiarach

v diamentowei borazonowesciernicetrzpieniowed ootwordéw

v’ diamentowei borazonowes$ciernicekotowe,zaréwnotypowejaki wgzyczenklienta
v’ pastypolerskie.

2. Diamentowenarzedziadlastomatologii:

v wierttadiamentowe o peinymzakresie ksztattéwi w 6-ciuwielkosciachziarna: Super
Coarse,Coarse,Medium,Fine,SuperFine,UltraFine
v wierttadiamentowedlaprotetykistomatologicznej- HP

3. Diamentowe i borazonowe narzedzia spiekane w technologii prézniowej-narzedzia te
produkowanew unikalnejtechnologiimajagtéwniezastosowaniew obrébcemetali,ceramiki,
trudnoobrabialnychtworzywsztucznych,kamieniarstwie.
Ofertaprodukcyjnatychnarzedziobejmujefrezydiamentoweo réznychksztattachd oobroébki
kamieniai marmuru,ksztattowenarzedziado zywicz wiéknemszklanymi tworzyw, rolkido
obcigganiaklasycznychkétszlifierskich,uzywanychw precyzyjnejobrébceksztattowej.

Firma Strauss & Co stara sie jak najlepiej zrozumiec
oczekiwaniaklientowi jest zorientowanana ich potrzeby w
sposob elastyczny. Naszym celem jest oferowaé klientom
narzedzia najwyzszej jakoscii jako ,,kompozytor narzedzi”
wierzymy, ze Parnstwo bedziecie zadowoleni z naszych
dokonarn.
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Precyzyjneiglaki,mini’sgstosowanew
obrobcedoktadnejiwykanczajacej.
Oferowanesgw7typowychksztattach.
Kompletiglakbwmarozmiarkieszonkowyi
mozebyc¢uzywanyjakopodreczne
narzedzie.

Profil Ksztatt Wymiar* Nrkat.

mm
2= Poélokragly 4.3X1.8 MI8608 oY
7 Soczewkowy 4.2X1.8 MI8609 ——EEEEEE v e s
=/ IV o e

wm Barette 3.9X1.4 MI8610

S Trejkatny 3.1 MIse14 e I . -

i Ptaski 3.9X1.1 MI8617 B o

T} Kwadratowy 2.0 MI8619 P e L LR )

{:} Okragty 1.7 MI18621

1§§ KompletiglakowMI8632

Standardowykompletsktadasiez5-ciuiglakéw:8608,8614,8617,8619,8621

Wymiary:catkowitadtugo$¢140mm,dtugoscéczesciroboczej40mm
Wielkos¢ziarna:D30,D54,D091,D126,D181.Innewielko$ciziarnanazyczenie.
Tolerancje:nadtugosciczesciroboczej+1.0mm,naprofilux0.3mm(dlaziarnaD126)

*dotyczyziarnaD126




NF-pilniki D

Jesttonajbardziejpopularnawielko$¢narzedzi.Sg
onestosowanedoszlifowaniar6znychmetalii
twardychmateriatéwtakichjakweglikispiekane,
staleotwardoscipow.40HRC,materiatyceramiczne,
szktoitd.
Niezbednesgwewszystkichnarzedziowniachw
wykonawstwieformwtryskowych,wykrojnikbworaz
wnaprawachtwardychstopéwiceramiki.
PilnikiNFposiadajguchwytos$rednicy3mm,
dostosowanydoergonomicznejrekojesci,handlenf’.

/ . Wymiar* \
Profil Ksztatt e Nrkat.
5.0X1.7 | 2102T )
> | Barrette B e R TV ST T —
5.2X2.0 | 2102718 —
e | Plask 5.1X1.4 | 2112
~— BTRAULS & ¥ DN
5.7X1.6 | 2112B SRS $ 200900 cesssamom
Ptaski g
= | jednostronny | 4.8X1.3 2112-1 G 090090909090 cesscoswcne
e P el ST 0 s
gl Plaski 5.2X1.4 | 2122 L sswssscoscmome
spiczasty — = —
Ptaski ee?
w | e, | Soxs | 2R | o —n—
- 3.9 2132
25| Treikany RS ek
43 2132B
2.5 2142
71 | xwadratowy —~eESTEREEERE enso s SN 1S 1
57 21428
] 5.4X1.9 | 2152 7
L [ Potokragly | oo | ppepp | e——— R =
3.0 2162
e smwssmen
O | owagy 3.2 21628 s o
Nozow 5.4X1.6 | 2172 ——— 2
y
s | Rombowy | 5.1x2.3 | 2182 R W A O
@ Soczewkowy | 4-7X2.2 2192J o AR o P S A M 8 | TS OO IR DML

PilnikiNFsgoferowanewdwochdtugosciach:
NF-catkowitadtugo$¢140mm,robocza70mm
NFB-catkowitadtugos¢160mm,robocza85mm

Wielkosc¢ziarna:D91,D126,D181.Innewielkos$ciziarnanazyczenie.
Tolerancje:nadtugos$ciczesciroboczej+1.0mm,naprofilu+0.3mm(dlaziarnaD126)

*dotyczyziarnaD126




Strauss&Co.oferujeszerokizakresréznie
skonfigurowanychkompletéwpilnikowNF

Nrkat.:4205zawieranastepujaceprofile:

2162 (3

2112 203 2132 £ 2142 D 2152 &
wielkos$ciziarna:D30,D54,D91,D126,D181

Nrkat.:E4205zawieranastepujaceprofile:

£2112 B2 £2132 E2142 i:l E2152 £75%, E2162 O
wielkosciziarna:D91,D126,D181

Nrkat.:4206zawieranastepujaceprofile:

A
i

2112 f=d 2132 &3, 2142 D 2152 £, 2162 O
2192 < wielkosciziarna:D91,D126,D181

Nrkat.:4206D91/D126
zawieranastepujaceprofilew2-chwielkosciachziaren:

2112/D91,2112/D126 L% 2152/D91,2152/D126 £
2162/D91,2162/D126 O

TP

Nrkat.:4216SET
zawiera2profilew3-chwielko$ciachziaren:

2112/D91,2112/D126,2112/D181 =L
2152/D91,2152/D126,2152/D181 £,

Nrkat.:4226SET ?
zawiera2profilew3-chwielkosciachziaren:

2112/D91,2112/D126,2112/D181 =
2162/D91,2162/D126,2162/D181 O




NF-ESpilnikismukte )

PilnikismukteNF-ESpozwalajgnatatwiejszgobrébke
wtrudnodostepnychobszarach.Sgoneuzywanedo
szlifowaniar6znychmetaliitwardychmateriatow
takichjakweglikispiekane,staleotwardoscipow.
40HRC,materiatyceramiczne,szktoitd.

Profil Ksztatt Wymiarmm* Nrkat. ‘
gt Plaski 5.1X0.9 2112ES &
FaY Tréjkatny 2.7 2132ES
{:‘ Kwadratowy 2.9 2142ES
2 Polokragly 3.8X1.5 2152ES f

| H
(} Okragty 2.8 2162ES | |

RIS

EeRGaTA
e
TATE

¥
s
a

gé Kompletpilnik6wNF4205ES

Standardowykompletsktadasiez5-ciupilnikow: \
2112ES,2132ES,2142ES,2152ES,2162ES | |

Uwaga:dostepneprzyzamoéwieniumin.30sztzkazdegoprofilu

Wymiary:catkowitadtugo$¢140mm,dtugoscczesciroboczej70mm,srednicachwytu3mm
Wielkosc¢ziarna:D54,D91,D126.Innewielkosciziarnanazyczenie.
Tolerancje:nadtugosciczesciroboczej+1.0mm,naprofilu+0.3mm(dlaziarnaD126)
*dotyczyziarnaD126




HBB-pilniki D

Satopilnikisredniejwielko$ci,przeznaczonedo
obrobkiwiekszychpowierzchni.
Produkowanesgw5-ciupopularnychksztattach.
Mogabycuzywanedoobrobkiréznychtwardych
metalijaktezzywicepoksydowych.PilnikiHBB
majgchwytosrednicyb5mm,dostosowanydo
mocowaniawrekojesci,handlehbb”

Profil Ksztatt Wymiarmm* Nrkat.

£ Ptaski 9.3X2.0 HBB112
ﬂﬁ. Tréjkatny 6.5 HBB132
1 Kwadratowy 4.3 HBB142
2 Polokragly 8.8X2.7 HBB152
Q)] Okragty 5.3 HBB162

‘QE KompletpilnikowHBB200

KompletHBBsktadasiezewszystkichw/wprofili

Wymiary:catkowitadtugo$¢180mm,
dtugoscéczesciroboczej90mm,$rednica
chwytubmm
Wielkosé¢ziarna:D91,D126,D181.Inne
wielkosciziarnanazyczenie.
Tolerancje:nadtugosciczesciroboczej
+1.0mm, naprofilux0.3mm(dlaziarna
D126)

*dotyczyziarnaD126




HB-pilnikiwarsztatowe j

Pilnikiwarsztatowesgprzeznaczonedo
wydajnejobrobkiisgszerokouzywanedo
szlifowaniaduzychpowierzchniikrawedzi
roznychmetali,atakzetwardychtworzyw
sztucznych,laminatoéw, grafitu,zywic
epoksydowychitd.Duzadtugoscéczesci
roboczejpozwalanabardzoduzatrwatosctych
narzedzi.
PilnikiHBposiadajgkwadratowychwyt
dostosowanydorekojesci,handlehb”.

Profil Ksztatt Wymiarmm* Nrkat.

St Ptaski 10.4X2.8 HB2601

1

’

!

2o, Potokragty 12.6X3.9 HB2602 1

3

) )

S Trejkatny 9.7 HB2607 :
i:j Kwadratowy 6.1 HB2608
& Okragly 6.8 HB2610

‘QE Kompletpilnik6wHB2627

Kompletsktadasiez5-ciuw/wprofili

Wymiary:catkowitadtugo$¢220mm,dtugosc¢
czesciroboczej110mm
Wielkoséziarna:D91,D126,D181.Inne
wielkosciziarnanazyczenie.
Tolerancje:nadtugosciczesciroboczej+1.0mm,
naprofilu£0.3mm(dlaziarnaD126)

*dotyczyziarnaD126
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DFS-pilnikirgczno-maszynowewydtuzone )]

Pilnikitemoggby¢stosowanedopnematycznych
lubelektrycznychszlifierekoscylacyjnychnp.PJ
120K (Strauss&Co)lubjakopilnikireczne
mocowanewrekojesci,handlenf”.
Sgaonepowszechnieuzywanewobrébce
wykanczajacejwykrojnikow, ttocznikéw, form

wtryskowychitp.
éofil Ksztatt Wymiart |\ kat. N
[ |Ptaskijednostr 4.8X1.4| DFS1
[ |Ptaskidwustr. §.8X1.6 [DFS11
{mi | Ptaskiczterostr.[5.1X1.6 [DFS112
3 |okragty 93.0 |DFs2
2= |Potokragty |5.1X1.9 [DFS3
2o |Potokragty |5.1X2.1 |DFS31
&> | Soczewkowy| 4.7X2.3 | DFS4
L5 [Trojkatny 3.6 DFS5
4% [Trejkatny 3.6 DFS51
[} |kwadratowy| 2.6 |DFsS6
"} |kwadratowy| 2.6 |DFs61
Ki‘.:::.‘:l Ptaskispiczasty 5.2X1.5 DFS7 /

Wymiary:catkowitadtugo$¢85mm,dtugoscczesciroboczej45mm,srednicachwytu3mm
Wielkosc¢ziarna:D91,D126,D181.Innewielko$ciziarnanazyczenie.
Tolerancje:nadtugosciczesciroboczej+1.0mm,naprofilu+0.3mm(dlaziarnaD126)

*dotyczyziarnaD126




HF-pilnikirqczno-maszynowekrét

PilnikiHF sgidealnedoobrodbkipolerskiejform
wtryskowychorazweglikowychczesciform
zarownojakorecznenarzedziamocowanew
rekojesci,handlenf’,jaktezmocowanew
elektrycznychbgdzpneumatycznych
szlifierkachoscylacyjnychnp.PJ120K

(Strauss&Co).
( Dtugosé [Dtugosé )
Profil ocbzsé‘z:iej catkowita| Wymiarmm* |Nrkat.
15 50 2.2 x 1.1 [SHEL
15 50 3.2 x 1.1 | HF2
] 15 50 42x1.1| HF3 | = == =+
15 50 5.2 x 2.1 | HF4
25 60 5.2 x 2.1 | HFS
15 50 2.2 x 1.3 | HF11
15 50 3.2 x 1.3 | HF12
o] 15 50 4.2 x 1.3 | HF13
15 50 5.2 x 2.3 | HF14
25 60 5.2 x 2.3 | HF15
15 50 0.6 x 4.0 | HF21
=
15 50 1.2 x 4.3 | HF23
15 50 1.3 HF31
te] 15 50 2.3 HEE2M « - « » = « n 2 s = " & s =
15 50 3.3 HF33
15 50 2.3 HF51
P, 15 50 3.3 HF52
| 15 50 4.3 HF53

Srednicachwytu:3mm
Wielkosc¢ziarna:D91,D126,D181.Innewielkos$ciziarnanazyczenie.
Tolerancje:nadtugosciczesciroboczej+1.0mm,naprofilu+0.3mm(dlaziarnaD126)
Inneprofilesgoferowanenaspecjalnezamoéwienie.

*dotyczyziarnaD126.
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CF-pilnikiksztattowe j

Pilnikiksztattowe CFsgstosowaneprzede
wszystkimdoszlifowaniawewnetrznych
powierzchni,doktérychdostepjest
utrudniony.
Mocowanemogabyéwrekojesci,handlenf”’
lubwelektrycznychbadzpneumatycznych
szlifierkachoscylacyjnychnp.PJ120K
(Strauss&Co).

Profil Wymiarmm* Nrkat.

ﬁq 1.9X15 CF-1

2.2X32 CF-2

3.6X1.9X17 CF=3

4.7X1.7X17 CF-4

1.1X3.5X17 CF-5

2.6X20 CE-7

2.8X20 CF-8
3.6X1.6X22 CF=9
4.6X1.6X22 CF-10
4.2X1.8X22 CF-11

O
1
0
A
0O soxtoxz  cr
O
@
1
D
I

ﬂ 4.6X1.5X17 CF-12

Wymiary:catkowitadtugo$¢55mm,$rednicachwytu3mm.
Wielkoséziarna:D91,D126,D181.Innewielkosciziarnanazyczenie.
Tolerancje:nadtugosciczesciroboczej+1.0mm,naprofilu+0.3mm(dlaziarnaD126)

*dotyczyziarnaD126




RM-pilnikiksztattowe )

PilnikiksztattoweRMsgstosowaneprzede
wszystkimdoszlifowaniawewnetrznych
powierzchni,gtéwnieoduzychkrzywiznach,
doktérychdostepjestutrudniony.
Mocowanemogabyéwrekojesci,handlenf’
lubwelektrycznychbadzpneumatycznych
szlifierkachoscylacyjnychnp.PJ120K
(Strauss&Co).

Profil Wymiarmm* Nrkat.

STTID M RN DT
[} 4.3X1.7X45 RM20 “ e————
DTCIAUTD TV 6 ey ‘\i
& 3.3X45 RM22 J
$ ‘Bv.v-!.q.rwmﬂyw'
O’ 4.9X2.5X45 RM24 ‘f—(
] 3.3X3.1X45 RM26 J o

Wymiary:catkowitadtugo$¢85mm,dtugoscpowierzchniroboczej45mm,srednicachwytu3mm.
Wielkos¢ziarna:D91,D126,D181.Innewielkosciziarnanazyczenie.
Tolerancje:nadtugosciczesciroboczej+1.0mm,naprofilu+£0.3mm(dlaziarnaD126)

*dotyczyziarnaD126

s

175




RF-pilnikiksztattowe chz

PilnikiRFsguzywanedorecznego
szlifowaniaréznychmetaliwprzypadkach,
gdziedostepprzypomocyinnychpilnikowjest
utrudniony. Szerokizakresr6znychksztattéw
pilnikéwpozwalauzytkownikowinaoptymalny
ichdobordladanejaplikaciji.

Profil Wymiarmm* Nrkat.

v 3.8X2.1 RF15
B 3.7X2.1 RF16
£ 3.1%2.9 RF18
<= 2.6 RF20
Fa 2.9 RF22
@ 2.7 RF24
O 3.2 RF26
I 3.7XL.8 RF27
I 4.2X2.0 RF28
£ 54X1.7 RF29

set

g KompletpilnikowWRFSETPwplastikowymetuiiskladasieznastepujacych
narzedzi:RF15,RF18,RF22,RF26,RF28;RFSETWkompletwdrewnianym
pudetku.

Kompletpilnik6wWRFSETAwplastikowymetuiisktadasieznastepujacych
narzedzi:RF16,RF18,RF20,RF22,RF24.

set

*dotyczyziarnaD126.




TF-iglakistozkowe j

Satospecjalneiprecyzyjnenarzedziazaprojektowanedo
obrébkibardzodoktadnychimatychotwordw.
Obszarzastosowan:

*szlifowaniedyszioczekwurzadzeniachwyttaczajgcych

* czyszczeniedyszturbingazowych

*obrobkawykanczajacaformwtryskowych

*szlifowanietwardychlubtrudnoobrabialnychmateriatoww
jubilerstwieiprzemyslezegarmistrzowskim.

IglakiTFsgdostepnewkompletachpo3sztukilub
pojedynczo.

[4 Wymiarymm N\ Wymiarymm ~
5 Wielkos¢ 5 Wielkosé
Nrkat. B Bl ‘ Nrkat. Dlugosé | pyg0s6 5
Przekroj Chw: czesci gos ziarna Przekréj Chw: czesci gos ziarna
! o roboczej | catkowita I t robgczej catkowita

TF1-40 {:} 0.56 1.0mm | 40 70 D54 TF4-40 [:} 0.56 | 1.0mm 40 70 B
TF2-50 {:} 0.56 1.0mm 50 80 D54 TF5-50 [:3 0.56 1.0mm 50 80 D54
TF3-60 { §| 0.65 1.6mm | 60 110 D91 Tre-60] }| 0.65 | 1.6mm 60 110 D91
TESEN) Kompletsktadasigz3-chw/wiglakow -SFESLE\I—RE Kompletsktadasiez3-chw/wiglakow

\ J L J

CT-pilnikigietkie D)

PilnikiCTsgpowszechniestosowanedoszlifowaniaiczyszczeniapowierzchnistykoww
przemysleelektromaszynowymielektronicznym,jakrowniezwprzemyslesamochodowym.
Satakzepopularnewnarzedziowniachwbardzodoktadnejobréobceformwtryskowychi
wykrojnikow.

Profil Wymiarmm Nrkat.

B 5.0X0.4 CT-1
fod 5.0X0.4 CT-2 s = — =
fmmt  8.5X0.5 CT-3

Wymiary:catkowitadtugo$¢116mm(CT-3-140mm),dtugosépowierzchniroboczej20mm(CT-3
25mm).Wymiarydotyczgczescistalowe;j.
Wielkosc¢ziarna:D30,D54,D91.Innewielkosciziarnanazyczenie.
Tolerancje:nadtugosciczesciroboczej+1.0mm,naprofilu£0.15mm.




Strauss&Cooferujeunikalnysystemwymiennychpilnikow
wréznieskonfigurowanychzestawach.Systemten
rozpowszechnionyjestwwykonawstwieformwtryskowych
dotworzywsztucznychialuminium.Systemtworzg
stosunkowoszerokiepilnikiobardzomatejgrubosci,
pozwalajacenadoktadnyipetnykontaktzobrabiang
powierzchnig.Ofertaobejmujekompletnezestawyjak
rowniezpojedynczepilniki.Zestawytewystepujawopcji
recznej(zrekojescigMS-HANDLE)imaszynowej(z
oprawkamocujacaMS-HOLDERdostosowanado
szlifierekoscylacyjnychnp.PJ120K-Strauss&Co)

MS-systemwymiennychpilnikow 3

(]

Nrkat. Wymiar
MS15 15X15X68
5 B3 .
MS25 25X25X68 K{
MS15X1° 15X1X25X78
Specjalna
MSHANDLE rekojesc
Zaciskzchwytem
MS-HOLDER3 3mmdoszlifierek ‘
\ oscylacyjnych 3

Pilnikisgdostepnewwielkos$ciachziarna:D30,D54,D91,D126.Mogabyc¢takzedostarczonez

jednostronnalubzbiezngpowierzchnigroboczg(MS15x1°).

GruboscipilnikowMS15iMS25:
D30-0.4mm,D54-0.5mm,D91-1.0mm,D126-1.2mm

set

MS25/D54 ,kluczimbusowy

set

MS25/D126,kluczimbusowy

MS25/D126,kluczimbusowy

set

I

MS15x1°/D126,kluczimbusowy

Tolerancje:grubo$¢+0.15mm, profil£0.3mm

KompletMSSET1:rekojes¢MS-HANDLE,MS15/D30,MS15/D54,MS25/D30,
KompletMSSET2:rekojes¢MS-HANDLE,MS15/D91,MS15/D126,MS25/D91,

KompletMSSET3:rekojes¢MS-HANDLE,MS25/D30,MS25/D54,MS25/D91,

KompletMSSET-SVC:rekoje$¢MS-HOLDER,MS15x1°/D54,MS15x1°/D91,



DHB-pilnikizbiezne )

PilnikiDHB charakteryzujasie zbiezngczescig
robocza.Pilnikite zaprojektowanopodpotrzeby
przemystu ekstrudowanego aluminium, jak
réwniezprodukcjiformwtryskowychdotworzyw
sztucznych. Giéwny obszar zastosowan to
szlifowanie rowkow, uzebrowan itp., gdzie
operowanie standardowymi pilnikami jest
utrudnione.

Pilnikite moznastosowac¢w obrébcerecznejz
uzyciemrekojesci,handlenf’ lub mocujacje w
szlifierkach oscylacyjnych np. PJ120K
(Strauss&Co).
Kompletpilnikowsktadasiez10narzedziw 3-ch
wielkosciachziarna.
Wymiary:catkowitadtugo$¢72i56mm,dtugoscczesciroboczej15mm

Nrkat. Wielkoéé T N L L1 T1 d Dtugos¢catkowita
ziarna
DHB31530 D54 0:55 3:15 30 15 1.8 3:0 57
DHB31530 D91 0.65 3:25 30 15 1.8 3.0 57
DHB31545 D30 0.45 3.05 45 15 1.5 3.0 73
DHB31545 D54 0:55 3:15 45 15 1.5 3.0 73
DHB31545 D91 0.65 3.25 45 15 1.5 3.0 73
DHB61530 D30 0.45 6.05 30 15 1.0 3.0 57
DHB61530 D54 0.55 6.15 30 15 1.0 3.0 57
DHB61545 D30 0.45 6.05 45 15 1.0 3.0 73
DHB61545 D54 0.55 6.15 45 15 1.0 3.0 73
DHB61545 D91 0.65 6.25 45 15 1.0 3.0 73

KompletDHB36SET AUy hco.

Sktadasiez10w/wpilnikow

Tolerancje:dtugosci+1.0mm,profil£0.5mm




DHM-pilnikizbiezne )

PilnikiDHMcharakteryzujasiezbiezngczescigroboczg
iwiekszgdtugoscigcatkowitgiroboczg.Pilnikite
zaprojektowanopodpotrzebyprzemystu
ekstrudowanegoaluminium,jakréwniezprodukcjiform
wtryskowychdotworzywsztucznych.Gtéwnyobszar
zastosowantoszlifowanierowkéw,uzebrowanitp.,
gdzieoperowaniestandardowymipilnikamijest
utrudnione.
Pilnikitemoznastosowaéwobrébcerecznejzuzyciem
rekojesci,handlenf’lubmocujacjewszlifierkach
oscylacyjnychnp.PJ120K(Strauss&Co).
Kompletpilnikéwsktadasiez10narzedziw3-ch
wielkosciachziarna.

Wymiary:catkowitadtugo$¢130mm,dtugos$éczesciroboczej30mm

Nrkat. V\_Iielkos'(: T N N1 L L1 T1 d Dtugos¢catkowita
ziarna
DHM2 D30 ©.35 2.05 2.0 44 30 2.70 3.0 130
DHM2 D54 0.45 2.15 2.0 44 30 2.70 3.0 130
DHM2 D91 0.55 2.25 2.0 44 30 2.70 3.0 130
DHM4 D30 0.35 4.05 4.0 38 30 1.30 3.0 130
DHM4 D54 0.45 4.15 4.0 38 30 1.30 3.0 130
DHM4 D91 0.55 4.25 4.0 38 30 1.30 3.0 130
DHM6 D30 0.35 5.55 5.5 38 30 1.35 3.0 130
DHM6 D54 0.45 5.65 5.5 38 30 1.35 3.0 130
DHM6 D91 0.55 5.75 5.5 38 30 1.35 3.0 130

KompletDHM246SET it

Sktadasigz9w/wpilnikowplusjednegoiglakaMI18610/D54 ’ ’y x ‘\\
L[

Tolerancje:dtugoscit1.0mm,profil£0.5mm

Al |\




DH—chznepiInikizbiezn

PilnikiDHcharakteryzujasiezbiezngczescig
roboczaorazduzaichdtugoscigcatkowitai
roboczg,pozwalajgcanawydajngobrobkereczng.
Diugos¢170mmpozwalanawygodnechwytaniew
dtoni.Pilnikitezaprojektowanopodpotrzeby
przemystuekstrudowanegoaluminium,jakrowniez
produkcjiformwtryskowychdotworzywsztucznych.
Glownyobszarzastosowantoszlifowanierowkéw,
uzebrowanitp.,gdzieoperowaniestandardowymi
pilnikamijestutrudnione.

Wymiary:catkowitadtugo$¢170mm,diugoséczesciroboczej50mm

Nrkat. VYieIkoéé T T1 N N1 L1 Dtugosc¢catkowita
zlarna
DH17042K D91 0.65 2.25 225 4.00 50 170
DH17042 D54 0.55 2.15  3.15  4.00 50 170
DH17042 D91 0.65 2.25 3.25  4.00 50 170
DH17042 D126  0.70  2.30  3.30 4.00 50 170
DH170624 D91 0.65 2.25 6.25 6.00 50 170
DH170824 D54 0.55 2.15 8.45 8.00 50 170
DH170824 D91 0.65 2.75 8.25  8.00 50 170
KompletDH170468SET
Sktadasiez10w/wpilnikow:po2szt.znizejwymienionychwielkosci: — R

DH17042/D126,DH17042/D91,DH170642/D91
orazpo1szt:DH17042K/D91,DH17042/D54,DH170824/D54,
DH170824/D91

Tolerancje:dlugoscit1.0mm,profil£0.5mm




MF -pilnikimaszynowe 3

Pilnikiteprzeznaczonesgdowydajne;j
obrébkimaszynowejprzypomocy
specjalnychpilnikarek.Szerokizakresprofili
pozwalanaoptymalnydobdrnarzedziado
procesuszlifowania.lnneprofilena

zamowienie.
Profil Dt.czesci Diugosé¢ Wymiarmm* Nrkat.
roboczej catkowita
s 80 150 4.9 x 2.4 MF23
f a— 80 150 9.5 x 3.7 MF24
F 120 200 11.6 x 4.4 MF25
N 80 150 7.2 MF35
oy 120 200 9.0 MF36
1 120 200 10.4 MF46

Wielkoséziarna:D91,D126,D181
Tolerancje:dtugo$¢+1.0mm,profil£0.3mm

*dotyczyziarnaD126

REKOJESCI D

G  ssore IO

Nrkat.:handleh b b Nrkat.:handlenf N r.kat.:handlehb




HD/THD-pilniki D

PilnikiHD/TPDprzeznaczonesadorecznejibardzo
wydajnejobrobkiduzychpowierzchni.Szczegodlnie
przydatnesgwszlifowaniutwardejstali,weglikow
spiekanychimateriatdwceramicznych.

f D{ugos¢ DHugosc |Wymiar* )
Profil | czesci [catkwita mm Nrkat.
roboczej
i’ﬁ'& 90 145 7.7 HD-1
Ly 90 175 8 THD-1
e 90 143 |12.7X4.0| HD-2
N 90 175 13X4 |THD-2
O 90 175 5 THD-3

90 142 (12.3X3.0 | HD-4

(-
== 90 142 [12.7X3.2 | HD-4 S
e

90 175 11X4 |THD-4

== 110 172 |15.4X3.6 | HD-5

Feemt 100 172 [15.7X3.8 | HD-5 S

T 120 204 |18.6X4.1 | HD-6

== 110 204 |18.9X4.3 | HD-6 S

COHL SSNYHIS
SRNVHLS

FOUL ESNVHLS

Wielkos¢ziarna:D91,D126,D181.
Innewielkosciziarnanazaméwienie I
Tolerancje:dtugo$é+1.0mmprofil£0.5mm

(dlawielkosciziarnaD126). |

S0H SENVULS

|
*dotyczyziarnaD126 '




PILNI KIWARSZTATOWE

Pilnikiwarsztatowesgprzeznaczonedo
ciezkiejiwydajnejobrobkirecznejbardzo
duzychpowierzchni.Duzapowierzchnia
diamentowejczesciroboczejpozwalana
bardzoefektywngobrobkeduzych
ptaszczyznikrawedzistalihartowanych,
twardychtworzywsztucznychoraz
materiatdwepoksydowych.

Profi Wymiarmm* Nrkat.

19.9X5.0 P1I12
— il = ';
....... 14.9 P1132
;:I 8.1 P1142

S 19.75X6.0 P1152

Wymiary:catkowitadtugos¢250mm,dtugoséczesciroboczej180mm
Wielkosc¢ziarna:D126,D181,D252.Innewielkosciziarnanazaméwienie.

*dotyczyziarnaD181




>

Sciernicekotoweznasypemdiamentowym(D) sg
przeznaczonedoszlifowaniaiostrzeniatakich
materiatdwjakweglikispiekane, materiaty
ceramiczneilaminaty.
Scierniceznasypemborazonowym(B)majg
szerokiezastosowaniedoszlifowaniaiostrzenia
staliszybkotngcej,wysokoweglowychstali
stopowychotwardoscipowyzej40HRC.
Strauss&Cooferujesciernicekotoweo
ksztattachiwymiarachstandardowych,jak
rowniezwgindywidualnychzyczenodbiorcow
nawetosrednicydo1000mm!

Sciernicestandardoweotypowychwymiarach(dostawyzmagazynu)
Innewymiarynazamowienie

' 11v9 l

7 oD N
w
!
pl
| y
£
i /) "
H
- oH
Nr kat. D T E w U H Nr kat. D T E w V] H
12v9-01 100 20 10 &5 10 20
L R 12v9-05 100 20 10 3 10 31.75
11v9-05 100 35 10 3 10 311,75 12v9-10 125 35 10 6 6 31.75
\ J |
12V2-45DEG. | 12A2-45DEG. ’
= )\ 'S =)
@D @D
WA
| | | L |
[ [ Tl W U
E | E |
2 45° | 45°
I T N T
\ oH N OH
Nr kat. D T E w V] H Nr kat. D T E w U H
12v2-01 100 25 10 10 2 20 12A2-01 100 25 10 10 4 20
12Vv2-05 125 25 10 10 2 20 12A2-05 125 25 10 10 4 20
\ J | >

Sciernicestandardoweowymiarachnazyczenie.
Przyzamoéwieniunalezyokresli¢typsciernicyipoda¢wyszczegdlnionewymiary.

Wielkoséziarna:DIlubB54,DlubB91,DIlubB126,DlubB181,DlubB252,DlubB427.
Wprzypadkuzamowieniasciernicspecjalnychnalezydotgczycéprojekt.




SCIERNICEKOLOWE )
Sciernicestandardoweowymiarachnazyczenie.
Przyzamoéwieniunalezyokresli¢typsciernicyipodaéwyszczegodlnionewielkosci.

1A1 14U1 '
{ B 4

/////II////////

W 7

|
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Wielkoséziarna:DIubB54,DlubB91,DlubB126,DIubB181,DlubB252,DIubB427.
Wprzypadkuzamoéwieniasciernicspecjalnychnalezydotaczycprojekt.




Sciernicekotowe SGzczesécigroboczaz
diamentuuzywanesgdoostrzeniai
szlifowanianarzedzi,gtdéwnieweglikow
siekanych,staliszybkotnacejHSSi
innychstalihartowanychnastotowych
szlifierkach.
Predkosc¢obrotowadlaD=150wynosi:
min15000br/min,max65000br/min
Zaletystosowaniategotypunarzedzisg
nastepujace:
“*idealnerozwigzaniedoszlifowania
materiatébwotwardoscipow.40HRC
“processzlifowaniaprzebiegawniskiej
temperaturze,niemaprzypalen
materiatu
“*mateobcigzeniewatuszlifierki
“*korpusaluminiowyredukujacy
temperatureprocesu-szlifowanienie
wymagachtodzenia! 2D
“*$ciernicaniewymagawstepnego wi
obciggania

S ema.szdonaranesoieminsa 1 Vi

“*niemaopitkéw, miejscepracy

pozostajeczyste. o s L
(Nr kat.| D T | w1 | w2| n |
SG-01 150 25 15 20
SG-05 150 25 15 15 20
SG-10 150 25 25 20
5G-15 150 25 25 25 20
SG-20 200 25 15 20
SG-25 200 25 15 i3 20
SG-30 200 25 25 20
SG-35 200 25 25 25 20
| SG-40 150 13 13 13 [31.75

Wielkosc¢ziarna:najbardziejpopularnawielkos¢D181.DostepnesatakzeD
lubB54,DIubB91,DIubB126,DlubB181,DlubB252,DlubB427
Uwaga:sciernicesgoferowaneoréznychksztattachnazamoéwienie.Srednicaotworunazyczenie.




SSTRAUSS &

Sciernicetrzpieniowe

Q

STRAUSS & Co oferuje szeroki zakres diamentowych i borazonowych S$ciernic
trzpieniowych.Szerokaofertasciernictrzpieniowychumozliwiaoptymalnywybornarzedziado
procesutechnologicznegopod wzgledemdoborusrednicyczgsciroboczeji chwytu,dtugoscii
wielkosciziarna. W procesach podatnychna wibracjg mozliwe jest optymalne dostosowanie
srednicyczgsciroboczejdoobrabianejsrednicyprzynajkrotszejdtugoscinarzedzia.

Wszystkie chwyty sa hartowane do twardosci 42-55HRC i szlifowane co gwarantuje
sztywno$¢, doktadnosé, koncentryczno$¢ oraz rownoleglo$¢ trzpienia. Dla bardzo
odpowiedzialnychzadanofertaodejmujetakzechwytyz weglikaspiekanego.

Diamenti borazonw SciernicachtrzpieniowychfirmyStrauss&Cojestspajanyw precyzyjneji
bezpiecznejdla srodowiskatechnologii galwanicznej. Sciernice diamentowei borazonowesa
doktadniewyselekcjonowanezarownopodwzgledemdoktadnoscijaki konsystencji.

Produkcja w firmie Strauss&Co podlega ostrym rezimom technologicznym i kontroli
ostatecznejdzigkiczemurezultatemjestmigdzynarodowareputacjafirmyorazwysokajako$c¢i
trwato$énarzedzi.

Sciernicetrzpieniowesa szerokostosowanew szlifierkachwspolrzednosciowychnp. Hauser,
szlifierkach do otwordéw jak rowniez w szlifierkach rgcznych pneumatycznych jak i
elektrycznych.Sapowszechniestosowanew obrobceformwtryskowych,wykrojnikow, narzedzi
skawajacych,jak rowniezw obrobceczgscize stalinierdzewneji innychrzadko spotykanych
stopOwitp.

Doborsciernictrzpieniowych:

Sciernicez nasypemdiamentowym (D) stosowanesa o obrébceweglikow spiekanych, stali
hartowanej pow. 65HRC, zeliwa, szkta, grafitu, ceramiki, metali kolorowych (takze ztota i
srebra),tworzywsztucznych(duroplastow, laminatow), materialdwogniotrwatychitd.

Sciernice z nasypem borazonowym (B) zalecane sa do obrobki stali szybkotnacych,
narzg¢dziowych,tozyskowych,nierdzewnych,zaroodpornycha takzestaliwysokogatunkowych

obrabianychcieplnie32-65HRC.

W przypadkuszlifowaniaotworow srednicaczgs$ciroboczej$ciernicy trzpieniowejpowinna
wynosi¢min.2/3$rednicyotworu.

Procesobrobkimozeprzebiegacnasucholubnamokro.

Pozostateparametryi zasadydoborusciernictrzpieniowychw czgsciogolnejkatalogu.




PM-sciernicetrzpieniowezchwytem3mm )]

f Wielkoséziarna
Nr kat. D| T|L1| Y L DIubB
PM0.3-01[ 03| 2 | 5 | 3 | 40
30 46 54
PM0.4-01[ 0.4 | 2 | 5 | 3 | 40 '
PM0.5-01[ 05| 2 | 5 | 3 | 40
PM0.5-05[ 0.5 | 3 | 7 | 3 | 50
PMO.6-01 06| 3 | 5 | 3[40 | oo o
PM0.6-05{ 0.6 | 3 | 7 | 3 | 50
pM0.7-01[ 0.7 | 3 | 5 | 3 | 40
PM0.7-05[ 0.7 | 3 | 7 | 3 | s0
PM0.8-01[ 0.8 | 3 | 5 | 3 | 40
PM0.8-05/ 0.8 | 4 |10 | 3 | 50
PM0.9-01| 0.9 | 4 | 7 | 3 | a0 | * e
PM0.9-05/ 0.9 | 4 |10 | 3 | 50
PM1.0-01| 1.0| 5 |10 | 3 | 40
PM1.0-05/ 1.0 | 5 |10 | 3 | 55
pM1.2-01| 1.2 | 5 |12 | 3 | 40
PM1.2-05| 1.2 | 5 |12 | 3 | 55
PM1.3-01| 1.3 | 5 |12 | 3 | 55 | * ePus
pM1.4-01|1.4| 5 |12 | 3 | 55
PM1.5-01[ 15| 5 |12 | 3 | 40
PM1.5-05| 1.5| 5 |12 | 3 | 55
PM1.6-01| 1.6 | 5 |12 | 3 | 55
pM1.8-01| 1.8 | 5 |12 | 3 | 55
PM2.0-01| 2.0 | 5 |12 | 3 | 40
PM2.0-05[ 2.0 | 5 |12 | 3 | 55
pM2.2-01| 2.2 | 5 |16 | 3 | 55
PM2.3-01 23| 5 |16 | 3 | 55
PM2.4-01| 2.4 | 5 |16 | 3 | 55
pM2.5-01| 2.5| 5 |16 | 3 | 40
PM2.5-05| 2.5| 5 |16 | 3 | 55
PM2.6-01| 2.6 | 5 |16 | 3 | 55
pM2.8-01| 2.8 | 5 |16 | 3 | 55
PM3.0-013.0| 5 |16 | 3 | 40 | o 128 a8®
PM3.0-05[3.0| 5 |16 | 3 | 55
PM3.0-10[ 3.0 | 5 |30 | 3 | 80
PM3.5-01| 3.5 | 5 3 | a0
PM3.5-05| 3.5 | 5 3 |55
PM3.5-10| 3.5 | 5 3 | 80
PM4.0-01| 4.0 | 5 3| a0
PM4.0-05| 4.0 | 5 3 |ss
PM4.5-01| 4.5 | 5 3|55
PM5.0-01| 5.0 | 6 3 |55
PM5.5-01| 5.5 | 6 3 | 55
(PM6.0-01] 6.0 | 6 3 |55 )




PM-Sciernicetrzpieniowezchwytem6m

'S ~
Nrkat. [ D [T [L1 | Y |L Wie'g‘l’fgﬂa'"a
PM3.5-15(3.5 | 5| 20 | 6 | 60

PM3.5-20({3.5 | 5| 30 | 6 | 80

PM4.0-15|4.0 | 5| 20 | 6 | 60

PM4.0-20|4.0 | 5| 30 | 6 | 80

PM4.5-05|4.5 | 5| 20 | 6 | 60

PM5.0-05|5.0 | 6 | 20 | 6 | 60

PM5.0-10|5.0 | 6 | 30 | 6 | 80

PM5.5-05|5.5 | 6 | 20 | 6 | 60

PM6.0-05(6.0 | 8 | 20 | 6 | 60| op 125 agp
PM6.0-10|6.0 | 8 | 30 | 6 | 80

PM6.5-01|6.5 | 8 6 | 60

PM6.5-05|6.5 | 8 6 | 80

PM7.0-01|7.0 | 8 6 | 60

PM7.0-05|7.0 | 8 6 | 80

PM7.5-01(7.5 | 8 6 | 60

PM8.0-01|8.0 | 10 6 | 60

PM8.0-05|8.0 | 10 6 | 80

PM9.0-01|9.0 | 10 6 | 60

PM9.0-05|9.0 | 10 6 | 80

PM10-01 | 10 | 5 6 | 60

PM10-05 | 10 | 10 6 60

PM10-10 | 10 | 10 6 | 80

PM11-01 | 11 | 10 6 | 60

PM12-01 | 12 | 5 6 | 60

PM12-05 | 12 | 10 6 | 60 -l
PM12-10 | 12 | 10 6 | 80

PM13-01 | 13 | 10 6 | 60

PM14-01 | 14 | 10 6 | 60

PM15-01 | 15 | 10 6 | 60

PM15-05 | 15 | 10 6 | 80

PM16-01 | 16 | 10 6 | 60

(PM18-01 | 18 | 10 6 | s0| DD )




PM-Sciernicetrzpieniowezchwytem8mm )

f B
Nrkat. ol Tlvu1l v L WIe"D(?ngBlarna
PM8.0-10| 8 | 10| 40| 8 | 80

PM8.0-15[ 8 [ 10 [ 45| 8 [100

PM9.0-10( 9 | 10 g [so| W W
PM9.0-15| 9 | 10 8 |100

PM10-15 |10 | 10 8 | 80

PM12-15 |12 10 8 | 80 [ o 126 agp 2
PM15-10 | 15| 10 8 |80

(PM20-01 | 20 | 10 8 | 80 0?. )

Nrkat. p| T| 1] v |L Wiellé?ls;ﬁz;ama‘
PM10-20 |10 10| 45|10 | 100

PM12-20 |12 10 10 | 100( 80 126 48® 283
PM15-20 |15 10 10 | 100

PM16-05 |16 | 10 10 | 100

PM18-05 [ 18| 10 10 | 100

PM20-05 |20 10 10 | 100| 26 a8 2

PM22-01 |22 10 10 | 100

[PM25-01 | 25| 10 10 | 100 )

Uwagi:

-wszystkiesciernicetrzpieniowemoggbycoferowanetakzewinnych

Srednicach,wielkos$ciziarnaiwymiarach:
- minimalnadtugosémocowaniaodpowiadapotowiediugosci

catkowitej

-$cierniceowielkosciziarnaD/B91dlaD<0.9mmiD/B126dla

D=1.0mmsgwciagtejsprzedazyzmagazynu,pozostatewielkosci
nazamowienie min.ilos¢5szt

-tolerancjedlaD<2mm+0.05mm,dlaD=22mm+0.15mm.




GR-Sciernicetrzpieniowekuliste j

Sciernice kuliste sg stosowane do szlifowania weglikow
spiekanych,ceramiki,szktahartowanejstaliiwjubilerstwie.
Powszechniesguzywanew recznychslifierkachobrotowych
np.AM24KfirmyStrauss&Co.

'd N\
Nr kat. D Y L
GR1 1 3 | 45
GR1.5 15| 3 | 45
GR2 2 3 | 45 !
GR2.5 25| 3 | a5 3
GR3 3 3 | 45 5
GR3.5 35| 3 | 45 S
GR4 4 | 3|45 B
GR5 5 3 | 45
GR6 6 3 | 45
GR7 7 6 | 60 ,
GR8 8 6 | 60 ‘
GR9 9 | 6 | 60 g
GR10 10 | 6 | 60 3
GR11 11 [ 6 | 60 §
GR12 12 | 6 | 60
GR13 13 | 6 | 60 3
GR14 14 [ 6 | 60 =
GR15 i5 [ 6 | 60 %

| GR20 20 | 6 | 60 N

Wielko$¢ziarna:DlubB91,DIubB126,DlubB181.Innewielkosciziarnana
zyczenie.

Uwaga:
- minimalnadtugosémocowaniaodpowiadapotowiedlugoscicatkowitej
-tolerancjedlaD+0.2mm,Y=h6,L+1.0mm.




PA-sciernicetrzpieniowezczotowymwgtebieniem )]

SciernicetypuPA posiadajawszystkiezalety$ciernictypowychPM.Sgone
stosowane w obrdobce $lepych otwordow na szlifierkach koordynacyjnych,
umozliwiajgc lepsze chtodzenie i odptyw chiodziwa z drobinami
szlifowanegomateriatunizprzyuzyciusciernictypowychPM.

((Nrkat D | T| N| Y| L)
PA6.0-05 | 6 | 8 60
PA7.0-05 [ 7 | 8 80
PA8.0-05 | 8 | 10 80

PA10-10 10| 10 80
PA12-10 12| 10 80
PA15-20 15| 10 |12.5] 10 | 100

© N o b~ w
o o 0o o o

Wielkos$éziarna:DIlubB91,DIubB126,DlubB181.Innewielkos$ciziarna
nazyczenie.

Uwaga:
- minimalnadtugo$sémocowaniaodpowiadapotowiedtugosci
catkowitej
-minimalnezamoéwienie10sztdanejsrednicyiwielkosciziarna
-tolerancjedlaD+0.15mm,T+1.0mm,N£0.1mm,Y=h6,L+1.0mm.

GT-sciernicetrzpieniowe zweglikowgczescigchwytowg )]

Sciernicetypu GT posiadajgwszystkie zalety $ciernictypowych PM. Zastosowanie weglika
spiekanego powodujezdecydowaneograniczeniedrgan podczas szlifowania. Efektemtego
jestbardzowysokaprecyzjaprocesu.

( " = N
( Nrkat. Wymiary Mini'm_aln_ew Brkat b -:v yT;aer L z’::gclia;:?e
GT2.0-05 ;:0 ; l;; : 5L5 20 GT6.0-10(6.0 8 30 6 80 10
GT2.5-05/2.5 5 16 3 55| 20 GT8.0-01 [8.0 10 6 60| 10
GT3.0-05|3.0 5 16 3 55| 20 GT8.0-15(8.0 10 30 8 100 5
GT3.5-05|3.5 5 3 55 20 GT10-05 |10 10 6 60| 10
GT4.0-05 (4.0 5 3 55| 20 GT10-20 10 10 30 10100 5
GT4.0-15[40 5 20 6 60| 10 e EEIED A T
g::'z'gi :'z : :3; gi ig GT12-20 |12 10 10100f s
GT5.0-05/5.0 6 20 6 60| 10 GNL5:019] 15 |10 6 60| 10
(GT6.0-056.0 8 20 6 60| 10 | (GIEsazo)] 15|10 togoe] s

Wielkoséziarna:DlubB91,DIubB126,DIubB181.Innewielko$ciziarnanazyczenie.
TolerancjedlaD+0.15mm,T+1.0mm,Y=h6,L+1.0mm.




BH-Sciernicetrzpienioweczotowe))]

SciernicetypuBHprzeznaczonesadoszlifowania
otworoéwnieprzelotowychnaszlifierkach
wspotrzednosciowych.Geometriaczesciroboczejw
postaciodwréconegostozkaiwyciecpozwalana
efektywnedoprowadzenieiodprowadzeniechtodziwa
wtrakcieobrobki.

TYP A TYP B
A2
&
‘cd
|~ o @ T
::; I'
] — o
o o
5 _____\? s\jﬁ-—
| |
| IBE;
| |
| |
eyl ria
F ™
Wymiarymm
Nrkat.
D H1 H2 Y L
6909BH 8.00 3037 12.7 6.35 76.2

6910FBH 8.50 | 3.937 12.7 6.35 76.2
6911BH 10.00" | 31987 1.2 6.35 76.2
6913DBH 12.00 | 32937 2.7 6.35 6.2
6915XLBH| 15.00 | 3.937 12.7 9.52 88.9
6917XLBH| 18.55 | 3.937 1257/ 9.52 88.9
k6919XLBH 25.40 | 3.937 1257 9.52 88.9 J

Wielkosc¢ziarna:DIubB91,DlubB126,DIubB181.Innewielkosciziarnanazyczenie.
Minimalnadiugosémocowaniaodpowiadapotowiedtugoscicatkowitej.




ZESTAWYSCIERNICTRZPIENIOWYCHWALCOWYCH

>

( Nr kat. D T L1 Y L W
PM2.0-05 2 5 12 3 55 2 £
PM4.0-05 4 5 3 55 e | g
PM6.0-05 6 8 20 6 60 L3 5
PM8.0-01 8 10 6 60 1
PM10-05 10 10 6 60

OfertazawieratakzeB91/B126 0znaczenieGPS10BSET.

Kompletzawierapo5sztpowyzszychs$ciernicD126lubB126.

ZESTAWYSCIERNICTRZPIENIOWYCHPROMIENIOWYCH

[ Nrkat. D T L1 r Y L ]
PR3X10-01| 3.0 10 15 1.5 3.0 | 55
PR4X10-01| 4.0 10 2.0 3.0 ] 55
PR6X13-01| 6.0 13 3.0 3.0] 55

—— SciernicepromieniowewalcowePR
KompletPR3SETD126

Kompletsktadasiez3-chsztnarzedziizawierapo 1szt$cierniczw/wtabeliowielkos$ci
ziarnaD126.




( Nr kat. D T [0} Y r L 1
{HNRB 3.4 | 92 [ 6.0 3.0 | 1.3 48.5J

H27R4.8X3| 4.8 11.0 | 6.0 | 3.0 1.9 | 48.5
H27R6X3 6.0 13.0 | 6.0 | 3.0 2.5 | 48.5

E’E KompletRET3SETD126 SciernicepromieniowestozkoweH27R.
Kompletsktadasiez3-chsztnarzedziizawierapo1sztscierniczw/wtabeliowielkos$ci
ziarnaD126.

-

- KompletRET.PR3SETD126

Kompletsktadasiez2-chzestaw6w:RET3SETD126iPR3D126.

ZESTAWYSCIERNICTRZPIENIOWYCH KSZTAI’_TOWYC

rNrkat D T a Y r L )
H32A6 9.0 | 47 [ 90 | 6.0 60
H326 7.0 | 6.0 | 60 | 6.0 60
H256 6.0 |20.0 | 15 | 6.0 60
H27R6 12.0 | 16.5 | 30 | 6.0 | 2.1 | 60
GR6X6 6.0 | 5.6 6.0 | 3.0 | 60
B GR12X6 | 12.0 | 11.2 6.0 | 6.0 | 60
3% KompletHP6SET10D126 h22s 6.0 | 11.5 5.0 50
H376 7.5 | 16.0 6.0 | 2.2 | 60
Kompletsktadasieznastepujgcychsciernic: | H22Ré 6.0 | 15.0 6.0 | 3.0 | 60
GR12/D126,H23C6/D126,H256/D126, H23C6 12.0 | 14.0 6.0 | 6.0 ] 60 )
H22R6/D126,
H226/D126,H27R6/D126,H326/D126,
H32A6/D126,

H376/D126,GR6x6/D126




HP-sSciernicetrzpieniowe sztaitow

ScierniceHP sgstosowaned oszlifowaniaprofilowegopowierzchnii otworéwo réznychksztattach.
Oferowanesaw 29 réznychwymiarachi ksztatcieczesciroboczej.Sg one szerokouzywanew
recznych szlifierkach recznych do szlifowania i tepienia ostrych krawedzi w przemysle
narzedziowym.S gtakzestosowanew stomatologiii jubilerstwie.

Nrkat D1 D2 T Nrkatp1l D2 T
=% Hil 1.0
Kulka Odwrotnystozek — & H15 1.5 1.3 1.8
i | =——® H12 1.8 .
| S .
[ 3 . | A L !
— l—.—J:P e—
—=® H13 2.0 = | =% Hi6 26 2.1 2.3
o | 44,5 dm s w02| a1
=0 i1 209 (SR S
=——=mmm H17 2.3 1.9 6.2
——) i 5.0
Scietystozek — s HI8 1.0 1.6 4.6 Walec === H20 1.6 4.6
B _ 1, === {31 1.9 5.0
1 = l =amme H19 1.3 2.1 7.7 ||
—*El—* e
el l— w02l | Loz 5 i ==—= 3 25 5.2
L aas | === H26 1.7 2.1 46 ™ i a
e - =4 H23 35 5.8
=== H27* 2.533 9.4
=88 H238 4.9 7.4
Ptomyk Zaokrgglonystozek
6. L
j:’l:q‘:— — H25%: 2.2 9.0 $_ = ——f@maw H27R 3.4 2.6 9.2
-y 5D o o0 E’.E
a5 |

i
Tarczka ¥ " H28 5.3 0.8 Soczewka

1 "
= ————- | 7 -
l.y‘ L H29 5.4 2.0 fl::‘:'; — H31 6.1 2.3
: - uy | r f
& = a 44,5
= H30 6.4 2.0 —
; o
Stozek y. Odwrotnystozek75
= Lol [ === H24 2.5 6.9 T el lHEE 6.2 3.1
——— $ =
i‘r ! ! :.‘}Q 0
' D g -
— oy #pz | #D1
L 44,5 | =P un2 s1 4.3 | a1 AA H34 8.2 4.0
Odwrotnystozek75°
T == H35 6.4 2.3

Wymiary:catkowitadtugos¢44.5mm,Srednica
chwytuY=3.0mmlub2.35mm(nalezypodacprz t 1} =

zamgwieniu). ( yP Prey E"’:?(L.l ;
Wielkoséziarna:D126,innewielkoscina o o i Imgg e R 45
zamoéwienie.

Min.dlugosémocowaniaodpowiadapotowie

dtugoscicatkowitej.




SP-sciernicetrzpieniowespecijal

ObokbardzoszerokiejgamystandardowychsciernictrzpieniowychStrauss& Cooferujetakzewielerozwigzan
specjalnychnaindywidualnezapytaniaofertowewg. ponizszychprzyktadéw. Wystarczy uzupetni¢i przesta¢
wymiarydlainteresujacegoksztattusciernicy. Inneprofilesgtakzeosiggalne,nalezyjednakprzestacrysunek.

ScierniceSP sgdostepnewewszystkichwielkosciachziarna.

4 Nr kat.: SP-1 ) " Nr kat.:SP-2 ) d Nr kat.: SP-3 )
a
p1=| |

o[ ]} 1 | - bl

i ‘ T:IJ T1=:

0= a= ro=[ ]

Y:’_‘ | Y = ! ¥ :: I

L =‘_‘ Xl L= BY L = —fE.
\__Uwagi: /) \__Uwagi: J/ V)Y oo JJ
é Nr kat.: SP-4 N\ Nr kat.: SP-5 N ( Nr kat.: SP-G\

L) —©D
-

D:D | A D= | | -4 D:‘i I -l

T= \ =] | T ]

r= a= ‘ r=

! -1l 1 | ]

Eanp N Emn N T el Eamp Vi

\__ Uwagi J \__ Uwagi: )} \__Uwagi: /) \__ Uwagi:




STANDARDOWESCIERNICEKSZTAL OWE

PK-$ciernicetrzpieniowestozkowedoobrobkioczekciggadetzweglika
spiekanegowprodukcjidrutu,ruritp..

Nr kat. D T Y L a
PK3X8-01 3 19 3 55 8

PK3X10-01 3 17 3 55 10

PK3X12-01 3 14 3 55 12 N

PK3X15-01 3 11 3 55 15
_PK3X20-01 3 85 3 55 20

PK5X8-01 5 36 6 75 8

PK6X10-01 6 33 6 100 10 {

PK6X12-01 6 29 6 100 12

PK6X14-01 6 24 6 100 14 =¥>-—q oY
PK6X16-01 6 21 6 62 16

PK6X20-01 6 18 6 58 20 T

PK6X30-01 6 12 6 52 30

PK1/gX8-01 g 21 Y3 63 8

PK1/gX10-01 Yg 17  Yg 63 10

PK1/gX12-01 Yg 14 Yy 63 12 L

PK1/4X8-01 V4 44 Yy 76 8

PK1/4X10-01 i, 35 1y 76 10 D

PKY/4X12-01 Yy 29 Yy 76 12

PK%gX8-01 ¥ 67 Y4 100 8 y

PK%¥gX10-01 ¥ 53 Y4 89 10 = u{>— —F— ) oy
PK¥gX12-01 Vg 44 Yg 76 12 : i -

T ‘3

Wielkosc¢ziarna:D91,D126,D151,D181.Innewielkosciziarnanazyczenie.lnnewymiary
sgdostepnenazyczeniewgindywidualnejdokumentacjiklienta.
Minimalnadtugosémocowaniaodpowiadapotowiedtugoscicatkowitej.

PK(2)-sciernicetrzpieniowestozkowe

Nr kat. D T Y L o

PK6X45-01 6 9 6 60 45

PK6X60-01 6 6 6 60 60

PK6X90-01 6 3 6 60 90

PK8X30-01 8 13 6 60 30

PK8X45-01 8 8.5 6 60 45

PK8X60-01 8 6.6 6 60 60

PK8X60-02 8 6.6 3 55 60

PK8X90-01 8 4 6 60 90

PK10X30-01 10 20 6 60 30

PK10X45-01 10 12 6 52 45

PK10X60-01 10 9 6 50 60

PK10X90-01 10 5 6 45 90 -1
PK12X30-01 12 24 6 64 30 oY
PK12X45-01 12 15 6 55 45 t
PK12X60-01 12 10 6 60 60

PK12X90-01 12 6 6 46 90

PK15X45-01 15 18 6 58 45

PK15X60-01 15 14 6 54 60

PK15X90-01 15 8 6 48 90

PK20X45-01 20 24 6 64 45

PK20X60-01 20 18 6 58 60

PK20X90-01 20 10 6 50 90

PK30X90-01 30 15 6 55 90

Wielkoséziarna:DlubB91,DIubB126,DlubB181.Innewielko$ciziarnanazyczenie
Innewymiarysadostepnenazyczeniewgindywidualnejdokumentacjiklienta
Minimalnadtugosémocowaniaodpowiadapotowiedtugoscicatkowitej

SRR




PF-Sciernicetrzpieniowestozkowezptaskimczotem

Nr kat. D1 D2 T Y L L

PF3X1-01 3 1 11.5 6 46

PF4X2-01 4 2 11.5 6 46

PF5X3-01 5 3 11,5 6 46

PF6X4-01 6 4 11.5 6 46

PF7X5-01 7 5 11.5 6 46 <

PF8X6-01 8 6 11.5 6 46 = =i

PF11X9-01 11 9 11.5 6 46

PF12X10-01 12 10 11.5 6 46

PF13X11-01 13 11 11.5 6 46

Wielkoséziarna:D151.Innewielkos$ciziarnanazyczenie.

Innewymiarysgadostepnenazyczeniewgindywidualnejdokumentacjiklienta.

Minimalnadiugosémocowaniaodpowiadapotowiedlugoscicatkowitej.

PR-$ciernicetrzpieniowestozkowezpromieniowymczotem L

Nr kat. D T Y L r

PR6X20-01 6 20 6 60 3.0

PR10X15-01 10 15 6 55 5.0 -

PR15X30-01 15 30 6 70 7:5 \

Wielkos$¢ ziarna: D lub B91, D lubB126,D lubB181. Inne J

wielko$ciziarnanazyczenie. T — - Q(

Inne wymiary sg dostepne na zyczenie wg indywidualnej

dokumentacjiklienta. 5

Minimalna dtugosé¢ mocowania odpowiada potowie -

dtugoscicatkowite;j.

PH-S$ciernicetrzpieniowezodwréconymstozkiem L

Nr kat D T Y L a

PH12X60-01 12 4 6 44 60

PH20X45-01 20 10 6 50 45

PH20X90-01 20 5 6 45 90 |

PH30X90-01 30 10 6 50 90 sl 2 — —
h:d B

Wielkoséziarna:DIubB91,DIlubB126,DIubB181.Inne +

wielkos$ciziarnanazyczenie.

Innewymiarysgdostepnenazyczeniewgindywidualnej

dokumentacjiklienta.

Minimalnadtugosémocowaniaodpowiadapotowie

diugoscicatkowite;j.

GPR-$ciernicetrzpieniowezzaokraglonymikrawedziami

Nr kat. D T Y L r L

GPR2X4 2.0 4 2.0 60 0.5

GPR2.5X4 2.5 4 2.0 60 1.0

GPR3X5 3.0 5 25 60 1.0 s

GPR3.5X5 3.5 5 3.0 80 1.0 \

GPR4.5X6 4.5 6 4.0 80 1.0 |

GPR5.5X6 5.5 6 5.0 80 1.5 %] : T — E}

GPR6.5X8 6.5 8 6.0 100 1.5

GPR8.5X10 8.5 10 8.0 100 1.5

GPR10.5X12 10.5 12 10 100 1.5 T

GPR12X12 120 12 10 100 1.5

GPR15X15 15.0 15 10 100 1.5

Wielkoséziarna:D151.Innewielkosciziarnanazyczenie.

Innewymiarysgdostepnenazyczeniewgindywidualnejdokumentacijiklienta.
Minimalnadtugosémocowaniaodpowiadapotowiedtugoscicatkowitej.




W1-Sciernicekotowedootworow

Sciernice kotowe W1 o matej $rednicy sg stosowane do
szlifowania otworéow wewnetrznych i najczesciej sg
mocowane przez uzytkownika na dodatkowym trzpieniu.
Zakres zastosowan jest podobny jak dla $ciernic
trzpieniowych leczdotyczywiekszychsrednic.

s R
Nr kat. D T H Typ
A1-10-01 | 10 | 10 6
A1-10-05 | 10 | 15 6
A1-12-01 | 12 | 10 6 W1A1
A1-12-05 | 12 | 15 6
A1-15-01 | 15 | 10 6
A1-15-05 | 15 | 10 8
A1-15-10 | 15 | 20 8
A1-20-01 | 20 5 6
A1-20-05 | 20 | 10 6
A1-20-10 | 20 | 10 8
A1-20-15 | 20 | 15 8
A1-25-01 | 25 | 10 6
A1-25-05 | 25 | 10 8 \
A1-25-10 | 25 | 10 10 \
Al1-25-15 25 15 8 T
A1-25-20 | 25 | 15 10
A1-30-01 | 30 10 8 ——TH D
A1-30-05 | 30 | 10 | 10 it
A1-30-10 | 30 | 15 8 &
A1-30-15 | 30 | 15 10
A1-35-01 | 35 | 15 16
A1-35-05 | 35 | 20 16
A1-40-01 | 40 | 10 8

Al1-40-05 40 10 10
A1-40-10 40 10 13
A1-40-15 40 12 10

A1-40-20 40 12
A1-40-25 40 15
A1-40-30 40 20
A1-40-35 40 20
A1-50-01 50 10
A1-50-05 50 10
A1-50-10 50 10
A1-50-15 50 12
A1-50-20 50 15
A1-50-25 50 16
A1-50-30 50 20

W1A1 or W1A2

=
=
>
N

-
a

NN RN

oQwowoo

B

TN
|

7
|

A1-60-01 60 10 20 e

A1-60-05 60 15 20 !

A1-60-10 60 20 20 —-—+TH

A1-75-01 75 10 20 J_
20

A1-75-05 | 75 | 15
\A1-75-10 | 75 | 20

7

Wielkos¢ziarna:DIubB91,DlubB126,DlubB181.Innewielko$ciziarnanazyczenie
Tolerancje:D+0.15mm,T+0.2mm,H=h7.
DostepnesatakzewwersjiW1A2,przyczymnalezywzamowieniupodaéwNr. kat. A2zamiastA1
np.A2-50-010znaczatypA2owymiarach50x10x20.




Pity tarczcowe SW sg przeznaczone do ciecia
twardych materiatéw takich jak wegliki spiekane,
stalhartowanainierdzewna,laminatywzmocnione
witéknem szklanym, ceramika, trudnoobrabialne
tworzywa sztuczne. Szeroko sg stosowane do
cieciamarmuru.

r N
Nrkat. | SrednicaD Grubos$éE SrednicaotworuH

SWO030 30 0.30 0.50 1.00 6

SW1 40 0.30 0.50 1.00 6 8

SW 2 50 0.30 0.50 1.00 6 8 10 12"

SW 3 60 0.30 0.50 0.75 1.00 8 10 1" E

SW 4 65 0.30 0.50 0.75 1.00 10 12"

SW 5 70 0.30 0.50 0.75 1.00 10 3" 3
SW 6 75 0.30 0.50 0.75 1.00 |3/g" 10 12 12" 16 20 w
SW 7 80 0.30 0.50 0.75 1.00 |38 10 12 12" 16 20

SW 8 100 0.30 0.50 0.75 1.00 12 16 20 22.2 1" 1Yys"

SW 9 115 0.30 0.50 0.75 1.00 12 16 20 22.2 1" 14"

SW 10 125 0.30 0.50 0.75 1.00 | 12" 2022.2 1" 14" 32 H D
SW 11 150 0.30 0.50 0.75 1.00 |20 2222.2 1" 1la4" 32 *
SW 12 160 0.50 0.75 1.00 20 22 22.2 1" 14" 32

SW 13 180 0.50 0.75 1.00 20 22 22.2 1" 1Y4" 32

SW 14 200 0.50 0.75 1.00 20 22 22.2 1" 1Ya" 32

SW 15 230

SW 16 240 L

S 17 258 Nazamoéwienie Nazaméwienie

SW 18 300

SW 19 350

 SW 20 400 )




Wielkos¢ziarna:DlubB54,DIubB91,DIlubB126,DIubB181,DIlubB252,Dlub
B427
Innewymiaryiwielkosciziarnadostepnenazyczenie.Strauss&Cooferujepity
tarczoweos$rednicydo1000mm.Pityzbocznyminacieciamisatakzeoferowane.

Wszystkiepitytarczowesadostarczanezbocznymidodatkowymi3-mapaskami
skrawajgcymi.Standardowaszerokosépaska15mm.Dodatkowepaskisq
zalecanedoobrobkigrubychptyt,wszczegdélnoscilaminatéworaztwardych
tworzywsztucznych.

Doobliczeniaszerokos$ciciecia(wymiarT)nalezydoda¢naddatekwzaleznosciod
wielkosciziarnadoliczonydogrubos$cistalowejtarczywgponizszegozestawienia:
DlubB54=0.2mm,DIubB91=0.3mm,DIubB126=0.4mm,DIubB181=0.5mm,Dlub
B252=0.7mm,DIlubB427=1.0mm.
StandardowywymiarWwynosi2mm.Innewielkos$cinazyczenie.
Tolerancje:D+2.0mm,E+0.15mm,H=h7




Brzeszczotyznasypemdiamentowymsgstosowane
wstandardowychrecznychpilarkach.
Gtéwneichzastosowanietociecielaminatéwiinnych
tworzywsztucznych.

Wymiary:

Nr.kat.JS100 catkowitadtugo$¢100mm,dtugosé
czesciroboczej70mm,szeroko$¢8.0mm,grubosé
1.2mm,

Nr.kat.JS120 catkowitadtugo$¢120mm,dtugos¢
czesciroboczej95mm,szeroko$¢8.0mm,grubosé
1.2mm.

Wielkoséziarnanazyczenie,przyczymwprzypadkuciecialaminatow
zalecanajestwielko$éziarnaD427.

PitkidiamentoweDW w postacidrutubadzcienkiegopretao przekrojuokragtymsa uzywanew
ramkowych pitkachrecznychgtéwniew jubilerstwiem.in. do precyzyjnegocieciaztotai innych
metaliszlachetnych.

Wymiary:oferowanesaréznewymiarywzaleznosciodpotrzeb.Nalezyjedyniepodacw
zamoéwieniuD1,D2,L1,L2.
Wielkos¢ziarna:peinyzakresnalezypodaé¢wzamowieniu.




M24K-pnematycznaszlifierkaobrotowa

Strauss&CooferujebardzoergonomicznailekkaszlifierketypuAM24K.

Danetechniczne:
-predkos¢obrotowado240000br/min
-$rednicaprzytacza1/8”
-ci$nieniepowietrza3.5MPa
-dtugos$¢ 113mm

-masa90g

PM4.0-05 r———
PM3.0-05 =g
H1d ———
H22 ———
H27 —

Kompletneurzadzenie,umieszczonewdrewnianympudetku,sktadasiez:
-szlifierki

-zaworudtawigcegozmanometrem

-przewodupneumatycznego
-dwochwymiennychzaciskow:2.34mmi3.0mm
-$ciernictrzpieniowych5szt

-instrukcjiuzytkowaniawjezykupolskim.

WszlifierceAM24KmogabycuzywanewszystkiewielkoscisciernictrzpieniowychPM,HP, GR
itd.osrednicychwytu3.0mm.

Uwaga:wofercieznajdujasietakzeszlifierkiobrotoweznapedempneumatycznymi
elektrycznymopredkosciobrotowejdo650000br/min.
Dostarczanewgodrebnejoferty.




‘, 120K-pneumatycznaszlifierkaoscylacyjna 3

Szlifierkaoscylacyjnajestprzeznaczonadowykanczajgcejobrobkiform,wykrojnikéw, ttocznikowitp.
zaréwnopoprzezzastosowaniepilnikéwdiamentowychjakidiamentowejpastypolerskiej. Szlifierkisa
takzeszerokouzywanewjubilerstwieorazwgrawerowaniuszktaiinnychmateriatow.

Danetechniczne:
-czestotliwoséoscylacji120000cykli/min
-skokruchuoscylacyjnego0.2mm
-$rednicaprzytacza1/8”
-ci$nieniepowietrza4MPaprzyzuzyciu0.025m*/min
-$rednicazacisku3.0mmlub1/8”

-dtugos$¢143mm

-masa 138g

HF e —
HF3 o —
HF ] e ————
HF5?2 s——l
HFE3 ——— A

Kompletneurzadzenie,umieszczonewdrewnianympudetku,sktadasiez:
-szlifierki

-zaworudtawigcegozmanometrem

-przewodupneumatycznego

-pieciupilnikbwmaszynowychkrotkich
-instrukcjiuzytkowaniawjezykupolskim.

WszlifiercePJ120KmogabyéuzywanewszystkiewielkoscipilnikowNF,DFS,HF, CF,RM,MS,DHB,
DHMitd.os$rednicychwytu3.0mm.

Uwaga:wofercieznajdujasietakzeszlifierkioscylacyjneznapedempneumatycznymi

elektrycznymoczestotliwoscido26kHziskokuruchuoscylacyjnegodo0.4mm.
Dostarczanewgodrebnejoferty.




YDIAMENTOWE

Strauss&Cooferujewysokiejjakoscipastydiamentoweo
bardzoprecyzyjnejgranulacjiizacie$nionychtolerancjach.
Dziekizastosowaniuspecjalnychspoiwcharakteryzujgsie
nieograniczongtrwatoscig,odpornoscignaréznice
temperaturoweisrodkichemiczne.Pastymogamieé
koncentracje:wysoka(H),standardowa(S)lubsrednig(M).
Pastymogabyérozcienczaneolejem(opcjaOS)lubwoda
(opcjaWs).Informacjetenalezypodaéwzaméwieniu.
Pastydiamentowesgszerokostosowanewobrébce
wykanczajacej:

-weglikéwspiekanychnp.oczekciggadet
-stalihartowanychnp.przyrzadéwpomiarowych,gniazd
formwtryskowych.

-spiekéwceramicznych

-zeliwanp.wnaprawach.

e N\
Zakresstosowania Nrkat. Wielkoséziarna Kolorpasty
um
STP 1 0-"a szary
Precyzyjnepolerowanie
STP 3 0-2 biaty
STP 8 2-4 z0tty

STP 13 6-12 Zieoyy q

Polerowanie STP 11 4-8 pomaranczowy ’m@‘BD-Jaj
)] =

STP 15 1020 niebieski m
Polerowaniewstgpne STP 19 20-40 czerwony a D- s:a
\
STP 21 36-54 brazowy m
STP 23 54-80 fioletowy m
Usuwaniedrobnych
naddatkéw
STP 24 80-100 czamy m

Abyzapewni¢wmiarestatewtasnosciskrawalnepasty, wmiarecorazwigkszegozanieczyszczeniajejopitkami
polerowanegomateriatu,nalezydodawacokresowodopastyrozcienczalnikwpostaciolejulubwody(wzaleznosci
odrodzajupasty).

Uwagi:
-pastydiamentowesgdostarczanew5lub10gstrzykawkachorazwstoikach
-pastypolikrystalicznesgdostarczanenaspecjalnezaméwienie.




S-foliediamentowe j

Sa to bardzo cienkie folie pokryte z jednej strony
diamentemo koncentracji100i r6znejwielkos$ciziarna,
druga za$ strona jest samoprzylepna. Duza
elastycznoséfoliipozwalanadostosowaniejejdowielu
zastosowan.
Moznajgprzycinaczwyktymnozemnadowolnewymiary
i ksztatty. Najczesciej przykleja sie ja do gtadkich
powierzchni wilasnorgcznie wykonanych narzedzi
otrzymujac w ten sposdb narzedzia dostosowane do
konkretnychzadan.

Folie sg szeroko stosowane w wykonawstwie form,
wykrojnikowitp.w obrébcewykanczajaceji polerowaniu.
Zakres zastosowan folii jest tylko ograniczony do
wyobrazniuzytkownika.

N kat. Wymiarmm
S1 50x100
S2 25x100
S3 12.5x50

Wielkoséziarna: wszystkiewielko$cinazamoéwienie




GRATOWNIKIDIAMENTOW

Gratownikidiamentowesgidealnedousuwania
zadzioréwitepieniaostrychkrawedziwotworach
takichmateriatowjakszkto,weglikispiekane, stal
szybkotnaca,laminaty,twardetworzywasztuczne
iinnetwardemetale(powyzej45HRC).

Zakreswymiarowy:3.2mm-25.4mm

KompletsktadasigezrekojesciNB4001STi
[T === gratownikéw:COU6/D126,COU10/D126,
COU10/D252,C0U3.2/D126.

Nr kat. COU10

Nr kat. COU6

by, S

Nr kat. COU3.2

Nr kat. COU25

Nr kat. COUEX

Standardowawielko$¢ziarnaD126,D252

Standardowawielko$éziarnaD126

Standardowawielko$éziarnaD126

Standardowawielkos$éziarnaD252

Standardowawielkos$éziarnaD252

Uwaga:innewielkosciziarnanazaméwienie.




SUPERTWARDENARZEDZIASCIERNEITNACE
Informacjepodstawowe

Do supertwardych narzedzi Sciernych i tngcych zaliczamy narzedzia z nasypem diamentowym i
borazonowym.

Diament jest krystaliczng odmiang wegla o budowie regularneji jest najtwardszym materiatem
wystepujagcymw przyrodzie.

Charakteryzuje sie najwyzsza twardoscig w skali Mosh'a, odpornoscig na $cieranie, duzym
wspotczynnikiem przewodzenia cieplnego, niskim wspétczynnikiem rozszerzalnosci liniowej,
stosunkowoduzgodpornoscignatemperature(do860°C).
Diamentwystepujewpostacinaturalnej,wydobywanyjakomineratzziemiorazjakosyntetyczny. Ze
wzgledunacenewiekszo$cénarzedziprzemystowychopartajesto diamentsyntetyczny.

Borazon mapodobnewtasciwoscidodiamentui stanowiregularnyazotekboru(CBN).Podwzgledem
twardo$ciplasujesietuzzadiamentemleczjestbardziejodpornynatemperature(do1200°C )i trudniej
wchodziprzy podwyzszonychtemperaturachw reakcjechemicznez zelazem.W zwigzkuz tymma
szerszemozliwosciobrobkibezstosowaniachtodziwai zalecanyjestd oobrobkistali.
Borazonczasemwystepujepodinnyminazwami:CBN(ang.),azbor(ros.),elbor.

Ziarnadiamentui borazonusg formowane w postacistosunkowo cienkiejwarstwy i osadzane na
podtozu najczesciejstalowymlub aluminiowym (kota szlifierskie). Wigzaniei mocowanieziarendo
podtoza moze by¢ w technologii metalicznej, zywicznej lub galwanicznej. W pierwszych dwéch
rozwigzaniachmowimyo warstwiediamentulub borazonuw masie. Warstwata uleganaturalnemu
zuzyciuw trakcieskrawania,coobjawiasieciggtazmianawymiarui ksztattunarzedzia.

Wady tejnie majgnarzedziana spoiwiegalwanicznym.Materiatemwigzacymjestnikiel, ktéry spaja
diamentlubborazonnapodtozustalowymlubaluminiowymw jednejtylkowarstwie.Dziekitemuziarna
te sg dobrze osadzone na podiozu, a migdzy nimi tworzy si¢ stosunkowo duza przestrzen na
odprowadzanie wiéréow. Ponadto wykazujg one wiekszg twardo$¢ niz narzedzia na spoiwie
metalicznymi zywicznym.Dziekitymzaletomprocesskrawaniaodbywasiew nizszejtemperaturzei z
wiekszgwydajnoscig.Wtrakcieobrobkiciagletworzgsie nowekrawedzieskrawajgce,dziekiczemu
zywotno$cénarzedzinaspoiwiegalwanicznymjestwiekszaodpozostatych.

Istotng cechg decydujaca na wtasciwy dobér narzedzia do danego procesu jest wielko$¢ ziarna.
Parametrtenjestzdefiniowanyprzezré6znenormym.in.:polskgPN-85/M-59108,amerykanskaASTM-
E-11-70,czeskgCSN-224015itd.

Najbardziej rozpowszechniong jest norma europejska ISO 6106 ustanowiona przez Europejskie
StowarzyszenieProducentéwNarzedziSciernych( FEPA).

Poréwnaniewielkos$ciziarenprzedstawiatabela.

Tabelaporéwr wybranychwielkosciziaren.
FEPA PN-85/M-59108 Wislkosézlarna zz'fu'{,‘,‘,’e
D/B 426 425-355 —
D/B 427 400/315
D/B 356 355-300
D/B 301 300-250 .
D/B 251 250-212 £
D/B 252 250/200 o
D/B 213 212-180 8
D/B 181 200/160 180-150 2
D/B 151 160/125 150-125 g
D/B 126 125/100 125-106 T
D/B 107 100/80 106-90 £
D/B 91 90-75
D/B76 80/63 75-63
D/B 64 63-53 v
D/B 54 50/40 53-45 iy
D/B 46 45-38 miatkie
D/B 30 20-40




Zakreszastosowan

Diament(D):

-weglikispiekane -ferryty

- stalhartowanapow. 65HRC -kamien,granit,marmur

- ceramika,kamionka,materiatyogniotrwate - beton

- szkto -wzmochionetworzywaszt.
- grafit -laminaty

-twardaguma -zywiceepoksydowe

- ztoto,srebroitp. -bursztyn

Borazon(B):

- stalenarzedziowe - stalehartowanepow. 40HRC
- stalezwykte(niehartowne) - staletozyskowei chromowe
- stalenierdzewnei kwasoodporne - stalsprezynowa

- zeliwo - stalszybkotnaca

- stalestopowei superstopy -metalespiekane

Zasadydoboruwielkosciziaren

D lubB54- szlifowanieprecyzyjne,ostrzenie

DIubB91 -szlifowaniewykanczajace ostrzenie

D lubB126(standard}- szlifowaniewykanczajace
DIubB181 -szlifowaniewydajnosciowe

DIubB251 -szlifowaniezgrubne

DlubB427 -frezowanie cieciew szczegolnosciniemetali.

Parametryskrawania

Zalecana predkosc¢ skrawania podczas szlifowaniai ciecia narzedziamiz nasypem diamentowym
powinnawynosiésredniov=25-35m/s. Przytakiejpredkoscinarzedzieniepowinnowpadaéw wibracje,
chybaze natenkrytycznypunktma wptywwytrzymatos¢chwytu,jakosétuleizaciskowejlub diugosé
mocowania chwytu w tulei. Dlugo$¢ wystajacego narzedzia poza tuleje powinna byé mozliwie jak
najkrotsza. W przypadku watpliwosci w zakresie doboru predkos$ci skrawania nalezy startowac z
nizszegoprogui stopniowopodwyzsza¢predkos¢obrotowa. Nalezy réwniezuwzglednia¢zalecenia
producentamaszyny.

Zalecanapredkoscéobrotowaobr/minwzaleznosciodsrednicynarzedziaipredkosciskrawaniawm/s
®mm 8m/s 12m/s 16m/s 18m/s 20m/s 22m/s 26m/s 30m/s 50m/s
5 32000
10 15500 23500
15 10000 15400 20800 23500 26200

25 §200 5200 12200 13700 15200 16700 19700 22700

50 3050 4550 6050 G800 7550 8300 9800 11300 19500
75 2050 3050 4050 4550 5050 5550 6550 7550 13000
100 1510 2310 3110 3510 3910 4310 5110 5810 “4800
125 1220 1820 2420 2720 3020 3320 3320 4520 7800
150 1620 1420 1820 2020 2220 2420 2820 3220 6600
200 760 1140 1520 1710 1500 2050 2470 2850 4800
250 10 910 1210 1380 1510 1650 1560 2260 3950
300 500 760 1020 1150 1280 1410 1570 1530 3300
350 440 655 870 S80 1080 1200 1400 1640 2800
400 380 570 760 8ol 960 1050 1240 1450 2500
450 350 510 680 260 a50 930 1100 1270 2200
500 305 260 610 690 765 240 1000 1145 2000

Stosujgcchtodzeniemoznaosiggaéwyzszepredkosci.

Chtodzenie Nasucho
Diament 20-50m/s 20-30m/s
Borazon 30-60m/s 20-40m/s

Wielkos¢warstwyskrawanejdlajednegoskokuroboczegopowinnawynosi¢0.005do0.01mm.



5

Grubos¢ warstwy s cierniwaw narzedziach o s poiwie g alwanicznym.
PrOjektUja_C narzedzie z nasypemdiamentowymlubb orazowym n alezy grubos¢w arstwy doda¢ do’
wymiaru p odioza.

Wielkos¢ ziarna Gruboséwarstwy(mm)
D/B15 0.005-0.010
D/B 30 0.030-0.050
D/B 46 0.075
D/B 54 0.090
D/B 76 0.100
D/B 91 0.125
D/B 107 0.140
D/B 126 0.150
D/B 151 0.175
D/B 181 0.200
D/B 252 0.300
D/B 427 0.500 '
D/B 602 0.750

Uwaga:Powyzszewymiarymoganiecosierozni¢wzaleznosciodksztattunarzedzia.

PoréwnanietwardosciwgRockwella,Vickersa,Brinella

HRC HV HB HRC HV HB

65 852 726 42 407 3Gl
64 821 709 41 396 382
63 793 690 40 384 372
62 765 670 39 315 365
61 736 651 38 364 356
60 710 637 37 355 349
59 685 616 36 346 341
58 663 599 35 &3 w34
57 642 581 34 328 326
56 621 564 33 82 320
55 600 546 32 315 314
54 581 534 &1 307 307
53 562 319 30 300 300
b2 544 505 28 293 293
B 527 490 28 286 286
50 512 479 27 279 279
49 496 467 26 272 272
48 483 455 25 265 265
47 468 440 24 259 255
46 454 429 23 253 253
45 442 420 22 247 247
44 430 410 25 241 241

43 418 400 20 235 235







STRAUSS & CO.

INDUSTRIAL DIAMONDS LTD.

19 Hayezira st. Industrial Area, P.O.Box 2521, Raanana 43100 Israel.
Tel: 972-9-7461631/2 Fax: 972-9-7461636

www.strauss-co.com Email: info@strauss-co.com




