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AXIAL ANGLE

15/25º

BODY

STEEL H=2.5mm

PCD

Powyższy diagram przedstawia dane 
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grubość skrawanej warstwy (mm)

24.000 obr/min
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ZASTOSOWANIE

Frezy do wiercenia, rowkowania, rozkroju płyty wiórowej, MDF,
sklejki, płyt kompozytowych, także jednostronnie jak i dwustronnie
laminowanych. Do maszynowej obróbki, w tym głównie CNC.

INFORMACJE  TECHNICZNE

Korpus stalowy. Do spiralnych trzech krawędzi lutowane są
pojedyncze, diamentowe płytki tnące PCD o grubości 2,5 mm.
Od czoła płytka wiercąca VHM. Możliwość ostrzenia 3-4 krotnie.
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materiału, mocy wrzeciona, sztywności 

orientacyjne. Zależą one od twardości 

układu obrabiarka-przedmiot-narzędzie. 
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